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Inhoud.

Fabricage-methode ingezonden vrijgavebuizen
Resultaat ballonbehandeling

Resultaat fabricage vrijgave serie
Resultaat onderzoek Kwal.lab.

lleetresultaten volgens Lab.- en F + II eis

Karakteristieken
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¢ Helderheid = f (I€)
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Sen uitvoerige beschrijving van het verloop van de fabricage van
de vrijgavebuizen met 7 bijlagen, kan op verzoek verstrekt worden.
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Fabricage-voorschrif DG T-32.

A Indrukken:

Gereedschap. Indrukmal ~ . . 6K 023 67
. (ev.oude mal) 6K 021 91
Verwarmingselement 6K 024 47 en vulstuk 6K 024 46

Opstapelen. . 2x Sam. Afbulgplaat 2 R1 687 20.0G
2 verschillende v.w.b, plaats van uitvoerstripjes

Afstandstukje 6K 022 00 A
Afstandstukje 6K 022 01 A
Centreerplaat R1 300 40,06
Afstandstukje 6K 022 02 A

2x Sam, Afbuigplaat 1 Rl 680 91.0M
2 verschillende v.w.b, plaats van uitvoerstripjes

Afstandstukje 6K 022 06 A
Sam., Rooster 4 R1 633 78 OH
Afstandstukje 6K 022 05 A
Afstandstukje 6K 022 04 A
Sam. Rocster 3 Rl 633 77.0H )
Afstandstukje 6K 022 08 A
Afstandstukje 6K 022 04 A
Sam, Rooster 2 ﬁl 633 76.0J
Afstandstukje 6K 022 09 A
Sam. Rooster 2 Rl 633 76,QJ
Afstandstukje 6K 022 10 A
Sam, Rocster 1 R1 633 751
Drukstukje SK 022 11 A

Opmerkingen: a) Bij opstapelen uitvoerstripjes meteen in juiste
richting zetten t.o.v. D2 uitvoeren,
b) Indrukpennetjes richten en enkele op Jjuiste lengte
knippen,



¢) Isolatiestaaf R1 715 31.2 met pincet in
verwarningsbed je leggen.

i) 2 Isolatiestaafjes 180° t.o.v. elkaar verschoven
zo0 snel mogelijk na elkxaar indrukken,

e) Opstapel-unit 90° draaien en 2 andere staafjes
indrukken,

f) Geheel laten afkoelen
g) Unit uit houder nemen en afstandstukjes uit nemen.

h) M.b.v. pincet controleren of D, en D, platen goed
X 1l 2
vastzitten in glas.

j) Controleren of isolatiestaafjes evenwijdig aan as
van kanon lopen.,

k) Metalen onderdelen en isolatiestaafjes zo weinig

mogelijk met handen aanraken,
Eventueel handschoenen gebruiken.

B. Montages

Gereedschap., Puntlasapparaat

Opzetmal 6K 022 15
Laspen 6K 022 19
Diafragma lasmal _ 6K 024 45 en plaatje 6K 024 44

Mal voor samenstellen van de katode-unit 6M 419 51 A.

Monteren. a) Samenstellen katode-unit
In sam, micaplaat Rl 050 17.3 lassen:
1x Balk 65 008 09/00
2x Balk 65 008 04/00
Samengestelde micaplaat en katode R1 033 47.3H
in mal 64 419 51 samenstellen.
‘ In deze samenstelling 1x Balk 65 008 04/00 lassen.

b) Afschermplaat Rl 319 74.1J op katode-unit leggen
en dit geheel vastzetten in Rocster 1.
Uitvceren voor gldr, -gl en K oplassen.
Katode verticaal zetten en globaal op afstand van gl.

c) Uitvoerstripjes voor D2 platen vocrzien van kersima-
buisjes 56 062 26.0/31B lassen aan uitvoeren D, platen.
Sam. afschermplaat Rl 683 74.0 aan centreerplaat
lassen,

Uitvoeren g2 en g4 aan afschermplaat lassen.

d) Klembandjes Rl 329 47.5 opzetten.
e) Ringstel Rl 650 37.3 (korter gemaakt) in opzetmal

6K 022 15 plaatsen,
Pernen in juiste stand buigen.



f) Sam. kancn op ringstel lassen.
Sam. kanon - ringstel uit mal nemen.

g) Uitvoeren gldr. -~k - gl - afschermplaat en D,
platen aan pennen lassen.

h) Uitvceren van D1 platen en g3, oplassen en aan
pennen verbinden.

j) Diafragma voor g4 Rl 300 39,0G inlassen m.b.v.
mal 6K 024 45 en plaatje 6K 024 44.

k) Diafragma Rl 300 38.5 lassen op g2 m.b.v. laspen
6K 022 19,

1) Centreerveertjes Rl 324 44.0G oplassen.

m) Stripje voor getter (CuNi 0,5 x 2 x 6) en getter
Rl 679 75.0 aan flens g3 lassen.

n) Afstand k - gl instellen op 0,23 mm,
o) Controleren op sluitingen.,
C. Wassen: Kancn spoelen in gasoline.

D. Insmelten: -
a) Voorverwarmen van het kanon op vocrwarmrad nr. 122305
50 posities '
1 opzetten - 1 overslaan - 1 opzetten - 3 overslaan enz,
Voor tijd en temp. zie grafiek.

Gelijk met voorverwarmen van het kanon wordt de ballon
voorverwarmd op voorwarmrad 122305.

b) Insmelten op 6-kops insmeltmachine 120896
Menggas: 12 1/min op 4 posities
Kruisvuur 3/4 1/min,

Doorzettijd: e 25 sec,
Nawarmtijd: - 15 sec.,

E. Poampen: Roterende pomp nr. 130170
Aantal posities: 30
Index: 1l min,
Cplooptijd: 30 min.
Vulling: 2 per 3 posities

Oventemperatuur: - 500" C,

Ve op posities - 18 t/m 23 -~ 8,5 V.,
op posities -~ 24 t/m 27 - 9,5 V.,

Voor ballon temperaturen: zie grafiek.

F. Naverdampen: HF kast nr. 177633

Ba komt vrij na b T sec.
Totaaltijd:s 15 sec.
Ia 0,55 A,



Gipsens

Branden:

Sweegen:

Meten:

Gipsmolen nr. 163278

Opsteken volgens tekening.

Voor temp. en tijd zie grafiek.

V£ 8 V. Pijd: 20 min,

Ig; == 20 mA,

Vf 7 V. - Va 500 V.= == Vg = 0 Vo = V foc, =0 V,
Tijd: 8 uur. |

Zie meeteis.,

5e



Verloop vrijgave fabridagé serie DG T7-32,

Ballon behandelings

Aantal ballons 468 :

Uitval 21 27 Steentjes en bellen

Wassen met Omo opl. 441

Uitval -

Transport naar R.G. 441

Uitval ‘ 10 10 Breuk

Bespuiten met tinzout-

oplossing 431 ‘

Uitval « 50 50 Tinoxyde (slecht licht bij
spuiten)

Bespuiten met tinzout-

oplossing 381 -

Uitval 5% . 50 Tinoxyde

Over 326

Opbrengst: 326

381 x 100% = 85%,

Uitval verdeling na spuiten: = 50% sterk gekleurdé vlek ,
! 20% puntjes en kleine vlekjes
Z 30% ongelijkmatige tinoxyde laag.
Wassen met Omo opl. 326
Uitval -
Over 326

Afgeleverd aan fabriek 245
8

Uitval 8 Glasspanning

237
Scherm inleggen . ' 237 4 Breuk, 1 sprong ballon, 10 poeder
" Uitval . 26 punten, 9 grove randen, 1 streep in
poederlaag, 1 tinlaag los.
Aquadag 211

Uitval 1 Breuk




Te

Uitstoken 210

Uitval 11 1 Breuk, 4 poederdeeltjes, 3 gaatjes,
1 glasfout, 1 grove rand, 1 hals
vuil,

Over voor insmelten 199

Van deze 199 ballonss 166 goed

18 matig goed (gemerkt S)
15 twijfelachtig (gemerkt SS)



Verloop van vrijgave fabricage serie DG 7-32.

Aantal onderdelen
Uitval

Ingedrukt
Uitval

NMontage
Uitval

Insmelten
Uitval

Pompen
Uitval

Gipsen
Uitval

Sluiting meten
Uitval

Sweepen
Uitval

Leten
Uitval

2° Controle

200

199

196
11

185

-

182

:

177

172

164
21

143
11

132

8, vuil

3
4

Gat g, ingedrukt
spron& kersima en 5 kersima

scheef gerepareerd,

s

N -

Breuk kersima, 7 &, gat ingedrukt
gldr. stuk, 1 katodebandje los.

Sprong ballon, 1 gat kop,
sprong kop.

Gat kop, 1 pomp uitval, 1 gldr.
stuk
stengel uit, 1 sprong stengel.

Sprong hals,

Gas, 8, é, 1 gldr. stuk
81'82! 1 "gli 1 gldr. gl, 1 gz'Dl'

Onderbroken, 2 gas, 1 wazig beeld,
verkeerd opgestoken, 1 gloeit niet
I¢ te laag. :

Losse delen, 2 sprong scherm.



Ontvangen 132 buizen, type DG T7-32,

Uitval Kwal.lab,

1l st. petroleum vlek

2
1

e e T R - T T W)

"

"

huls scheef

losse delen
(niet zichtbaar)

goed (grensgevallen)
punt jes op scherm
anode 1 los
I é te laag
excentriciteit 3,5 mm,
" 4,5 mm,
"o 4 en 4,5 mm,
trapeziumvervorming

slechte puntafbeclding en
katode oppervlak

slechte isolatie

Totaal 26 s8t, uitval,

Totaal 106 st. goed,

S.



10,

Vg3 foo. foc. foc. foc. foc. foc.
Vg2 +& 4 inst. 400 400 400 400 400
Vg inst. inst. + inst. 0 0 inst.
V D1D1! raster raster raster raster raster raster
vV D2p2! raster raster raster raster raster raster
18,,8, (/uA) ca. 10 ca. 100 ca. 100 '
1€ ( /u.A)
Buisnr.: Oversp.A2 Gaskruis Schermkwal, Straalstr. 1€ ~ Afschad,
1 a 880 geen goed 1500 Ig2 85 geen
2 " " " 1600 2** 100 "
3 (1] " " 1300 85 [
4 . " " " 1390 85 (]
5 " " ft 1220 70 "
6 " n n 1100 12 "
7 " ’ " " 1400 82 "
8 " (1] " 1400 85 1]
9 " . 1] [[] 11 50 : 82 ! "
10 . " " " 1600 95 "
11 n 1" n 1350 75 "
12 * " 1] " 1450 80 "
13 1] .oon " 1600 85 "
' 14 " " ) " 1500 70 "
15 " " 1] 1500 82 "
16 n " " ) 1200 712 "
17 1] " " T 1150 . 65 "
18 " " " . 1450 55 "
19 " ' " " 1350 80 "
20 ’ " " " 1500 \ 80 n
Eis: D 880 geen noteren 3 850 2 50 geen

Eenh.: \'f /uA /uA

S



11.

Vg3 foc. foc. foc. foc. foc. foc,
ve,,8," 400 400 400 400 400 400
Vg inst. inst. inst. inst, inst. inst.
vV D1D1! raster lijn lijn 0 120= cirkel
vV p2p2! 40 x 40 0 lijn 0 120= 50 ¢
Ig2+g4 (/uA) ca.l00 ca.l0 ca.l0 PeJ.z. Pejeze ca.l0
I¢ (/uA)
Buisnr.: trapezium  hoekverdr. hoek der Exc. Aansl. Astign.
) 1ijnen
1 1 3 89,5 3 goed 14
2 1,1 2 " 2,5 " 12
3. 1,1 4 n : 5 " io-
4 - 1 5 n 2, 5 " 14
5 1,1 3 " 2,5 ] 15
6 1,2 8 " 2,5 " 12
7 1 4 " » 2 " 14
8 1,1 3 " 1,5 " 12
9 2 i 2 " g " 18
10 1 3 " 4,5 " 10
11 1 4 " 2 " 14
12 W1 2 " 2 " 12
13 1,1 3 " 1,5 " 10
14 1 4 " 1,5 " 14
15 1 2 " 1,5 " 11
16 1,1 3 " 2 " 10
17 1 6 " 1,5 " 12
18 1 4 " 1,5 " 15
19 1,1 3 " 1,5 " 13
20 1 5 " 2 " 11
Eis: l 1,4 [9 89-91 Z 3 not, » Z 25
Eenh,: mm, °. ° mm, v




12,

Vg3 foc, foc. foc. foc, foo. foc. foc,
VE,,8, 400 400 400 400 400 400 400
Ve afl. inst. inst. inst, inst, inst, inst,
vV Dp1D1! cirkel lijn ) 0 0 50 = 0
V D2p2! 50 ¢ 0 lijn o . 0 0 50 =
I524-84 (ma) ca, 10 ca. 10 Pejeze Pedez. Pejez.
I1é ( /uA)
Buisnr,: . -Vg Exc.gev, Exc.gev. Punt- Kat,- Gev. Gev,
: D1D1! D2p2! afb, opp. D1D1' D2Dp2!
1 60 1 1,5 goed 8 0,48 0,335
2 66 1 1 " 0,5 0,34
3 56 1,5 1,5 slecht © 0,49 0,33
4 55 1 1 goed 0,485 0,33
5 55 1 1 " 0,50 0,345
6 52 1,5 1 " 0,48 0,335
7 58 1 1 " 8 0,49 0,33
8 59 1 1 " O 0,49 0,35
9 52 1,5 1 " 0 0,505 0,3
10 63 1 1,5 " 0 0,485 0,35
11 56 1 1 " 0,50 0,345
12 60 1 1,5 " 8 0,485 0,34
13 62 1 1 " o 0,49 0,345
14 60 1,5 1 " 0 0,5 0,34
15 60 1 1,5 " 0,495 0,35
16 53 1 1 " o 0,49 0,35
17 52 1 1 " o 0,51 0,35
18 61 1 1 " O 0,49 0,34
19 59 1,5 1 " o 0,48 0,34
20 60 2 1 " o 0,49 0,36
Eis: 44-76 /4 3 1—3 not, tek. 0,45-0,55 0,29-0,35
Eenheis: \4 mm, mm, mm/V mm /v

-



130

Vg3 foc. foc.
ngg4 400 400 400
Vg inst. inst. inst.
Vv D1D1t raster raster punt
vV D2p2' raster 40/40
185,84 (pn) 100 | P.j.z.
1€ ( /uA) ‘ 50
Buisnr.: Onderverh, Helderheid  Schermopl, Lengte~ Diameter
1 12 0,35 200 151,5 68,5
2 10 0,33 210 154 68,5
3 10 0,38 200 152,5 68,5
4 12- 0,43 210 150,5 68,5
5 10 0,33 210 153,5 68,5
6 12 0,38 220 154 ‘ 68,5
7 10 0,36 200 151 68,5
8 10 » 0,36 200 153,5 68,5
9 12 0,35 200 153,5 - 68,5
10 10 0,32 200 150,5 68,5
11 10 0,38 220 152,5 68,5
12 10 0,35 ' 200 154 68,5
13 12 0,38 200 152 68,5
14 , 12 0,38 200 153 68,5
15 10 0,4 210 - 151,5 68,5
16 10 0,4 220 152 68,5
17 8 0,4 230 155 68,5
18 10 0,38 200 150,% 68,5
.19 12 0,35 200 151,5 68,5
20 10 0,38 210 - 154 68,5
Eis: L 25 A 0,33 4 300 153/159 67/11

Eenh,: % mod/bm2 v mm, . mm.




6,3 Ve 7,0

14.

Ve 6,3 7,0 7,0
ng foc, foc, Vs 300 300 300
Ve g, 400 400 R= - ML ) Ko R MR
Vg inst, inst,
Vv D1D1! lijn raster
V D2D2! G raster
,, Ig2+g4(/uA) ca. 10 afl.
1€ (/uA)
Buisnr, Focus Blinde I.isol, I.isol. I.iso0l.
L] 1] L ]
D1Dl str.str. Kg,&,D2D2 /glg3 Kg/g3g2g4g;g;' Kg, 8,02 /D2
' D1D1! g2g4D1D1'
1 70 0 0,4 0,2 0,3
2 70 0 0,2 0,3 0,2
3 70 0 0,3 0,2 0,1
4 70 0 0,5 0,4 0,1
5 70 0. 0,1 0,3 0,1
6 70 0 10,2 0,3 0,2
7 70 0 0,4 0,3 0,1
8 70 0 0,2 0,3 0,3
9 70 0 0,4 0,3 0,2
10 70 0 0,2: . 0,1 0,3
11 70 0 0,2 0,1 0,1
12 70 0 0,3 0,2 0,2
13 70 0 0,2 0,3 0,2
14 70 0 0,1 0,1 0,2
15 i 70 O .. 0,2 0’3 0,1
16 70 0 0,1 0,2 0,2
17 70 0 0,2 0,3 0,2
18 70 0 0,4 0,2 0,3
19 70 0 0,2 0,1 0,3
20 70 0 0,1 0,2 0,2
Eiss 34-100 o2 {3 {3 {3
Eenh, ¢ v /XA = /uA /u.A /uA




\2 @) 7,0 6,3 6,3
V= 300

R= 3y SL
Vs : 20
- e
Buisnr,: I.isol. Iem, B & I e
Kg 88,8 D1/D2D2' D1 : Ig
3274 P 2+4
1 0,3 4,2 298 566
2 0,2 4,3 310 6,25
3 0,2 3,7 297 6,54
4 0,3 3,8 295 © 6,11
5 0,2 3,8 297 5,13
6 0,2 3,4 305 6,54
7 0,2 4,5 298 5,85
8 0,2 4,6 300 6,07
9 0,1 . 2,8 300 7,13
10 0,2 4,6 290 5593
11 0,2 3 306 5,55
12 0,3 5y1 305 5,51
13 0,2 3,7 310 5,31
14 0,2 4,1 305- 4,66
15 0,2 4,6 300 5546
16 0,3 3,3 301 6,0
17 0,2 4 310 5565
18 0,2 2,6 00 - 3,79
19 0,1 3,9 300 592
20 0,1 3,8 302 5,33
Eist {3 )3 285/315 %
Benh,: /\xA mA mA




Buisnr.: c¢Dl/rest eD1' /rest cD2/rest cD2' /rest

D1’ aarde D1 aarde D2*’aarde D2 aarde
1 3,4 3,4 4,6 4,5
2 3,4 3 3,9 4,3
3 3,4 3,5 444 4,6
4 3,3 2,9 4,2 4,2
5 3,2 3,2 4,9 4,3
6 3,3 3,1 4,4 4,3
7T 3,4 3,1 5 4,5
8 3,4 3,4 4,5 4,3
9 3,5 3,1 3,9 3,8
10 3,4 3,4 4,5 4,4
Eiss 2,9/3,5 2,6/3,2 3,2/3,8 3,2/3,8
Eenh.: pF pF pF pF
Buisnr.: ¢D1/D1! cD2/D2' ‘¢D1D1' /D2D2! cg/rest ck/rest
1 0,94 1,7 0,21 8,6 4
2 0,9 1,9 0,21 8,3 3,8
3 0,94 1,75 0,22 8,9 3,9
4 0,94 1,8 0,22 8,2 3,9
5 0,96 1,65 0,25 8,3 3,8
6 0,96 1,85 0,25 8,5 4,0
7 0,94 1,85 0,2 8,6 4,0
8 0,97 1,65 0,22 8,9 3,8
9 0,97 2,1 0,22 8,5 3,9
10 0,96 1,8 0,22 8,6 3,8
Eis: 0,9/1,3 1,2/1,6 6,4/8,0 4/4,8
Eenh,: pF pF pF pF
Buisnr. : ok /D1D1* D2D2" cg/D1D1' D2D2"
1 0,1 0,55
2 0,12 0,49
3 0,1 0,52
4 0’09 0’43
5 0,11 0,45
6 O’l 0’45
7 0,12 0,51
8 0,1 0,52
9 0,1 0,52
10 0,1 0,58
Bis: 0,16/0,21 0,36/0,46

Benh.,: pF pF




Schokproef

15 min. in 2 richtingen, hoogte 5 mm,

Resultaat na schokken:A

17.

Buisnr,: Astigmatisme Excentriciteit Afschaduwen Losse delen

1 14 3 geen geen

2 12 2,5 geen geen

3 40 3,5 geen geen

4 14 ‘ 2,5 geen geen
BEis: ' 4 25 4 3 geen geen
Eenh.: v mm,

Inbranden: Rastertje 10 x 10 mm, bij een Ie van 50/uA, gedurende

15 min,

Buisnr., 1 Niet zichtbaar)
2 Flauw " ) goed
3 " "

Mechanische controle: Alle goed.

Glas controle: Alle goed,
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Levensduuroverzicht,

Einde levensduur,

Dat. en nummer lAant.uren Ig2+4 in pA
8.4.'53 1624 1000 920/900/5%0
14.9.'53 1863 1000 1230/880/450
9.12.'53 2028 | 1000 108,/1100/260/1280
}.2.'54 2130 640 140/900,/600/400
23.2.'54 2189 640 980/830
17.4.'54 2313 | 1000 650,/1150 /1060 /990
15.4.'54 2323 640 2070/2130/2000
18.5.'54 2370 | 1000 1780,/1960
18.5.'54 2371 1000 1700/1480
11.8.'54 2534 1000 1250/830
14,9.'54 2600 | 1000 990/1000/990/970
1.9.'54 2601 1000 1100/1100/1050/1150
3.2.'55 2808 1000° 1030/1140/1100/900
31.3.'55 2901 1000 -1080,/1020,/1200/1180
23.5.'55 2995 | 1000 1120/1000/1200/990
J1.7.'55 3103 1000 880,/1000,/1000
30.8.'55 3179 1000 1850/1700/1500
1.12.'55 3369 1000 1180/1400/1120/1050

1€ in mA
68/78/13
105/50/15
5/67/11/53
8/43/23/30
44/17
34/85/19/18
196/200,/170

200/190
200/100
95/65
68/15/15/18
90/15/15/83
80/62/58/51
75/18/92/98
87,/80/105/88
70/75/80
75/100/103

65/85/65/65

23.

Opmerking
1+2 goed No.3 I€ te laag

1+2 goed No.3 I&€ te laag

2+4 goed No.1l+3 I€ te laag
Alle 4 If te laag na 640 h
2 st., 1€ te laag na 640 h,
2+3+4 goed No.l I€ te laag

Alle 3 sterk ingebrand na
640 h,

Goed
Goed
Goed
Goed
Goed
Goed
Goed
Goed
Goed
Goed
Goed.
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INSTELLING - AJUSTEMENT EiS - EXIGENCE | (7) | ()
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT ANFORDERUNG - LIMIT E §
o g «E
Ve Vg3 Nglgd| Vg WDIDID2DN V  (Tg2a] 1¢ Komvals | Komwe  [232 i ,Qé; E%
Va VU= V=| V=| V= | V=| V= Z.LA /IA T;’:"‘“L ?:“""Ml'l EESSISAS0Pp e
B !
P ADPDZ Y e 301 | 7, 0 300 X i E31]12
4DIDIDZD2Y[ 7,0 300 23 nA [E32 | 12
2hDID2L2g4 7,0 300 53 pilE3if o2
40y/D212 D1 7,0 300 53 - b B34 |12
[ Tem 643 20~ =3 . mal B8] 15
D1 /rest ] b, 9-3,5 | oF| E3
| CD1/rest 6=3,2 pF | E3|
{cD2/rest 3,2-3,8 pF| E38
:CD2'/rest 2 2=3,8 pFl E
 cD1/D1¢ ,9-1,3 pF| E3
[ cDp2 /p2" i h,2-1,6 pF! E3
Cg1/rest 14-8,0 pF| E38
Ck/Test [,0-4,8 oF| E3d |
Cz1/D1D1'D2D2" D, 360,45 pF| E39
Ck /D1D1'D2D2? D,16=0,21 pF| E39
1f 6,3 ' | 285-315 X mi | E18
Puntafbeelding |6,3|foc 400 [inst| O| O PJ2 Nr.14(0) E28 1+3
17
Katode~oppe 693|def{400 [insf O O PJ 7 Nr.18(T) 24 1+3
L
GevoeligheD1D1'[6,3|foc{400 |ins§{ 50 O PJ 10,45-0, 55 mAV| E343+23
GevoeligheD2D2" 8,3 f0c4400 [insy 0] 50 PIZ ,29-0,3 /7| E35[3+23
Li jnbreedte 6,3 |foc {400 |ins$Cirke50 .05 =0,7 ° mm | E3Q 1+3
[ | 5+
# WUZIGING — XNDERUNG — MODIFICATION — ALTERATION (T) zi€ - sieme - vorR - see RV—6—4-0/ 4 _
OAT. | 2545455 ' scnihijssen/| sugers | 5 . Shieer 1
DATE. ] PR, . AB BLXTIER | CBLATT
CONTROLE — CONTROLE l CODE No.
| KONTROLLE - TEST TYPE DG7-32
i ) NV. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND A

“2909.233 79067
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z EINSTELLUNG - ADJUSTMENT ANFORDERUNG - LIMIT : gg‘:
; . EE - ;.ngn g2
Ve | Vel Nesd Vel Dovipenalv T2 Io| Smeh | Gk [l (33g3EiEE
Ve [V= V= |V= |V= V= V= | uA|nA $:,:"°'i Conrtle  LESSSPRRA00A=d
Blinde straalst®f,3|foc{d400{ O Raglter afl 0,2 pALE26 11+3
LY o ' 25
% Ig3 fs31foc 400 O Ra_s];ter -6 tot +4 nh LE26
sgh |
Z3 g’ Dnderverhitting|6,3/foc (400! a Ras}ter 100 E25
'5‘..-.' g —
i | 41ees 5,71f0c 400 a | Raster afl, 5 7 |E26 142
E‘%E @ersp.D1D1' 6,3/ foc| 400 inst320~! O cal0 Nr.4(T) Vef{E36
: T
i Oversp.D2D2! 6,3]foc|400 inst O 530, call Nr.d(T) Ve 15 36
a
Inbranden(15mine )6, 3| foc|400 insf Raster 50 | Nre31(T) E26
§i¢ - 10x10 .
3;; Exc gevoeligh DI1DY 6, 3/ foc 400 instlin| O ca1d =3 mm [E26 [3+19
£ B
‘ ggi Excgevoelich DPIR*| 6,3| foc|400!inst O iLin cal( 9 mn |E25 [3+19)
283 - L
© gjé lech.contrdle i
2ti3 o L z
82 Schokken RV=h=5=56/1 ) ! ' 27
EEH J , : :
. — : :
g Lr - '
aELe — f
$35% - ' )
6ol —
833
388 —
ig -5
Bii |
—g.!_s
Sl
it
1
2r : K
i
ot
g°%
- a
-S'E g.c
" )
B3k
i
2;‘? EE # WIIZIGING — ANDERUNG — MODIFICATION — ALTERATION (T) ZIE — SIEHE — VOIR — SEE RV—6-4-O/ 4
A B TR | T meeen BT L .
i o | | ! B ap g G
Bt CONTROLE — CONTROLE I. CODE No.
g%% KONTROLLE - TEST TYPE DGT-32
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A 264
INSTELLING - AJUSTEMENT EIS - EXIGENCE [(7) | (T)
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT ANFORDERUNG - LIMIT . é(i..
xry Jm &) Controle Controle 12 - Egg"igé‘g
Vf V‘3 Vg# ‘81 me 212‘ v .m Il Kontrolle Kontroile Ezgg Oi Eb?_a gé EE
Vo |Ve | Ve | Va | Va V= ud | §envels Convtle 1325533500242
| Voorverwarmen |7,0 i 5 5 min,
:_iis: . .

e 2/hIMIR 7,0 150 <4 =5 | pA[E23 301
DDV L2l D2} 7,0 150 E7 5 |k [E24 T3
kfe 3DVEe2g4D2'D1' 7,0 150 7 =5 | A E25 11342
Dverspanning 643 |foe instinst Rg_gfter a10 %880 2800 Vv [E26 |1+
faskruis 643 |foc’1400 iins Ba__g{ter ca100 Geen gTskruis 26 | 1+6
Schermkwaliteit|6,3 (foc (350 |ins | sfter ca 100 RVf-6-4T57/5 JE26 | 1

l
Af schaduwen 6,3 |foc [400 insﬁ Raster calQ Geen afschaduver E26 f+2+
5
Helderheid DG[6,3 foc 400 1n8ﬁ Raster 50 | %0,33 | =0,%0 |mcd/fE27 H426
‘ 40x4C cm” +
s D1D1' (Vg3) 6,3 foc 400 instliin O cal0 34-100 | 30-110 | V_[E26 H+3
‘f | . 35
rapezium 653 foc 400 |inst Raster cald] 21,4 $1,6 mm |E26 [2+42
40x40 i
Hoekverdraaiing|6,3 [foc¢ 400 instlin! O ca10 29 310 O |E26 P+3
748
Hosk der lijnen |6,3!foa!400. lijn Lijn cal10 89-91 [88,5-91,5 — |B26 P+3
Excentriciteit [6,3/foc|400 dinstt O | O PJZ =3 23,5 | mm [E28 P+3
B ! . 10
Aansluiting 643 foc!400ins$120 120 PJZ Nr.33 (T) E29 | 3
Wstigmatisme |6,3|foc|400 |inst cirks508|  lealo) <25 r8 v |E30] 143
32
Vg1 6,3|foc| 400 |afldeirk 508 4476 | 42-78 | V [E30| 1+
9
{Streelstr.1g2g4|6,3|f00[400| O | Raster af 1, %850 2800 IpA E26 | 41
pelT1 6,3|£00|400]| O | Raster afl. 250 245 | pA[E26 6+
: 41
Schermoplading | 6,3 400 [inst| Punt Pz Nr.40(T) E28

# WIZIGING — ANDERUNG — MODIFICATION — ALTERATION (T) 2z - sieHe - vOR - sEe V—6-4-0/ 4
DAT. | 25wSuS5 | 1WEws [afwate¥514.12.55 | s‘GNThljssen SHEETS | sheer
| TR /aB EGuEs: pdue:
CONTROLE — CONTROLE CODE No.

KONTROLLE — TEST F+I1 rvee 0G7-32
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND ¢

2000.255 79067



; 27«
i CONTROLEREN VAN HET SCHERM BU
' AFGEWERKTE OSCILLOGRAAFBUIZEN. -
Buistypen
4 om 7 cm 10 om 13 om
Grootte [0,25-0,60,6=1,1|0,25=0,60,6m1,1]0,25-0,6]0,6~1,1{0,25-0,6/0,6«1,1
“1no L3 - | ‘ T 1
. g €5 tand 10 18 27 18 4 8 27
o Af
. ° . : ' -1 S
$ | aantal 4 ! 5 2 8 4 °© t 3
§ | Totaal ‘
4 12
i . aantal 5_ 6 10
ﬂ 18 | Grootte 0,1=0,5 0,1=Q,5 0, 10,5 0, 10,5
i 2 | Min, '
16 16
5% afstand 8 16
‘ 2
3§ 8 | Totaal
R otaa 1 20
i E g aantal 8 10 bl
BT '
; § De opgegeven maten zijn in wa
;,:f's“‘é%
. " §§ Toegestaan 3
IS <
! 1 1. Max. 5 luchibellen per cm?" leiner dan 0,25 mm.
2. Max. 5 zwarte punten per cm kleiner dan O,1 mm.
3. Beschadigingen van de rand van het schermmateriaal.
4. Punten van een andereé kleur welke niet erger zijn dan de fouten welke
in proefondervindeljjk uitgeszochte standaardexemplaren voorkomen.
Niet toegeetaan :
1. Opgen luchtbellen.
2. Scherp getekende slierten.
3. Krassen welke sprong tehgevolge kunnen hebben of welke het witerlik
kennelijk schaden.
-4 Niet egale schermkleur.
"28..}.-55 oo
- - Thijssen/AG RV=6~4=57/5

2000-258.1

 N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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TARGET SPECIFICATION  (Comidensist) =5

TYF & Comgercial : DG7=32
Experimental: 2DG7
DSCRII TION ¢ Cathode ray tube for oscilloscopes.
NeARFST OTHER TYFZ: _ DG7-5
GENERAL @ Ve 6.3 6.3 ; v
If 0.285-0,315 0.285~.315 A
# cgj-rest £.9.,0 9.0 pF
* cnl-ﬂl’ < 1.05 0'6 pF
* cDp-cDp! <2:0 0.8 eF
* cD1Dy '-D2Dp! <0.35 0.1 pF
* cDj~-rest <4 4.8 pF
# cDy'-rest <4 4.8 pF
* cD2=-rest £5 5.0 : pF
* cDp'-rest <5 5.4 pF
Phosphor Jillemite Willemite
fluorescence green green
Persistance medium medium
foc.method el.static el.static
Defl.method el.static symm. el.static symm.
Min.useful scre e ia. 67 ‘ 67 . mm
,::»;:‘ ‘\:ﬂg
5
19°
MAXIMUL. RATINGS: % max. 700 . max.1000 v
V(82+e4) min.350  min.800 v
»W(go+84) 1.5 . - "
Ig3 -10 to +10 . - /uA
Vg3 (resp.cathode) =50 to +140 400 v
-Vg1 . R00 100 v
+Vg) 0 0 v
+Vgy (peak) 2 - v
TYYICAL OPZRATIONS:V(g2+g4) 400 800 v
Vgz(resc.cathode) -28 to &0 R00 to 300 v
Cat off volt, 40 to 80 : 0 to 50 v
*Line width at IJ:O.Si/uA 0.6 0.7 mm
Deflection sensitivity:
#Dq1Dq! 0.45-0455 0,26 . mm/V;
xD2D2¢ 0.29-0.35 04 16 mm/ V]
PHYSICAL SPsC.:  Base Duodecal 1R-pins ENNE-AL
small shell
Mounting position - any any
Base pin connection see drawing see drawing
Max.diameter 71 yas mm
Overall length 172 160 . mm
.y

—

schnftelijke toe

DAT. | Low@rS3[ 20085 | 2,.9¢85 |LewiorS 16452 | ors 1z, Jﬁtﬁ?r‘é‘ai o lsarr i 1

Eigendom van de N.V. Ph
Verveelvuldiging of me

is ronder

DATE g 6 55 sow Nienhuig i ! SheeT |
— 1 CODE No. Commercial : DG/7-32
TARTET SPSCIFICATION TYPE Experimental: g(D,G.’

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Kwaliteitslab.Electr.

31.

buizen.

Cr /TRV .

ded. 1“'9"'540

Provisional data G 7 - 32,

Type :7cm.pr voltage cathode ray tube for oscilloscopes.

Heating : Indirect

by A.C. or D.C.

Series and parallel supply Heater voltage VI = 5,3 V.

Capacitances :

CDl1 - all except D1!
CD1l' - all except D1

CD2 -~ all except D2!
cP2' - all except D2

D1 - D1!

22 - Dp2!

¢Dh1P1' - D2D2!

Cgl - all

Ck - all : !
281 - D1 D1' D2 D2¢
C« - D1 D1' D2 D2!

. Soreen 3 Colour

hote 1 H

¥ounting -sosition @

Deflection

Focusigg H
Net weight
Ship;igg,wei;ht :

Line,quth s

Heater current If = 0,3 A

e - -

- -

NSO -3 ~W
e
!

- v -

OO & OFFH W W

Green.

A transparant conductive coating connected to6 g2+g4 is
sresent betwcen glass and rluorescent layer.

This makes possible application of the tube with g2+g4
on high potential with respect to earth without the risk
of the picture being distortei by touching the face.
loreover the sontrast will be improved.

Any.

Touble electrostatic

D1D1' symmetr.

D2V2' symmetr,

electrostatic.

12C gzr.

3CT gr.

At 3 grid nr.2 and 4 voltage Vg2+4 = 500 V.
Serern current Il = O,S/uA 0,5 mm (1

1) ZGeasurc. on o cirzie of 5C ruwi. licmeter.



‘ 2.,
- vie 9-1-276 ’

Typical operatinz conditions @
Grid nr. 2 and 4 voltage Va2+4 50C v
Grid nr. 3 voitare - Vo2 0 -~ 126 v hote 2
Neg. srid nr. 1 voltzge for
visual extinction of the focused spot -Vzl 50 - 100 Vv
Sensitivity (D191') I 0,25 = U,43mm/7V
Sensitivity (Dp2)2') N2 0,22 - 0,2%mm/V
Limiting values (Design center values)
Grid nr. 2 and 4 voltage Vg2+4 X, 50C )
Vg2+4 min, 400 7
Grid nr. 3 voltage Ve ma, 206G Vv JNote 2
Grid nr. 1 voltage )
Nezative value ~-Vzi max, 160 v
Fositive value ' Vgl miXe N ¢ \
Peak voltage on defleciing ‘ ;
plates D1D1? ‘ : VD1D01l'p maX, 450 v
Feak voltaze on deflecting
plates D2N2¢ ~ - VD2ie'y max. : 75C v
Voltage vetween cathode and heater -+ Vkf max. 1¥5 v
Screen dissinpation W X, 3 nY/cm‘
Grid nr.2 snd 4 dissipation Wi2+54 nax, 0,5 g
iiaX. circuit values
Deflecting nlate resistance RD mox, 5 TR
Grid ¥r.i cireuzit resistance Rzl . max, C,5 « .

- Note 2 &+ For calculation of the grid nr.3} voltage potentiometer a grid nr.3
current of min., -15/uA and max. + 10 mA must be taken into account.
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. - TARIEF - AKKORD )
i @ BEWERKING- - BEARBEI TUNG MACH. - MASCH./ GEREEDSCEAP . WERKZEUOE RATE - TAUX
s OPERATION - USINAGE NACH. - MACH. / TOOLS - OUTILS " O e,
3% . MINUT - UNIT ¢

1. Doos A in elkaar zetten nr. 16.

2. 3 wikkels E op bodem van doos A leggen,

3. Hals van buis in wikkel D rollen.

4. Buis met wikkel D in velC en wikkel B rollen nr.1 of 2.

5. 4 Wikkels F elk afsonderlijk met golf naar binnen oprollen
en vastiplakken met een strookje plakband.

6. Opgerclde wikkels F in de hoeken van doos A plaatsen.

T. De ingerolde buis in het midden van de doos tussen de
opgerolde wikkels F plaatsen.

8. Over het geheel 3 wikkels E leggen,

9. 'Doos sluiten nr.18.

10. Doos dicht- en rondplakken nr.19.

MATERIAAL HOEV. T waLirerT AFMETINGEN 8/STUK | g/CoLLO
MATERIAL MENGE QUALITAT ABMESSUNGEN €/STUCK | §/KOLLO |
MATERIAL QUANT. CODENR QUALITY DIMENSIONS §/PIECE | §/PACEKAg
MATERIEL QUANT. QUALITE DIMENSIONS §/PIECE | g/COLIS:
. (RV-7-1-0/1) : RV-7-1-0/2]
: A ‘Asdoos 1 30 110 87 . K1é6fin [10,5 x 10,5 x22,5(a] 98 98{
LS 1 1iggende gqlf 11,1 x 11,1 x23,7(b
i |B zlikkel /7 2 [0 785 70 14 19 x 37 18 36
Sz 1C Vel 1 [30 508 31 40 g . wit |30 x 40 4,2 4,2
i7 D Wikkel /7 1 [30 286 87.1 16 8 x 40 12 12
i |B | Wikkel 6 [0 787 38 16 9 x 10 4 24
Tt |PiWikkel /i 4 30 787 47 16 19 x 17 12 48
gi: { Plakband [170 om #17538/0,1x65* onbedrukt|6,5 breed
E : é /~ maten njet verwisselbaar
Z‘:Q (‘)zIN'ENDIG! MATEN - INNENABMESSUNGEN - INTERNAL DIMENSIONS - DIMENSIONS INTERIEURES
* :g (b)SUITWENDIGE MATEN - AUSSENABMESSUNGEN - EXTERNAL DINENSIONS . DIMENSIONS EXTERIEBURES
g PER COLLO BUIZEN TARRA IN ¢/BUIS  (TOLERANTIE + 10%): TOTAAL !
-1 PRO EOLLO 4  POHREN TARA IN g/ROHRE (TOLERANZ &+ 10%): TOTAL® 222.21
.0 PER PACKAGE VALVES TARE IN ¢/VALVE (TOLERANCE + 10%): TOTAL ’¢|
i g PAR COLIS TUBES. TARE EN ¢/TUBE (TOLERANCE + 10%): TOTAL
2229 e 2—b—58-| 29-11-5: PAR BUATTER | BLATY
Soiee | oate [ SN reonies . 1 e 1 i
/7 ERPAKKINGSMETHODE - VERPACKUNGSMETHODE |
o g~ PACKING METHOD - METHODE D'EMBALLAGE Nr.B36N RV-T-1-14/2
22 N.V. PHILIPS" GLOEILAMPENF ABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.




Ontw.Katodestraalbuizen

8252 3T
SITUATIERAPPORT VRIJGAVE: DG7-32.
Reeds vrijgegeven voor: Proeffabricage
Datum vergadering 1 3.12.1955
Aanwezige HH. s+ Baartman, de Boer, van Bommel, Boomstra, de Gier,

Lems, Nienhuis, Radstake, van Rooy, de Boer (Kwal.Lab. )

Te behandselen

door:

Buistype:
1e.

2e.

le.

4e,

Naam: Oscillograafbuis voor lage spanning
Omschrijving: dito

Ontwikkeling typen no.t: 2DGT

Commerciéel typen no. : DGT=-32
Ontwikkeling op verzoek van: C.A.
Targetspecificatie dd.: 2 bladen 9.6.1555,
Budget nr.: 232/216

Meeteisen

Zie meetraprorten: vrijgave serie 3.12.195%
Meeteisen: 3.12.1955 1I1 van 7% naar 50 uA
Goedgekeurd door ontw.chef dd.:

Goedgekeurd door Kwal.lab. dd.:

Nog aan te wvullen met:

Publicatie gegevens:

Definitieve publicatie gegevens: 4.4.1G55

Toevoegen dat bij lagere spanning helderheid en
spotkwaliteit achteruit gazt. Min.bedrijfsspanning .
terugbrengen van 450 op 400 V,

Constructie pepevens en fabricagze voorschriften.

Sterkte

Tekenin, en + samenstellingen: Tekeningen aanwezig
Samenstelling in bewerkin;;

Montage voorschrift kanon: 25.11.195¢.
Ballon bewerkingsvoorschrifts £.12.1955
Pompvoorschrift: 25.11.1955
Voorschrift afvonken, branden, sweepen: 25.11.1655
Uitzoeken cf sweeptijd korter kan worden
Glaskeuringsvoorschriften: zie eis DGT7-=5
Aanvullen met: grensmonsters tinoxydvlekken

voorschrift weerstandmeting tinoxyd

onderzoek.

Beproefd op schokken
Testrapports zie vrijgave rapport
Resultaat: goed.

Br.Boonmstra

Hr,Boomstra

Hr.van Rooy

Hr.van Rooy

Dr.de Boer

22



5e.

be,

Te.

3%,
Gereedschappen en apparatuur.
Onderdelen: Toleranties nagaan in orde ' HH.Radstake
Philivolijsten rooster 1 wordt ~ van Rooy

- nagegaan voor DGT-31.
Leverancier: Hr.van Roon 3 aocoord.

Stempelvoorschrift:

aanwezig

Bijzondere punten:

Huidige montage methode geeft uitval op beschadiging
rooster 1 gat. Dit probleem wordt opgelost als rooster
2 gat gelijk is aan rooster 1 gat,

Proefbuizen zijn goed. Invoeren bij DG7-31.

8e. Verpakkings

als DGT7=5

9e. Kostprijs:

10e.

11e.

te kostprijs—calculatie dd.:

gecalculeerd door:

bij jaarserie: in bewerking dr.de Munck
prijs excl. T.K.:¢ o

Prcductie resultaten:

Vocrgecalculeerde ultvalz
Opbrengst ontw. en proeff.: gem. 50%
Aantal ingesmolten buizens: 1800
Totaal afgeleverd: 900
Conclusies

Resultaat aanvaardbaar.

Levensduur resultatent

Opm.

Péaktische bedri jfsomstandighedens 400 V. 40 ﬁnA *
Levensduur test condities:

Te bereiken levensduur: 1000 uur

Levensduur garanties: als DG7-5

Resultaten levensduur proeven: goed

levensduren op 800 V als proef Hf.Boamstra



12e. Octrooisituatie: Tinoxyd Dr.de Boer

13e. Zwakke punten:

Electrisch: I1 aan de lage kant
Excentriciteit
Helderheid

Mechanisch: Veel buizen te kort
Rooster 1 ingedrukt
Losse contacten
Losse delen

14e. Bijzonderheden vrijgave serie:

HH.Radstake
Uitval analyseren van Rooy
. . . | !
15e. Conclusieproeffabricage fabrikant: ELMVVMﬂ
Accoord met vrijgave fabricage Vv
16e. Conclusie Kwal.lab,: e
Accoord met vrijzave fabricage ’:%yw,,

17e. Conclusie fabricage fabrikant: Lo

Accoord met vrijgave fabricuge . . f «-w

18e. Conclusie C.A.:

. \ k .
Accoord met vrijgave fabricage W

19e. Beslissing:

Vrijgeven voors fabricage
Aantal te fabriceren buizen: geen beperking

Algemene opmerkingens

Kanon DGT7-32 proberen in DGT7=-5
Rocster 2 gat 0,8 maken i.v.m.
ingedrukte rocsters 13 dit

wordt uitgevoerd bij DG7-31

Ringstel met dunnere stengel
proberen i.v.m. pompsnelheid,
hierbij glasverdeling bekijken
i.vem. losse delen.



Tiyde

VRUGAVE DG 7=32.

Gedaan op afa. 626,

week 46/47 195°.

Organisatie: H.H. Scholly en Zondag.

1.

1e1.

1.2,

1030

Te3ele

Ballonbewerking.

Contrdle op ballon. ,
Afdeling 2629 ontving 245 met tinoxyde ingelegde ballons.

Contr8le op spanning in scherm gaf 8 st uitval.

Aan 90 blanke ballons werd itransmissie gemeten min.: g+
gem.: §45 max.s 8. ‘

Alle ballons zijn na uiterlijke contr8le in bewerking ge-
nomen. (237 st).

Wassen., (Hr. Peeters.)

Het wassen gebeurde volgens voorschrift van ontw. afd.
(Zie bijlage 4).

Hr .Hesemans was bij deze bewerking niet aanwezig omdat

hij de ballons gewassen aan de fabriek had afgeleverd en
uitspoelen met alcohol voldoende vond. "Fabriek achtte
het echter i.ve.m. verpakkingsveronireinigingen toch nood-
zakelijk ballons te wassen. (Dit werd medegedeeld aan Hr.
Hesemans. )

.Aantal gewassen ballons: 237 st,.

Uitval : 1 breuk.

Scherm inlegren. (Hr. v.Beek).

Methode : Flow coating.

Suspensie werd gemaakt volgens voorschrift van Ontw. Afd.
(Zie bijlage A). onder toezicht van Hr.Hesemans.

Inzelegd werden 236 ballons onder toezicht van de FR.H.
v. Bragt, Hesemans en v. Rooy.
Tijdens inleggen geen bjzonderheden.

Uitval : 10 puntjes in scherm.
1 spr. ballon.

9 geschifte randen.
1 streep.

"1 tinoxyde los

_3 _ breuk,.

Totaal 25 st.

Uitpoetsen en transmissie meten. (Hr.Geerts.)
Tijlens uitpoetsen geen bijzonderheden.

Transmissie gemeten aan 60 ballons metz min. 50% gem.55%
max 60/,

Werkzaamheden werden verricht onder toezicht van de Hr.
Hesemans en v.Rooy.

-2 -



2

1.3.2. Aquadag inleggen. (Hr.Knigge.)

Aquadag 660 B,x 01341; Machnr. 153052.
In bewerking genomen:212 ballons
Uitval : 1 scherm beschadigd..

Na aquadag inleggen werden ballons gedroogd op droog-
toreg nrs 124520; hierbij wordt lucht ingeblagen van
4 40°C met een snelheid van 9 ltr/min.

‘1¢3.3. Uitstoken. (Hr.Uffink).

Uitstookoven nrs 141349. Ingeblazen werd koude lucht
met 5 1ltr/min.
Voor temp-kromme en doorzettijd zie bjjlage B.

In bewerking genomen 211 st.
Uitval : 1 spr ballon.

1.3.4. [Eindcontr8le (Hr.Knigge.)

210 st. gecontr8leerd

Uitval ¢ 1 hals wuil.

puntjes in scherm.
dunne rand (geschift).
gaatjes in scherm.
glasfout.

scherm beschadigd.

Totaal 11 st.

199 goede ballons waarvan 18 st. gemerkt met 3 en 15 st. et 33

I—s—sw—s.p

S = twijfelachtig.
SS= werd tot nu toe af_ ekeurd.

Gecontroleerd werd onder toezicht van de H.H. Hesemans
en v.Rooy.

(Het verwerken van uitvalballons kan geschieden vol-
gens een voorschrift van ontw.Afd.- Zie bijlage A-.
Dit gebeurd echter nooit omdat'de dan ontstane blan-
ke ballon niet meer geschikt zou zijn voor het op-
nieuw inleggen van tinoxyde.)

2 Montage .
210 Contr8le op afmetingen en verdere hoedanigheden van

de onderdelen werd verricht door service afdeling
(Er.Wjman). Zie voor gegevens hieromtrent bijlage C.

2e2e Uitstoken sn reduceren van de onderdelen.
Dit gebeurde op RADp (Hr.Verbakel).

D2 platen werden uitgestookt vd8r het samenstellen.
De andere onderdelen werden als volgt behandeld:
a Dg- platen : reduceren op 900o C in

H (45 1tr/min) ged. 10 min.

Klembeugel : reduceren op 1100° C in
B, (45 1tr/min ged.15 min,

Resterende onderdelen : o
reduceren op 950~1000 C in
B, (45 1tr/min. )ged. 5 min.

o

10



2.3,

2.?,0

2e%e1

3

Samenstellen XKathode - Units.

Monteuse : lej. Crooymans.
Apparatuur:,Jumbo" 1,66 kVA met ingebouwde
timer ;
diverse Handgereedschapren.
Las=druk : 3-4 kg
Groen menggas s 1 ltr/min.

Gebruikt werden mica's van Afd. 2631, (hefe~ ontgast 2 uur
op 500°C). Tijds interval ontgassen=insmelten + 1 week.

Opgemerkt werddat tijdens het samenstellen van de kathode-
unit grote kans bestaat dat de spuitlaag beschadigd wordt.
Het aandrukken van de kathode in malletje geschiedt n.l.
door druk op pet.(met vinger of pincet{!)

Toezicht tijdens montage Hr.v.Bragt.

Indrukiken.
donteuses : Mej.Peeters en Mej. Joosten.

Aantal ingedrukte stellen 204.
Uitval ¢ 5 st. scheef.

3 st G1 -gedeukt

4 st, kersima stuk.

De uitval ,scheef" en ,Kersima stuk" werd gerepareerd,
d,i.ve met afgepast aantal onderdelen,

Opgemerkt werd dat ,G1 gedeukt" veroorzaakt werd door het
optredende verschil in stapelhoogte b diverse onderdelen,
hetgeen dus terug tebrengen is tot de toleranties der on-
derdelen,

lionteren.

Monteuses : Mej.Klaver en lej.Crooymans.
Apparatuur: ,Jumbo" 1,66k VA met ingebouwde timer;
diverse montage mallen,

handgereedscnappen.

Las-druk : 3-4 kg.

Groen menggas : 1 ltr/min.
Totaal gemonteerd 194 stellen,
Uitval tijdens monteren :

2 kersima stuk.

1 D2- platen scheef.

Bij het monteren bleek het bandje naar de D2-platen moei-
li)k door de kersima -buisjes te gaan.

- De klem=-beugel welke voor dit type buis is getekend,
‘wordt nog niet geleverd, zodat de cude (ronde) klem beu-

gel gebruikt moet worden,waarbj dan steeds iets afgeknipt
moet worden. v

Afknippen der polen van stel blikt noodzakeljjk i.veme op-
tredende sluitingen K-=G.

¥K=0- Afstand. (Hr. Leating)

Afgesteld werd op een tafelprojectiekast (1 mm = 70 mm)
met behulp van een glaasje met 16 mm verdeling.
K-G- afstand werd dus + 23Q / .

-4 -



2.5.2,

2'5030

_3.,

3.1'1.

Je1.2.

J.1.3.

Uitval :

4

Eindcontr8le. (Hr. Lenting)

2 st. breuk kersima

7 Sto G. ingedeu»kt

1 st. Gldr. stuk

1 st. katode-~bandje los.

Na eindcontr8le 185 stellen klaar voor insmelten.

Alggmeen.

Het monteren gebeurde onder toezicht van Hr. v. Bragt. Deze
heeft van tijd tot tijd steekproeven genomen.

Opgemerkt werd, dat door het verschuiven van de kersima-staaf jes
over toevoerdraden D, - platen,siukjes kunnen afspringen van
deze staafjes. (Lossé delen.

Er dient rekening mee gehouden te worden dat voor het maken
van een rart stellen 6% méér isolatiestaafjes nodig zin Loz
- . - - - 3 . ~ 12 2 X ) ;e
en 2 A 3% méér metalen onderdelen, 3tellen gewassen in fdso‘ln&.hOv 34t
. 34, - . i wem (A
Buizen werien voor.ien van stellen met iikke stengels (> wa @),
Insmelten. (Hr. Huybers.,

Stellen werden vdér in.melten door H.H. v, Bragt en v. Rooy
gecontroleerd. Jaargenomen werden veel gesyrongen buisbodems
(om de doorvoer-pen), deze werden gemerkt met x op kersima-
staaf.

Yoorwarmen, Insmelten, Nawarmen.

Voorwarmrad wvan mach. 122305,
Ingmeltmach. 120896
Nawarmrad 6110C.

Voorwarmen.

Voorwarmrad heeft 50 pos. Hiervan is &én pos. voorzien van
een thermo~koppel. Het rai is uitgerust met 25 pos. voor

4 en T cm buizen en 24 pos. voor 10 cm buizen. Gezien de z.;.
dikke stengels werden de laatsten gebruikt voor de DG T7-32.

Er staan steeds 12 stellen tegelilk op het voorwarmrad.

Groen menggas: 10 1ltr/min. (25 ltr/min.)
Temperatuur : Zie kromme op bylage 3.

Insmelten,

6-kops-mach. 3 pos. ingericht voor DG T-32. Doorzettid 50
sec., max., in te smelten T0 p.u.

Afsmelttid 9 sec.

Groen menggas 12 ltr/nin. op pos. 1,2,3,4., Pos. 5 geen meng-
gas (aansmelten)spos. 6 (kruisvuur) 3/4 ltr/min. ’

Nawarmen.
Groen menggas 12 ltr/min. {20 ltr/min.) Temperatuur cpgencmen
aan gedeelte dat niet is voorzien van branders in draairiche

ting mach.s 660,630, 600,500,420,400,380,360,350,340,320,310,
300,300, C. Afkoeltijd + 6 min.

-5 =



Jeled4. Algemeen,

Insmeltlengten, gemeten aan 10 buizen :

mins 14G,5 mm
gem? 141,3 "
maxs 142 "

Ballons werden op voorwarmrad voorverwarmd.
Toezicht ¢+ H.H. v. Bragt en v. Rooy.

Ingesmolten werden 184 st.
Uitval ¢+ 1 spr. ballon.
1 niet opgeblazen.
1 insmeltuitval (sprong)

4o Pompens

Apparatuur: 30 v. rot.-pomp nr. 130170, voorzien van 15 clie-
diffussiepompen 0 21,(4—trap.) et Edward-voorvacuumpompen
(per pomp-unit 2 afsluiters).

Pomper: Hr. Schattevoet.

Index pomp: 60 p.u.

Afsmeltmeth: hand.

Afsmelttijd:s 50-55 sec.

Opzetten: 2 opze;1 overslaan, dus pc.: prendement 40 p.u.

Temperatuur: Zie kromme op bilage B.
Ligen opname vastie koppels?

345-4u0-460 C.

Gagsoven lang 230 cmj; verlengstuk lang 130 cm.
POS. 38/m18) . (POS79%m 23)

Gloeispanning:
pos: 20 21 z2 23 24 25 26 Z
J

VE : 85828585858/959 95 G-

Belasting=lamp 6V/25 W.
Geen h.f. op pomp.

V.

4o 1. ‘ Algemesn.

Pompen onder toezicht van E.H. v. Bragt en v. Rooy.
Aantal gsepompte buizen 181 st.

© Uitval: 1 breuk

' ‘stengel uit
cat kop
pompuitval
gldr. stuk.

" Totaal § st

el I e

Se Gipsen,
| "Apparatuur: Gipsmolen 163278.
Opsteeksterss llej. Vermeulen en Liej. Dikstra.

Mach. heeft 40 pos. waarvan 2C st. ziin ingericht voor DG 7-3Z.
Temperatuurs  3die kromme bijlage B.

Aantal gegipste buizen: 176

Uitvals 5 spr.ballons t.g.v. defecte brander.

€. Getter verdampen (Hr. Schattevoet).

Apparatuur: h.f.-kast nr. 177633 met opgebouwde spoelen.
Verdampt werd bij I, = 0,6 A in 15 sec.

- 6=
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Ge

10,

11.

1.

Solderen.

Apparatuur: Soldeerba% a1T
temp. 280 C automatisch geregeld.

Sluiting meten.

Gemeten werden 171 buizen
Citval: 1- gas
- 1= gldr. stuk

1= Gg—G3
2= Gq=Gp
1= K=G»

1- Go—D1..uvhuls fout
RE F—G- @—» verkeerd opgestoken.

Totaal 8 st.

Branden. 7
Apparatuurs 80 v.-Brandraam nr. ﬁ23947.

Brandmethode: 20 min. Vf = 8 V.
' 180 min. Vf = & V.3 Vg = 1CO Vo

3

Sweepen.

Apraratuur: 100 v.- sweepraam nr. 155044.
Sweepmethode: 480 min. Vf = 7 V; VG2+4 = 500 V.

Aantal gesweepte buizen 1£4.

Uitval: 13 st band G4 los
Z st. gas : \
2 st. bandje Go los (90ogedra)

1 st. gloeit niet,

1 st. wazig.

1 st. geen emissie.

st. verkeerd opgestoxen.

Totaal 21 st

J

-

Meten.

Deze partij werd alleen ter orientatie docr H.H. v. Bragt

Scholly gemeten.
Hier werd duc geen le controle-gepleegd.
Gemeten werd :

Vg3 I€2+4 11 - Vg‘ BXCe

min. 55 930 50 53 0

| gen. 60~ 1260 85 61 2
max. £S 1900 160 716 3,5

en

Aan de 52 buizen welke gemeten wsrden werd opgemerkt dat het

astigmatisme nihil is.
14
zindcontrole.

Gecontroleerd werden 143 bulaen.

Uitvals 9 losse delen

2 spr. scherm t.g.v. polijsten.

"Totaal 11 st.



Aan 15 tuizen werd de buislengte gemeten :

min. 163,4 mm
gei. 1€6,3 mm

max. 16&,5 mm
13. Afgeleverd aan Kwal. Lat. via Ze controle -

132 st. DG r’z-zéo

; 6 December 1995

i R“'LD
. ///t/ ‘ /"A: K
\ ‘ 7 "~ Ing. Chr..3holly. / Z
v S . ) - ' . ¢ W,(- &
oorseziens A ‘ P T
N e

7

re  H.G.v. Bommel.

/

4/ //:/U /}1’/{ e . Lo Hr . H o( ._’ZO/ndd.e; .
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vanaf w. 32 tot w. 47.

Ballon fabricage

DG

-32

8 o
] . g E 'g .3 )
+] + —~ () 4 O — —~
ord T r~t R 4 N =S e <O o
A Y ) o [3) oA} gy =%
[ o 8 =] o0 o n o < gt +
o S 0 par ~ % - IS -
B o o8 ~ © — - ~ O 3
o g P . o o & s+ B O
M o 0 g) H > > o > e o] [RS8
e | =5 |8 | & w8 5% | 5% |58 |9«
®= 4 g) < o =23} e R} fom IRV DM [SI=
32 150 90 60 —_— 52 —-— 8 26,6
3 120 61 51 -— 41 -— 18 126,17 30 tinoxyde los, 2 breuk.
34 110 66 60 - 35 -— 8 24,5 27 tinoxyde los.
35 100 81 81 -— 13 - 6 |2 2 tinoxyde los. -
36 {100 78 | 18 - 13 | — g | —
37 127 80 63 10 23 - 14 10,2 12 tinoxyde los, 1 breuk.
39 175 136 78 — 31 1 T 0,11 2 dbreuk.
40 145 85 585 -— 48 — 12 12,4 12 tinoxyde besch.
- 41 140 84 60 — 43 -— 13 16,4 23 tinoxyde los.
42 100 10 70 - — 25 —_— 5 10 10 tinoxyde besch.
44 189 144 16 — 33 _— 12 2,6 5 syprong
46 280 225 80 -— 40 1 14 3,9 5 breuk, 1 spr., 5 tinoxyde
) besch,
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Vrijgave - partij; afgeleverd aan Hr. Boomstra via Hr. Matla.

Overzicht uitval;

type UG 7-32 van 21-11 tot 28-11-'55.

Glasuitval:

Gasuitval:

Monte. uitval:

Ingesmolten « « o« o « &
Directe opbrengst « .
Afgeleverd 2e contrdle:

* L L -
. . L] L]
L] L L4 L]

* o o134a o o i118é
. L d ‘1}2. L]
* o 01320 . o

Imissie-~ en
Isol.uitval:

Mache. uitval:

Diversen:

Deze partij is t/m sweepen normaal behandeld, aan de
gepleegd. Eindcontr8le was weer normaal,

meettafel werd

Sprong ballon . 0(2 atothtv\}Qlusteﬁ .6~+o20 L
Stengel Uit « v o 4 o o o o o 0 o . Jdo o
Gat kop e e o e o o o6 8 e e o e s o 010 e o o
| - ’ 10 = 5,55
Gas . L] . . L] L] [] ] » L] * L[] L] [ ] L] . 03. . . L ,
3 = 1,64
Sluiting »A2A2’~GI2’ A2D2’ KG,. * e 04. « o d
N .Nazig beeld * Ll L ] o L] . L] . * L ] L] p .1 L] L d * -
Onderbroken . . LI . . . . . . . . b 01 . [ . d
Gloeit niet « + & o o o o s o o o s ) 030 s o d .
9 = 4,95
Geen emissie ® o o o o 6 o o o o o P 010 o o 4 P
1 =0,50
Insmelten ® & © & o ¢ o e o o o o b 02. o o ¢
Pompen e & o 6 @ o e o & o o o s o } 01 e o o ¢ )
3 = i,60
BI‘euk [ ) L] . . ] . L] . L) [ [ - . . 010 [ . L
Losse delen « « o « « & e o o o o o b 090 e o ¢
Verkeerd opgestoken « « « o « o o o« b 20 o &
12 = 6’5%
Bandje G, los 1
" J G2 "> 13 © 7’6%
4 Totaal: 55 = 28,20

geen l1e Contr,

Chr. Scholly.

Copie ¢ Dr. de Gier, Hr, v. Bragt, Hr. Lems, Ir. Nienhuis, Hr. v. Rooy.
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Voorschrift Ballon bewerking DG 7-32

(Uitgegeven door afd. Ontw.)

Ballon 1A 161 64/03:

Inwendig bedekt met tinoxydelaag. Contr8le op vlckken,bruino spatjes,
donkere randen,loslaten van de tinoxydelaag. Weerstand van de laag wordt
voorlopig nog gemeten door afd. Ontw.

Wassen: spoelen met Tepol (300 cc nr.x00928/01 op 60 1. water.)
Hals en conus worden met een lampenvorstel gereinigd; het scherm
wordt niet aangeraakt.
1 x spoelen met leidingwater 1 min.
1x " " ged. water "
1x " " aceton
Drogen in rek zonder luchtinblaas.

Scherm inleggen (flow coating):

Suspensie maken volgens onderstaand recept, verder de methode volgen
van de normale 7 cm. ballons. Alvorens met scherm inleggen te beginnen
dient de suspensie verdund te worden: op 100 cc alcohol en 90 cc
aether toegevoegd. De transmissie behoort nu tussen 438 en 60 te
liggen, is dit uniet het geval dan behoort de concentratie van de
suspensie gecorrigeerd te worden.

Scherm contrdls op vlekken, grofheid, puntjes enz. enz.als by normale 7 cm.
ballons.
Uitpoetsen als bjj normale 7 cm. ballons.

Aquadag inborstelen en uitstoken geschiedt op dezelfde manier als bii de normale
7 cm. ballons, echter wordt hier de aquadaglaag 96 +2 i.p.v. 90 +3

vanaf scherm. Het uitstoken gebeurt in een stationaire oven met een
maximum temp. van 460°-480°C.

Ovenafmeting inwendig 40 x 60.

Ballons op rekjes in koude oven plaatsen, opwarm-tijd ca 1% uur.
Is opgegeven temp. bereikt dan oven uitzetten en ballons in oven
laten koelen. Geen lucht inblazen.

Eindcontr8le als bij normale 7 cm. ballons.

Uitval na schermcontr8le kan gewoon uitgewassen en weer normaal in bewerking
genomen worden.

Kan insmelten niet binnen 48 uur na het uitstoken gebeuren, dan o
moet het uitstoken herhaald worden bij een max. oventemp. van 300 C.

Aquadag en tinoxydelaag kunnen met 3% HF uit de ballons verwijderd
worden,Hiertoe wordt de ballon gevuld met HF, deze laat men ca 3 min.
in de ballon staan, daarna uitspoelen.



~—X

Willemiet suspensie voor DG =32,

180 gr. willemiet IK 65 + 15 uur drogen bij een temp. van 120°¢.
100 csc. alcohol x 00006/01, alleen gefiltreerd.
100 c.c., aether x 00007/01, gedroogd Ca-oxyde, daarna gedest.

30 c.co hexametafosfaatopl. x 01376.

35 cece binder; E 1160 opgelost in alcohol-aether (uit de fabriek.)
Dit geheel 5 uur malen in een kogel-molen ( 1 ltr. gevuld voor 1/3 met
keramische steentjes van 10 mm. lang en 5 mm.{.)

Toerental gemeten aan 2 ltr.-molen: 40 omw./min.
Daarna toevoegen: 100 c.c. alcohol,

100 c.c. aether.
Dan weer gedurende 1 uur malen.

30-3=-t55,
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Bylvae A/ M,

9.12'55,
Factory Eneineering Deeldbuizen
Meetraprort Nr, 243
Underweryp: - DG 7-32 metingen aan onderdelen voor vrijgave serie,
Aangevraagd door: Hr. Scholly.
.Cmschrijving: - Uit pertijen onderdelen van 200 st, bestemd voor een

vrijgave serie DG 7-32 zijn steekproeven van 20 stuks
genomen, waeraan diverse metingen zijn verricht.

Resultaat: Zie bijlage 1 t/m &4
Cpmerking: Daar uit de metingen blijkt dat de gevondeﬁ wearden

niet normsal verdeeld zijn, worden de meetresultaten
afzonderlijk opgegeven,

Conclusie: laten van de orderdelen voldoen niet allen een de te-
kening eisen, :
De efwijkingen zijn onderstreept.

A,Wiiman,

Copie: HH,



Benaming Code nf,
Cloeidread R1,009.47.0G Lengte A 2
5
&
5
Lengte B L
15
1

4

lengte C 1
& 2
1
2
5
2
2
2
Lengte D 1
12
6
1
Lengte & 9
11
Lengte F 1
2
1
1
3
7
3
' 1
1
Katcde R1.,C33.47.3G Spuitleagdikte 2
‘ L
5
L
I
1
Diepte 12
st
Sam, rooster I R1.633.75.1 Boring lé
Mat, dikte 5
5
9
1

St'o
st.

st.

st.

st.
St.

st.,

st.
st,
st.
st.
st.
st.
st.
st.
st.

st.
st,
st.
st.

st.
st.

st.

st.
st.
st.
st.
st.
st,.
st.
st.

st.
st.
st.,
st.
st.
st.

st,
st.
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st.

st.
st.
st.
st.
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6,5 mm > 6,5 mm
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g(/z/ "
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98 "

1Cc "
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Bijlage 2

Doordieping 8 ste 315/u 350 - 50/u
6 st., 320/
3 st, 325 ",
2 ste 335"
1 st,. 345 " ,
Stwkcirkel 9 st. 21,1 mm °1,C0%C,2mm
pennen 10 st, 21,2 "
lst, 21,3 "
Sam. rooster 2 - R1.632.76,CJ Boring 20 st. 1200 /u 120¢ ¥ 2C u
Mat. dikte 2 st. 230,uC,25 %
1 st, 2L,C " Sl |
Hoogte 1st. 6,00 7,0 % 1mm
10 st. 6,95
Cnevenwi idig- 1 st; 5 u‘max. IOO/u ‘
heid van boven-11l st, 1c/n ‘
en ondervlak 5 st, 15 ™
3 st, 20 "
Excentr.v.d, 5 st. OmE C,1 mm
boring 2 st, con
L st, 20 "
2 st. 36 "
Stukcirkel L st, 21,1 mm 21,036,2mm§
, 15 st 21,2 " |
1 st, 21,3 "
Sam, rooster 3 71.633.77.CH Boring 2C st. 8,05 mm 2,5 ¥
: _ C,05 mm:
Mat. dikte & st, 240,u C,25 2
16 st. 250/ C,C15 mm
? st. 26C "
Hoogté 16 st. 6,9C mm 7,0 4
| 3st., 7,C"  G,1 mm.
1 st., 7,10"
Ohevenwiidig- 5 st. 1C yu max., 1CC,u
heid ven boven-11l st. 20/ /
en ondervlak 3 st. 3c "
1 st. LG ™ .
Excentr.v.d. 2 st,. C/u E G,1 mm,
- boring £ st. o
2 st 20 "
2 st. 30"
Stukcirkel 9 st., 21,2 mm 21,0 %
pennen 11 st., 21,3 " CG,? mm



Bijlage 3

Rooster 4 R1.633.78.0H Boring

5 st, 4,99 mm 5,0C ¥
15 st, 5,00 " 0,02
Mat, dikte L st, 22C0u C,25 %
: 1C st. 23C/ ’0,015 mm
1 st. L
5 s, 250 " -
Hoogte. 3 st. 2,3C mm 2,53 ,1 mm
7 ste 2,35 "
9 st. 2,L0
1 st. 2,45"
Cnevenwi idig- 2 st,  20,u geen eis
heid ven boven- 2 st. 3¢/
en ondervlak ? st. LC "
L st. 5C "
3 St. 6(" "
6 st, 7c "
1 st. 17c "
Diafragma R1.3CC,39,CG Boring 2C st. 1,2C mm 1,2C ¥
v . ¢,02 mm,
Mat. dikte 12 st, 25Cu C,25 %
6 st, 255" 0,015 mm
1 st. 26C "
1 st. 265"
Bolheid 2 st. 20 ;u  geen eis
7 st, 34N
3 st. Lo
3 st. 5¢ "
3 st, 60 "
2 st. 7¢ "
Diafragma | R1.30C,.37.0H Boring 2C st. C,20 mm C,8C ¥
' : C,01 mm
Mat. dikte 7 st. 245, 0,25 %
7 st. - 250/"  C,C15 mm
6 st. 255 "
Bolheid 7 st. 2C,u  peen eis
3 st. 3¢ci
6 st. Lo "
1 st. 56 "
1l st, 9C*"
1l st. 16C
1 st. 17Cc "
Sam,afbuigpleet I R1.65C,01,0M Hoek é st.  dzg - 2c° ¥ ;0
st. _l&y
| 11 st. 107
2 st. 20



Sam,afbuigplart 2

Afschermpleat

Centreerpleat

Afschermplaat

Isoleatiestsaf

R1.6%7,2C.C

R1.319.74.1d

R1,30C.40,CG

&

R1.6£3,50,0J

R1,715.21.2

Geproi.hoogte

Hoek

Geproi.hoogte

Diameter

Diameter
Gleuf
Hoogte zonder

kommet je

Lengte

Breedte _

-0 KH-3JO\ON

= D N

20

20

1C
1C

=0

st.

st,

st.
st.
st.

st,
st.
st.
st.
st.

st.

st.

st.
st.

st.
st.

st.,
st.
St.
st.

st.
st.

Bijlage 4

11,75 mm peen eis
11,80 " .

300 30° 1 1°
31
16,2 mm 17,5 ¢
;ETE'W‘ C,1 mm
16,8 "
7.0
11,9 mm 11,65 £
C,C5 mm

C,2 mm



