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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR 81/79-096 -1- 1979-09-28 

VERSLAG VERGADERING VRIOGAVE VOOR FABRICAGE OSCILLOGRAAFBUIZEN 

TYPEN D7-220.. en D7-221.. GEHOUDEN OP 13-9-1979 TE HEERLEN. 

Aanwezig de HH: 

Drescher - Geevers - Geurts - HuiJnen - Honig - Modderman - Mordang -

Ir.Melsert - Radstake - Sieben - Spronck - Drs.Varekamp - Vrenken -

Dr.Zeppenfeld. 

De aanwezigen gingen accoord met de vriJgave voor fabricage. 

Aan de hand van het vriJgavedossier werden de volgende opmerkingen 

gemaakt. 

Foto: In orde. 

Target specificatie: Geen opmerkingen. 

Ontw.Jproeffabricage overzicht. 

De argonbron is nog niet bekend. 

Wanneer er niet te veel argon in de buis aanwezig is, pompt de ~~uis 

dit zelf weg tiJdens bedriJf. 

Het gas neemt tiJdens levensduur van de buis af. 

Dit bliJkt ook uit de levensduurgegevens van het kwal.lab. 

De meerderheid van de buizen is reparabel, doch reparatiebuizen ziJn 

iets voorgeouderd. 

Hierdoor is de 0 uur helderheid wat lager dan biJ buizen die niet 

gerepareerd behoeven te worden. 

Opgemerkt werd dat het methaan en het argon niets met elkaar te maken 

F~ebben. (verschillende problemen). 

De korrelatie van gaskruis met de -Ig 3 is nu uitgezocht. 

(zie rapport 79-8-37). 
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Vlgs. de ontwikkeling lopen er nog de volgende proeven. 

1. Met getters om te kunnen bekiJken of er tiJdens het lassen 

argon vriJkomt. 

2. Ionenkast. 

3. Zeefdrukken. 

4. Controle op slechte af smeltpunten. 

Het huidige fosfor wordt gehandhaafd. 

Budget overzicht: 

De huidige stand is 1400 kfl en dit is ca 100 kfl over het budget. 

Geen rekening werd echter nog gehouden met o.a. gereedschappen die 

naar de fabriek overgegaan ziJn. 

Publicatie: 

Geen opmerkingen. 

Meetvoorschriften: 

Op de vergadering werd een nieuwe meeteis d.d.25-9-1979 uitgedeeld 

en toegevoegd aan het dossier. 

De wiJziging t.o.v. de oude versie d.d.30-1-1979 is de meetinstelling 

van gaskruis en dat de capaciteiten nu in overeenstemming ziJn met de 

publicatie. 

Meetresultaten:

Er ziJn een aantal buizen geweest met een iets andere glasconus die 

niet in de af schermkoker van Teleequipment pasten. 

Of de huidige productie wel past zal nog onderzocht worden. 

De behoefte van de klant t.a.v. afmetingen moet opgenomen worden 

onder speciale klanteneisen. 

Hr.Sieben. 
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Hr.Modderman merkte op dat de afwerking van de buis met de tape 

die over de spoel gewikkeld wordt niet fraai is. Een nog smallere 

en flexibele tape zal waarschijnliJk een beter resultaat geven. 

Door de ontwikkeling wordt aan een alternatieve oplossing gewerkt 

wat eleganter is (o.a. magnetoflexring). 

Dr.Zeppenfeld. 

Situatie gereedschappen en prod.apparatuur: 

Aan rapport 222/33/1919/11 K/vT (dossier pag.122) moet nog toegevoegd 

worden "Halsconusvormbank nr. 385534". 

De "meetbox" werd vervangen door de universele meetbox in de fabriek. 

Hr.Geurts. 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

In het bedieningsvoorschrift meetbox rapport KHR-20/78-6-55 punt 2 

(dossier pag.175) moet gelezen worden als schermeisvoorschrift RV-7-4-57/4. 

Dit voorschrift zit ook in het dossier (zie pag. 144). 

Opgemerkt werd dat het type D7-220 niet op het pompvoorschrift staat, 

wel type D7-221. (zie dossier pag. 178). 

Het voorschrift zal aangepast worden. 

Hr.Drescher. 

Situatie t.a.v. biJzondere materialen: 

Geen opmerkingen. 

Situatie t.a.v. incoming inspection: 

Geen opmerkingen. 

Milieubalans: 

Geen opmerkingen. 

Veiligheidsvoorschriften: 

Geen opmerkingen. 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR 81/79-096 -4- 1979-09-28 

Stempelen en verpakken: 

Pagina 217 werd in veel dossiers abusievelijk verwilderd bil het 

verwisselen van de diverse documenten. Deze pagina behoort wel degelijk 

in het dossier en zal met het verslag meegezonden worden. 

Productie resultaten: 

Gp de vergadering werden de volgende rapporten toegevoegd aan het 

dossier: 

1. Rapport 222/33/0979/013 GA/HR d.d. 12-09-1979. 

2. Int. Mededeling 222/33/0879/I2 K/MO d.d. 22-08-1979. 

V1gs.Hr.Sieben is de uitval t.a.v. sprongen (10.9% + 3.3.%) de 

laatste tijd niet verbeterd. 

Bekend was dat er wat problemen geweest zijn bil het insmelten 

(de insmelttang was niet goed). 

Na het in gebruik nemen van een nieuwe insmelttang verwacht de 

fabrikant een betere opbrengst. 

Max. 3% glasuitval liJkt de fabriek wel haalbaar. 

Een ander probleem vormen de kleine series, welke ook niet bevorderlijk 

zijn voor een hoge opbrengst. 

Kostprijs.

Gp de vergadering 

aan het dossier. 

Op pag. 4-4 moet 

insmeltmachine. 

Als zwakke punten 

werd een nieuwe kostprijscalculatie toegevoegd 

staan 1 kops insmeltmachine i.p.v. 12 kops 

werden aangemerkt: 

1. Noodzaak gasreparatie.. 

2. Analyse gasbron. 

3. Glas (halsconus, pompen). 

4. Ballonvorm kan problemen geven bij- Teleequipment. 

A.R.Honig.

Copie de HH.: Aanwezigen + Dr.groenewegen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



Hr.Modderman. 

Dr.Zeppenfeld. 

Hr.Radstake. 

Hr.Sieben. 

Ondergetekenden verklaren zich accoord met de 

Vrijgave Fabricage 

van ; OSCILLOGRAAFBUIS 

Type: D7-220. „ % D7-221.. 

Naam Afdeling Handtekening 

Commerciële afd. ~~~ 

Ontwikkelings afd. ~~( 

Fabricage afd. 

~% 

Kwaliteits lab. 

~ 
i 

~~ 

Datum ~ 13-09-1979. 
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ItJTERNE P1EDEDELING 

Aan 

HierbiJ ontvangt U een brede ordner met daarin een aanvulling 

op het in Uw bezit ziJnde dossier vriJgave voor fabricage 

oscillograafbuis type D7 - 220 GH/221 GH. 

Omdat deze aanvulling de smalle ordner zodanig v~.;it dat deze 

niet meer gesloten kan worden~is het beter om de papieren uit 

deze smalle ordner over te brengen naar de brede ordner. 

TegelijkertiJd kan dan de aanvulling c.q. uitwisseling 

plaatsvinden van de nieuwe rapporten. 

Opgemerkt wordt, dat de nieuwe inhoudsopgave na de foto komt. 

(De oude inhoudsopgave kan vernietigd worden) 

De overige documenten hebben linksonder een paginanummer 

zodat het tussenvoegen en/of verwisselen hopeliJk geen moeiliJk-

heden op zal leveren. 

A.R.Honig. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 
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VRIJGAVE FABRICAGE

T If E : D7-22dGH ~ D7-221GH 
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VRI3GAVE VOOR FABRICAGE OSCILLOGRAAFBUIS 

TYPE D7-220tH ; D7-221GH 

INHOUDSOPGAVE 

ALGEMEEN: 

Ontwikkelingstype nr. 17D7GH 
Commercieel type nr. D7 - 220tH 

D7 - 221GH 

OmschriJving Oscillograaf buis 
(Verbeterde versie van D7-32) 

Ontwïkkeling op verzoek van 
Budget nummer 

C.A.Elcoma. 
5082 

TARGET SPECIFICATIE d.d.06-12-1978 

PROEFFABRICAGE OVERZICHT 

1. Overzicht proeffabricage 
Rapport KHR-20/79-1-7 

2. Gasproblematiek 
Rapport KHR-20/79-1-47 

BUDGET OVERZICHT 

Rapport KHR-20/79-1-15 

PUBLICATIE 

D7-220GH 
D7-221GH 

MEETVOORSCHRIFTEN 

F bladen 
L bladen 
L.v.d.bladen 
Controle test II 

d.d.09-01-1979 

d.d.29-01-1979 

d.d.09-01-1979 

d.d.october 1977 
d.d.october 1977 

d.d.30-01-1979 
d.d.30-01-1979 
d.d.30-01-1979 
d-d-30-01-1979 
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MEETRESULTATEN 

i. Criterium voor gas/gaskruis 
Rapport KHR-89/SB-233 

2. Criterium voor gas/gaskruis correctie 
2-7-1979 op rapport SB-233 

3. Criterium voor gaskruis 
Rapport KHR-89/SB-250 

4. Invloed van de spoelpositie op raster-
vertekening biJ osc.buizen 
Rapport KHR-20/79-2-27 

5. Maataanduiding van gewikkelde spoel 
biJ het type D7-220/221 
Rapport KHR/79-3-26 

6. Plaatstel D7-220/221 
Rapport KHR-89/SB-198 

7. 0 uur meetresultaten met toelichting 
Rapport KHR-89/GE-151 

8. Samenvatting 2e controle resultaten 
Rapport KHR-89/SB-043 

9. Ik - f (IQ) 
Rapport KHR-89/GE-003 

10. Levensduurresultaten 
Rapport KHR-89/GH-140 

11. Levensduurresultaten 
Rapport KHR-89/SB-132 

12. Levensduurrapport KHR-89/GE-037 

13. Versnelde ligtesten levensduurresultaten 
Rapport KHR-89/GE-101 

14. Versnelde ligtest 
Rapport KHR-89/GE-093 

15. Schok- en trilproef rapport 
KHR-89/GE-094 

d.d.08-06-1979 

d.d.08-06-1979 

d.d.04-07-1979 

d.d.16-2-1979 

d.d.19-03-1979 

d.d.21-02-1979 

d.d.22-01-1979 

d.d.04-10-1977 

d.d.12-09-1977 

d.d.22-12-1978 

d.d.22-06-1978 

d.d.28-12-1977 

d.d.12-06-1978 

d.d.13-5-1978 

d.d.23-S-1978 

16. Druktestrapport KHR-89/GE-176 d.d.11-06-1979 

17. Druktestrapport KHR-89/GE-139 d.d.22-12-1978 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 3. 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81/79-079 1979-~A-17 

=ó 
t _p

Ó m m 
~ C 

m C ® 

sm=m ;ms~ ® yma a 

á Eu 

a 

E ~ 

18. Druktestrapport KHR-89/GE-127 

19. Druktestrapport KHR-89/GE-030 

20. Capaciteiten rapport KHR-89/GE-179 

21. Capaciteiten rapport KHR-89/GE-008 

d.d.16-11-1978 

d.d.08-11-1977 

d.d.13-06-1979 

d.d.14-10-1977 

CONCURRENTIE ONDERZOEK: N.v.t. 

SITUATIE GEREEDSCHAPPEN EN PRODUCTIE APPARATUUR: 

1. Rapport KHR-20/77-10-28/EH d.d.10-10-1977 

2. Rapport 222/33/1979~1kVT 

SITUATIE TEST APPARATUUR FABRIEK EN KWAL.LAB.: 
Geen probleem. 

CONSTRUCTIE GEGEVENS EN FABRICAGE VOORSCHRIFTEN: 
i. Samenstellingstekening buis 

2. StukliJst 

3. Samenstellingstekening ballon 

4. StukliJst 

5. Sam.kanon D7-220..(2W) 

6. StukliJst kanon D7-220.. 

7. Sam kanon D7-221..(0,6W) 

8. StukliJst kanon D7-221.. 

9. Montagevoorschrift product-flow 

9a. Overzicht van bewerkingen 

10. Opbrengst bezinken 7 cm. schermen 

rapport 222/33/0279)21 

11. SniJden van 7 cm. schermen 

rapport 222/33/1178/28/k/MY 

12. Copieeren /Facetterm 7 cm. scherm 

rapport 222/33/0179/05/k/MY 

13. Wassen van 7 cm. schermen 

rapport 222/33/0179/04/k/MY 

14. Voorlopig voorschrift scheiden van 

geplakte ballons. 

Rapport PN3dL/MB/RAR-34/nr.648 

d.d.10-01-1979 

d.d.15-08-1979 

d.d.19-02-1979 

d.d.15-08-1979 

d.d.14-08-1979 

d.d.15-08-1979 

d.d.30-01-1979 

d.d.15-08-1979 

d.d.30-01-1979 

d.d.30-01-1979 

d.d.24-04-1979 

d.d.20-02-1979. 

d.d.20-11-1979 

d.d.05-01-1979 

d.d.05-01-1979 

d.d.19-09-1975 
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15. Controleren van het schermglas op 

luchtbellen, krassen etc,RV-3-6-52/54 d.d.30-01-1979 

16. Controleren van het scherm biJ 

oscillograaf buizen RV-6-4-57/4 d.d.24-~+-1979 

17. Controleren van een gezeefdrukt scherm 

RV-3-6-52/56 d.d.30-01-1979 

18. Het zeefdrukken van 7 cm.schermen 

RV-3-6-70/12 d.d.30-01-1979 

19. Hals conus zagen 7 cm. 

Rapport 222/33/1178/30/k/MY d.d.21-11-1978 

20. Hals-conus vormen 

Proceskaart d.d.24-01-1977 

21. Het persen van lood-emailleframes 

RV-3-6-58/29 d.d.01-08-1978 

22. Voorlopig ballon bew.voorschrift 

Rapport KHR-20/79-01-11 d.d.03-01-1979 

23. Plakvoorschrift 7 cm. ballons 

RV-3-6-81/406 d.d.24-~+-1979 

24. Voorlopig wikkelvoorschrift 

Rapport KHR-20/78-08-39 d.d.21-08-1978 

25. Bedieningsvoorschrift 1-kops insmelt-

machine. Rapport KHR-20/78-OS-45 d.d.30-OS-1978 

26. Bedieningsvoorschrift meetbox. 

Rapport KHR-20/78-06-55 d.d.27-06-1978 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 5• 
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27. Pompvoorschrift 

28. Voorlopig brand- en sweepvoorschrift 

29. Zeef bespreking. Rapport KHR-20/78-12-08 

d.d.20-06-1978 

d.d.20-12-1978 

d.d.06-12-1978 

MOGELIUKE VERDERE/NOODZAKELIOKE VERBETERINGEN AAN ONTWERP: N.v.t. 

SITUATIE T.A.V.BI~ZONDERE MATERIALEN: 

Rapport KHR-20/78-12-19 d.d.13-12-1978 

SITUATIE T.A.V.KWALITEIT ONDERDELEN: 

Zie constructie gegevens en fabr. voorschriften. 

SITUATIE T.A.V.INCOMING INSPECTION: 

1. Rapport t.a.v.overzicht keuringsdocumenten: 

2. Resultaten van keuring urgente onderdelen. 

Rapport KHR-20/79-4-1-

SITUATIE T.A.V.VERKRI~GBAARHEID INKOOP MAT./ONDERDELEN: 

Zie constructie gegevens en fabr.voorschriften. 

d.d.04-01-1979 

d.d.03-04-1979 

MILIEUBALANS:

Materiaalbalans. Rapport KHR-20/79-01-53 d.d.30-01-1979 

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN:

Verslag toxicologisch onderzoek no.01/343 . d.d.18-12-1978 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 6. 
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STEMPELEN EN VERPAKKEN: 

1. Stempelvoorschrift D7-221 GR d.d.21-11-1978 

2. D7-220GN d.d.12-10-1976 

3. D7-220GM d.d.12-10-1976 

4. D7-221GH d.d.12-10-1976 

5. D7-221GM d.d.12-10-1976 

6. Verpakkingsvoorschrift methode 

nummer 3322 860 1230 d.d.07-OS-1979 

7. Verpakkingsmethode nr.3322 810 03601 d.d.20-04-1979 

Zie voor valproefrapport het dossier goedkeuring voor proeffabricage. 

ACCESSOIRES: 

Mu-metalen scherm type 55535. 

Zie dossier goedkeuring voor proeffabricage. 

APPLICATIE: N.v.t. 

OCTROOI SITUATIE: 

Zie dossier goedkeuring voor proeffabricage. 

PROEFPRODUCTIE RESULTATEN: 

1. Rapport ~CFvL/MB/RAR-34/nr.940 

Aanvulling komt nog. d.d.19-07-1977 

COMMERCIELE PLANNING: 

5000 ex. per Jaar. 

KOSTPRIJS: 

ï. Efficiency en priJsontwikkeling osc.bzn.in de komende Jaren. 

Rapport 222/88/78/258/A/WT 

2. KostpriJscalculatie. 

d.d.01-12-1978 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 7. 
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SPECIALE KLANTEN EISEN: N.v.t. 

SPECIALE AFLEVERPROCEDURE/SELECTIE: 

Neen n.v.t. 

GARANTIE SITUATIE: 

cie dossier goedkeuring voor proeffabricage. 

A.R.Honig. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 
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1'he information included in this target •pacification should eaot 
be oonsltidered as final. The reader is kfndly requested tk~ere-
fore not to use the target information for publication purposes. 

T P s Commeroials 1?7-'~J; D7-22í Experimental 17D7GH 

AB3G~I~TIONs 7 on® diagonal, rectangular flat faced monoaccelerator 
oscilloscope tube. 

~OZCK flsFERBxCB D!T! s 
Aaoelerator voltage Yg2, g4, g5, ~. 1000 Y 
Diaplay area 6oz36 sufs
Deflection factor, horizontal Mz (approx) 12.5 Y/ose 

vertical b1y (approx) 20.0 Y~ca 

; :~: 

Colour green 
Persistenoe mediva short 
Idinisaum 'useful screen dimensions,horizontal 60 s>: 

vertioal 36 aa 
S~Ot eocentricity in 
àor. and vert. directions selaz. 5 ms; 

Indireot by l.C. or D.C., parallel aupply 
B+~ater. voltage Vf 6.3 Y 

_t~ís:.,current If 95 (0,6w) .► 
j00 ( 2 W } mA 

t~:(see oleo sheet 4.) 
trog position mote 1} any 

~i>•eneions and connections: see also sheet 4. 
Overall length snaz. 225 0 
Faoe dis;eneions >pax. 72.5x44 aslr 
Ziet ~eight (approx) 12 pin all glass ~~ B 
Bsae 

JEDEC B 72-246 
he►el~et typt 55589 
lSu-eetel shield type 55535 

~~CI~lg~SS s 
x~ to all 

>r„ t4 all 

Geparafeerd door ; y

~i: ,~p~GI1 ~ K~i~ 

,~ ~~ 

1 

to ~z2

to 

> 
]/~atrel 

ís~dr~/• f  methode to all otter elements 

FOCIISIi~ s 

DAT, 

DATE 

~ 

other elements ezcept z2 
Cx~(z2) 3.2 ~P 

other elQmenta ezcept z~ 
Cz2(x1) 3'6 PP 

other elements ezcept T2 C,1(y2) Q.7 pF 

other elements ezcept y~ Cy2fy,) 4.7 pF 

Cxtx2 1.5 pF 

y2 Cy~y2 
1.8 pF 

grid to all other elements Cg1 ~ 6.6 pF 

C k ~~W~~ 5.0 pF 

rk (o.o,~r ~ 3.o pl! 

elect:ostx+t,íc 

~ C%X~ ~~~ ~~-g-~-~ 7 ~~ 12 - 6 

~ ` ~

T d k G F T $ P~ C 1 F. C A T j p~ 
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~~llx~fiaential) 

B$FLLCTION : 
x plates 
y plates 

double electrostatic 
•~at~etrioal 
symanetrical 

if use is nuide of the full deflection capabilities of the tubs the 
deflection plates will intercept part of the electron beam; hence a 
low impedance deflection plate drive is desirable. 
Angle between x and y traces 901 

CORRECTION COIL E 
The tube is provided with a trace rotation coil so that 
between t trace and x axis of face can be made equal to 
Coil resistance approx 165 
Current required: max. 10 

e 

the angle 
zero. ~ 

m• 

LI1~S NIDTH s ( note 2 ) 
Measured with the shrinking raster method in the centre of the scree 
under typical operating conditions, ad~ueted for optimum spot size 
at a beam current 1~ (note j) 10 nd 
Liras width (approx) 0.28 /~ 

TYPiCa_L UPEBATING CO~DITION~ : (note 2) 

Accelerator voltage vg2,gq,g5 Q 1000 Y 
lstigmatisn control ♦oltage Q Vg2,g4,B5•~ ± 50 (note 4)v 
Focusing electrode ♦oltage vg3 90-170 ti 
Control grid voltage for visual extinction 
of focnaed spot Yg1 max. -35 V 
Deflection factor, horizontal I~z approx 12,5 v/ca 

vertical N:y approx 20 V/as 
Deviation of linearity of deflection ags. 2 (note 5) 
Useful scan. horizontal min. 60 mn 

vertical min. j6 mE 
Geometry distortion (note 6) 

LII[ITIHG YALIIES ~ 
Accelerator voltage 

Focusing electrode rroltage 
Control grid voltage 

Cathode to heater voltage 

vg3 
-Vg1 

Vkf 
- Vkf 

Grid drive, average 
Screen dissipation Mr 

For notes see sheet 3. 

6T 

Cs.TE 
~~{,Y„t,y f Y 1 

vg2,g4,g5. Amax. 
min. 
max. 
max. 
min. 
max . 
max . 
max. 
maa. 

2200 
900 
2200 
200 
0 

125 
125 
23 

v 
V 
v 
v 
v 
Y 
v 
v 

mW,~ ct s

. 
epa; ~.:_:~ ~rd door, 

~ . O C~ /~C' /!~C '  F~i ,

L' ''~ ~ C ` 
~~ ~ 

~ l~ 
~ ~~~~~~ .  - ~~;7r._ . ._~. ~_ _ 

~-, < ~ ~s 

-~~s~:,_..~., 
PA~ ~ ~ BLADéN BlAO 
°•• f •tATTE. 

. c~ 
R 
- 

. 
~~aTT ~ 
rEUILIE : 2 
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' n~a'~idential) 

ROTES. (~oncPrning bli~;~t 1 acrd 2 j 

1. Tt.t~ tube should not be supported by the base alone and under no 
circumstances sY.L>>;ld the socket be allowed to support the tube. 

2. The mean X and the mean Y plate potentials should be equal to 
Vg2, g4, 85,E xitti astigmatism adjustment set on hero. 

3. As the construction of this tube does not permit a direct measurement 
of the current, thís current should be determined ae follows: 

e) Under typical operating conditions, apply a small raster display, 
adjust Yg1 for a beam current of approx 10 ̀uA and adjust Vg3 and 
Q Vg2, g~, g5, i for optimum spot quality ak the centre of the screen, 

b) Under these conditions, apply the following voltages to the deflection 
plates, without raster display. 
Vx1 - Vx2 - 1000V; V,1 - 300Ví Vy2 - 700Y and mesa~z' a the current on y2 
Adjust Vg1 for Iy2 10/uA. know the beam current 1L wi1 also be 10/uA). 

e) With the above adjusted Vg1 and all other voltages according to the 
typical operating conditions the beam current I~, is 10 uA. 
Now readjust Vg3 with the aid of a small raster diaplay~for optima: 
spot rise in the centre of the screen, and measure the line width. 

The astigmatism control electrode voltage should oaoe be adjusted Por 
optima spot shape in the centre of the screen. 
For and necessary adjustment the control voltage will be within the 
stated range, if the mean X and tYte mean Y plate,potentisls are equal 
to Yg2, g4, g5,e with astigmatism adjustment set on zero. 
(R pot. < 50 k.R). 

5. The sensitivity at a deflection of less than 75~ of the useful scan 
will not differ from the sensitivity at a deflection of 25°~ of the 
useful scan by more than the indicated value. 

6. A graticule, consisting of concentric rectangles of 57 ~• x 33 ~• 
and 56 mm, x 31 x8 Wm. is aligned with the electrical x-axis of 
the tube. 
The edges of a raster will fall between these rectan~zles. 

Ge~~,~~;cerd door: 

~ 
D~ - c,J:1.i.~_',C'• ~_~:,.:. r  ~ fj „~ ~- Fj 
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~.E 
~. PAR 
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Y1 

. 50 V 

X1 

50 V 

' R pot• f 50 k h_ 

Y1 

0 0 
0±10 

~. Bottom view. 
ï 

i 

Button, vieN. 

Y2 

g5 

4 

g1 

Frit sealed. 1i 

~ 
ao' 

x 
0 
EI 

3 Rotation coil .2);31.

t) The bulge at the 
trit seal may not 
exceed the man. 
screen dimension4. 

2) The coil is fined 
to the er>tveYope 
by Dean of 
adhesive tape. 

-3) The max. coil 
di>tensions may not 
ezceed the ecrsen 
di0ensiono. 

91
g3 

__ 9 ~...,5, .~ . 
--  X-ax is of fac e 

X1 

X2 
i.c . 

~%~ 

dCnnfidentiai~ 

t i 

0 

~n 
rn

~ro e/1~~~~e~ 

f ~,~____ 
~a.~.--~—~- 9- [78-12-6 PAR 

PAR 
►AR ~• M• 
SIGN.: 

{LADEN : 
BLATTER : S 
FEUIlLES: ~ 
tMFETS ~ 

~LAD • 
sLATT ~: 

I hEU11lE : 
sMEET ; 

CODE No. COmmerolalEDT-220~87~~21 
TYPE gxperimenta3 >t ~17D7GH ~ `' ; T A R G ~ T S P E C I F I C A T I O N 
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(%anfidential) , 

ALTSRATION SHEET OF TARQET SPECIFICATION 17D`~Gg 

Alteratíon  ot ~77-0~-09 
t She~-t ~ a Deflecttar /'act~r.hc_•iz..:.;,~~1 ~~:x(t~~pi•~~r) 12.7 i:~sr.~~,4 0~ i3 ./cm. 

vertic:~1 :ar(approz) 20.0 instFnd of 21 Y~ cm, 

Sc~~::e~ t;~; f 2412 ~00 555;5 inQtead ~f tyc~,- ~ '412 500 00002. 

Capaci+,ances a~e r.~ t~- ~ , 

"t~.ee' 2 s Line width(approz) caangeds 0.30 i::t~ ~.28. 

Sheet ; s 3 b). Vy1 is chnt:~-e~ r 55~:' i:to 300V, 

Sheet 4 ~ Poeition of the coil ie chan~ed into P.otQtion a,~i7. 

aeThe coil is fixed to the envclo^e by mean ,~f y.dhesive 

tape is added. 

Alteration of "78-12-06 
2) Sheet 1 s Commercial number D7-220/D7-221 has been added on sheets 

x.2,3.4 and 5. -

l~et weight(approx) 12 pin all gl4se 300 gr. 

socket type 55589 

Mu-metal shield type 55535 

Cathode to all other elements ~k~2Wj 

Ck10.6) 3,o pF 

Sheet 2 t Coil resistance approx 165 instead of approx 260 

Sheet q : Note 1 has been added to the max. acrEen dimensions. 

flotation coil has been changed. 

4~ote 3 has been added, 

Sheet 2 : Deflection factor*horizontal ?4xiapprox)~2,5 instead of 13 Y~cm. 

vertical ~y~.approxj20 instead oP 2~ V1cm. 

-Sheet 3 s Aote 6 : 55a8 mm x 32 mm hay been changed to 56 mm x 31.8 mm. 

~r~~?3, ~~~'~Cd G~OOt': ~ f 

~~ ' 
: rjI'~t~lC'Lfi~~C ~v" 

/ / ~ 2e~, ~ ~p~~  , 

~1J~~ ~ ~'~ 
~.._.._ ~=~. _ i 

DAT. 
OATi 

~~~X;~~ i '---~=~ ~8-~ 2-6 iAR : ►An : 
►Ast : 
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_ 
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s 
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ELCQMA 
ONTW. EST SE?3VICE LAB. HEERLE;v 

~0/79-8-~iQ Produktgr. Osc.Bzn. 
PG~EH ~ 1/4 

29.~8.79 

,~ 

OVE~7ICiiT F'R~EF: ,.BFt i:AG. D7-2~'~)/?21 

Periode: Januari 1g7q t/m augustus 1979 

Kopie: ..`?. Bogaard, Honió, Zeppenfeld. 

P. Geuriss 

J 

I`1?.EIDING 

wit proeffabrikageoverzicht gaat over het onderzoek naar de 

oorzaak van het gas in de D7-220/221. 'et onderzoek is nog 

niet afgerond. I~1r komen nog steeds bui-r.en voor met gas. 

Wel bleek de afkeurgrens op gaskruis te streng en er werd 

aangetoond dat '.,uizen met gas door over.sweepen gerepareerd 

kunnen worden zonder nadelige gevolgen voor de levensduur. 

~I~'.'E~rOERDE F" ~ 

1. ,~epa].en of 

zitten 

'~i~ 

.r.scheurtyes in de plaknaad of buisvoet 

Gasbuizen 2q uur in de keteï met arg.or, gelegd. Resultaat: 

De druk loopt niet sneller op dan in een normele lucht-

atmosfeer. 

2. yanonnen snel. verwerkt 

Proef gedaan in de periode met veel ~;as in de produktie-

buizen. 

Tijd tussen };et reduceren van de onderdelen en het pompen 

van de buis was 10 dagen. 

Ook andere omstandi~~heden dio het gasniveau nadelig zoud?n 

kunnen beinvloeden, werden zo optimaal mogelijk gehouden 

namelijk: Vers uitgestookte ballonnen en vers spoelbad 

vaor kanonnen. 

Alleen voor netters werden één gedeelte nieuwe en voor een 

ander gedeelte oude getters gebruikt, die één, week aan 
lucht werden b?ootgestel:?. 

N.Y. PHILIPS' GLOEiLAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ONTW. EN SEI'VZCE LAB. HEE?tT~FN 

ELCOMA KHH-20/79-8-40 
PG/EH 

~/4 
Produktgr. Osc.Bzn. 
29.08.79 

i 

~~; 
a~ -
~~= 
~ f r~- 
G S ~ 

~:~ 
; ' 

~ F ,r. = 
r. 

_~ 
=~_ 

~_ 
r; 
~; ~_ 
x 

^. 

az 

Resultaat: Totaaluitval op gas is 10x van de 135 stuks 

gemeten = 7,4';:x. 

Gasuitval van buizen met verse getter is 3x van 67 stuks 

gemeten = 4, ~':~. 

Gasuitval met oudere getters is 7x v~~.n de 68 stuks 

gemeten = 10, 3r: . 

3. Kanonnen l~,n_~er laten staan 

Vamen met de vorige proef werd een serie kanonnen 

ingedrukt en pas na 19 dagen ingesmolten en gepompt. 

Er werden verse getters gebruikt. 

Resultaat: 19x gasuitval van 77 stuks = 24,7%. 

Tïjdens een periode met weinig uitval op gas (juli '79) 

is een serie kanonnen ingedrukt. Een klein gedeelte 

(45 stuks) i~ 5 weken bewaard en daarna afgemonteerd. 

Resultaat: Geen uitval op gas. 

C,. Verschil in k~todet  2W en 0,6'nf 

Normaal wardl de 0,6t.f katode gebruikt (type D7-221). 

L'en serie buïzen met 2W katode (D7-220) gaf ook een 

uitval. van 25~~ op gas. 

5. :'edoxstoken en ontga~sser. van metalen onderdelen 

;Materiaal eerst gebeitst en daarna geoxideerd in potoven 

met luchtinblaas. ?iierna gereduceerd en rooster i + 2 

ontgaat in Sittard. 

Resultaat: 3 F:;asuitval van de 93 gemeten buizen = 3,2°n,. 

Omdat de buizen met normc,al bewerkte onderdelen intussen 

ook weinig uitval vertoonden op gas S,~ras er geen konklusie 

uit te trekken. 

6. Ballen plakkexi 

Bij het scher-,~ op ballon plakken, vers geperste emaille-

frames gebruikt. 

Ook proef gedaan met rups opleggen van emaillepasta. 

Resultaat: Geen gasuitval. 

Ook hier was de normale produktie hoed, zodat er geen 

N.V. PHILIPS' GLOEiLAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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29,os.79 

konklusie uit was te trekken. 

7. Verse en oudere getters 

In week 927 nog eens een proef gedaan met getters uit 

een pas geopend blik en getters die 1 week aan lucht 

waren blootgesteld. 

~íesuitaat: Geen verschil in gasuitval. 

8. Pompnummere --enoteerd vin 32-voudige pomp 

In week 932 alle buisnummers met bijbehorend pompnummer 

genoteerd. 

Daarna bekeken of het telkens dezelfde pompen garen die 

gasbuizen produceerden. 

Resultaat: De gasbuizen komen van verschillende pompen. 

:7ommige pompnummers gaven meerdere gasbuizen maar ook 

goede buizen. 

De hoogte var: het ingezogen stuk van de pompstenbel is 

bij sommige rompen,tp klein,, dit geEft kans op langzaam 

inlekken van lucht. 

MEF;TF 1' ~. ., 

Iva een onderzoek van Yaet Kwal.'?ab. van de invloed van het 

gas-op de levensduur is de meeteis aangepast (zie rapport 

KHk-89~SB 233 van het K~►al.lab.) 
Vóór die tijd werd een buig afgekeurd als een gaskruis 

zichtbaar was bij een Ik < 100uA met een raster van í,X! 30mm. 

De nieuwe eis is: 

Gaskruis niet zichtbaar bij Ik = 50;aA 

Raster: 100 lijnen (x—richting) 

Afmeting: i~3 25mm. 

P,it korreleert goed met de eis op -Ig3 van maximum 12nA. 

KO"IKI.,UI~^ 

Toewel de meete~.ser, zijn aangepast en een goede reparatie 

methode is geworden, moet toch naar de oorzaak van het 

a.rgongas ir_ de buis worden gezocht. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLl1ND. 
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Een duidelijke oorzaak is nog niet gevonden, alleen de zeef-

drukpasta gaf een duidelijk verdenking. 

Het pompen en getterverstuiven moet nog eens onderzocht wordea. 

N.V. PH!L!PS' GLOEILAMPENF4BRIEKEN, ElNC1HOVEN, NEDERIAN©. 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-20/79-1-7 
PC,/EH 

1/10 
Produktgr. Oac.3zn. 

9-1-1979 

í)VER7,ICh:T PROEFFABRIKAGF D7-220/221 

Periode: april 1978 - december 1978 

Kopie,: H.H. Groenewegen, Honig,, Hadstake, Sieben, v. Til, 

Vrenken, Zeppenfeld. 

P. :eurts 

INLEIDING 

Na de vrijgave voor proeffabrikage op 16 augustus 1977 ia de 

produktie van de D7-221 gestopt tot april 1978 wegens gebrek 

aan afzetmogelijkheid. In maart 1978 werd begonnen met het 

opnieuw opstarten van de produktie. 

Diverse machines moesten nog worden aangesloten en voorraden 

gekontroleerd. 

In mei en juni 1877 zijn een aantal proefruns in de fabriek 

gedraaid onder toezicht van de ontwikkeling. Ir. v. Lieshout 

heeft hierover een rapport geschreven, zie RAR-34/Nr. 940. 

(`PCOMMING VAN TECHNISCHF. PROBLEMEN BI,; DE FF.OEFFABRIKAGE VAN 

APRI:. 1978 TOT DECEM$ER 1978 

1 . .^'lonta~?e prr~bïemen 

a) Y-platen niet evenwijdig. 

b) Buigen van buisbodempennen. 

c) Centreerveren verkeerd opgelast. 

d) Getter schuin opgelast. 

2. Insmel.tproblemen 

a) 1-kopsmachine gereed maken. 

b) Sprong buisbodem bij insmelten. 

c) Niet goed afsnijden van afgezakte hals. 

3. ballonvormen 

a.) Vorm van het konusgedeelte niet goed. 

b) Pijpglas te lang. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERUND. 



ONTW. EN SERYIrE I.B. HEERLEN 

ELCQMA 
KHR-20/79-1-7 
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9-1-1979 

~1. Emaille frames persen 

a) Poeder blijft aan de bovenstempel plakken. 

b) Frames te dun. 

~,. Zeefdrukken van scherm 

a) Gas in de buis. 

b) Inbranden en helderheid van het scherm. 

c) Beschadi.~:ingen van het scherm. 

d) Voor- en nadelen van het zeefdrukken. 

F. Flakken van scherm 

a) Moeilijkheden met luchtinblaas op rechte plakoven. 

b) Beschadiging van het scherm door plakmalschroefjes, 

c) Puntjes in het scherm. 

7. Pallonbewerkir,~,

a) Moeilijkheden met aquadag inboratelen. 

b) Vlekken in scherm na het settlen. 

9. .lfwerkinR 

a) 3poe wikkelen. 

b) ~poelkonstruktie. 

BE~~~?RIJVT*+'_. I'ROBLr^.Mi "~ ~*; m;, ~"iT~:i':~STE KGrn~F.K'PI~'" 

ad 1 ) T"ontaneprcbs emen 

a) ':-glaten niet evenwijdi~, 

Er waren drie oorzaken waardoor de y-platen niet 
goed zaten na het kanon indrukken. 

1) De bandjes op de y-plaat werden te dicht bij 

de plaat vastgelaat, daardoor raakten de bandjes 

de y-spie en bleven dé platen te ver van de spie. 

2) De aandrukstiften in de indrukmal waren geoxideerd, 

hierdoor werden de y-platen niet goed tegen de 

spie gedrukt. De stiften werden schoongemaakt. 

;) I1e ae.ndrizkstiften werden bij het monteren te 

krachtig aangedrukt, daardoor werden de y-platen 

in het midden verbogen. Bij de montage moet erop 

gelet woxden, dat deze stiften niet telkrachtig 

aangedrukt worden. 

N.V. PHILIPS' GLOEH.AMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERlJ1ND. 
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b) Buigen van buisbodempennen 

3/~a 
Froduktgr. Osc.Bzn. 

9-1-~979 

De pennen in de buisbodem zijn van een hard 

materiaal (vacovit}. Als aan deze pinnen 

wordt gebogen tijdens montage van het kanon 

ontstaan kleine sprnnget,jes in het glas. 

Hierdoor kan sprong buisbodem veroorzaakt 

worden bij het ínsmelter:. Dus er mag niets 

vertogen worden aan deze buisbodempennen. 

c) Centreerveren verkeerd opgelast 

Als de centreerveren te ver naar buiten zijn 

opgelast en bij de montage niet naar binnen 

zijn gebogen, ontstaan moeilijk}7eden bij het 

inschuiven van het kanon in de ballon. 

Proeven zijn gedaan met een ander soort cen-

treerveer. Deze proeven zijn goed gelukt, maar 

de veer ïs te duur als hij alleen in dit type 

wordt toegepast. Voorlopig wordt de normale 

centreerveer gehandhaafd, daarbij moet erop 

gelet worden dat de veren niet te ver uitsteken. 

De kontaktveren werden bij het oplassen niet 

naar het hart van het kanon gericht, daardoor 

was er kans dat de scherpe kant van de veer 

tegen de aquadag schraapte. 

Een proef werd gedaan om de kontaktveren weg te 

laten. De aquadag werd verlengd en de centreer-

veren werden als elektrisch kontakt gebruikt. 

Na een triltest bleek een beetje aquadag af-

geschraapt te zijn, waardoor het elektrisch 

kontakt verbroken zou kunnen worden. Dus deze 

konstruktie werd niet ingevoerd. 

d) Getter schuin opgelast 

Als de ketter schuin wordt opgelast, ie de 

afstand tot de ballonwand te klein. 

Bij het getterverds.mpen wordt de getterspiegel 

te klein, dit kan invloed hebben op de levensduur 

en de gashuishouding van de buis. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ad 2) Insr7eltproblemen 

a) 1-kops inameltmachine wreed  maken 
T 

Bij het opstarten van de produktie in april 1978 

werd de machine opnieuw aangesloten, aen voorwarm-

rek geplaatst en proefgedraaid. 

Om beschadiging van de ballon te voorkomen, werden 

aanslagblokjes van kunststof` vervaardigd, maar 

deze waren niet stevig genoeg. Verstevigde blokjes 

moeten nog worden gemonteerd. 

b) Sprong buisbodem bij het insmelten 

De sprong buisbodems werd veroorzaakt door het 

buigen aan de pennen tijdens de montage. De glas-

spanninb in de buisbodems werd vergeleken met een 

glasspa.nningsstandaard en bleek goed te zijn. 

c) Niet goed afsnijden van af~*ezakte hals 

Fiet insmelten lukte op een bepaald moment niet 

meer. Het afvalstukje werd niet meer goed afgesneden 

en er ontstond gat kop en sprang hals. 

De oorzaak was dat men overgegaan was van 01 glas 

naar 291 glas. 

Eer, brander werd bijgezet, de diameter van de insmelt-

dop gevarieerd en de gashoeveelheden gewijzigd. Om een 

bevredigend resultaat te bereiken, zou de schakelwals 

versteld moeten worden. Dit werd nog niet gedaan, omdat 

nog voldoende 01 glas ter beschikking was. Bij de in-

voering van het 291 glas moet de ontwikkeling het 

inameltprogramma opnieuw bekijken. 

Opmerking 

Door de fabriek worden proeven gedaan om de D7-?_21 op 

de 12-kops machine in te smelten. Met de hoekverdraaiing 

zijn nog problemen. 

ad 3) Ballonvormen 

De ballon wordt gevormd uit, pijpglas. 

Op een speciale vormbank wordt het glas verhit en tot een 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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dubbele halskonus gevormd. :ïa het doorzagen ontstaan 

dan twee kont. 

a) Vorm van het konusgec~eelte niet goed 

Door verkeerd. afstellen van het programma kan het 

gedeelte dat opgestuikt wordt een onjuiste vorm 

krijgen. Hierdoór ontstaat de kans dat bij het 

spoelwi.kkelen de wikkeldraad los komt te liggen. 

Ook wordt een gedeelte van de konuswand te dun, 

waardoor de ballon te zwak wordt. 

Om te voorkomen dat ta veel aan de programma-

instelling wordt gedraaid, is een aïschermkap met 

slot op de regelkast gemonteerd. 

b) Pijpglas te lang 

Het uitgangsmateriaal voor het ballonvormen is 

pijpglas, dat ook bi,j Beeldbuizen wordt gebruikt. 

Voorlopig is dit 01 glas. Aïs men overgaat op 291 

glas is een kleine wijziging in het programma 

voldoende om weer een goede ballonvorm te krijgen. 

Het aanwezige 01 glas echter was te lang voor de 

ballonfabrikage. Be loten werd om de voorraad 01 

glas naar Phflips Lommel te sturen en daar te 

laten inkorten. 

ad 4) Email ].P frames persen 

a) Foerier bli~ft aan de bovenstempel plakken 

Lee oorzaak was dat het poeder te vochtig was. 

Oplossing: Het poeder nadrogen, daarna was het 

probleem opgelost. 

t',) Frames te dun 

De oorzaak was een te sterke afzuiginF, bij de pers. 

Hierdoor werd poeder weggezogen uit de stempel en 

werden de frames te du-~. 

ad 5) Zeefdr,ikken van scherm 

a) `sas in buis 

liet zeefdrukken van de fosforlaag op het scherm is 

!~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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als oorzaak gevonden voor het grote uitvalpercentage 

op gas in de buis, Dit kas ia zichtbaar als een gas-

kruis op het scherm bij het meten. Na he~ stoppen van 

het zeefdrukken, is het uitvalpercentage flink gedaald. 

Mei 1978 8/, (uitval op gas van het aantal inge-

Juni 1978 169é smolten buizen) 

(overgang naar bezinken} 

November 1978 : 1,596 - 

Een klein percentage gas blijft nog over, dit is normaal 

bij dit soort kleine buisjes. 

b) Inbranden en helderheid van het sch~érm 
1 

Bij het zoeken naar een-goede zeefdrukpasta deed zich 

het volgende probleem voor: 

Met een onbedekt poeder werd een goede helderheid van 

i7 s.d. bereikt, maar met een inbrandpercentage van 

70/ na 2000 uur. Hiermee is de produktie gemaakt. 

Een awaar bedekt poeder gaf een lage helderheid van 

10 s.~i. en een laan; inbrandpercentage (3596). 

Een licht bedekt poeder had een helderheid van 14 s.d. 

en een inbrandpercentage van 40~. Dit laatste poeder 

zou een goede tussenoplossing zijn geweest, maar het 

Fosfarenlab. had moeite met het reproduceren van het 

bedekkingsproces. 

De Ontwikkeling heeft een eigen opstelling gemaakt 

voor een onderzoek ten behoeve van het inbranden van 

het scherm. 

c) Beschadi~inger. van het scherm 

Het gezeefdrukte scherm moet voorsichtig behandeld 

worden bij het monteren op de konus anders ontstaan 

beschadigingen zoals vingerafdrukken, vegen of kra3sen. 

Proeven zijn gedaan met het uitstoken van het gezeef-

drukt scherm vóór iet plakken, maar daarbij was een 

nog grotere kans op beschadiginb. 

~~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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d) Voor- en nadelen va.n het zeefdrukken 

Voordelen: 

1) De laag is vlug aan te brengen (20/'min.). 

2) De aquadag kan vanuit de schermzijde snel worden 

aangebracht. 

3) Een stookbewerking vervalt door het kombineren 

van het scYiermplakken en uitstoken van aquadag 

en schermlaag. 

Nadelen: q 

1) Bïj het terugwinnen van buizen moeten de schermen 

worden afgeweekt. 

%) Bij het plakken moet lucht worden ingeblazen, dit 

gaf tat nu toe veel moeilijkheden. 

3) Uit de gezeefdrukte laag komt gas vrij. 

Naar de juiste oorzaak wordt nog gezocht. 

Voorlopig is men ge :,topt met zeefdrukken van 7-cm 

schermen tot een goede zeefdrukpasta gevonden is. 

ad 6) Plakken van scherm 

a) titoeili~kheden met luchtinblaas op rechte plakoven 

Voo.: het plakkern van `e?eefdriikte schermen was het 

nodig om lucht in te blazen. Op de ronde plakoven 

gaf dit geen problemen. Bij een luchtinblaas van 

81/min. per ballon was voldoende doorspoeling om 

de binder te verbrander.. Op de rechte plakoven was 

een systeem aangebracht met twee toevoerbalken en 

inblaasopeningen op elke plakwagen. Dit systeem was 

niet erg bedrijfszeker, wat regelmatig storingen 

veroorzaakte. Diverse verbeteringen werden aangebracht 

die niet meer goed konden worden uitgetest wegens 

het stoppen van het zeefdrukken. Nu wordt geplakt 

zonder luchtinblaas. Bij blanke schermen is dit ook 

niet nodig. 

~~ N.V. PHILIPS' GLOEIUIMPENFABRIEKEN, EtNDHOVi`N, NEDERLAND. 
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b) Beschadi~in~ van het scherm door Plakmal-schroefes 

Als na het plakken de schroefjes van de plakmal 

werden losgedraaid, konden schilfertjes uit de 

schermrand springen. Deze uitval op kneus werd 

veroorzaakt door de scherpe rand op het einde van 

het schroefje. Nadat de schroefjes waren afgerond, 

werd de uitval minder. 

c) Punt~es in het scherm 

Find oktober 1978 zaten na het plakken puntjes aan 

de binnenzijde vaan het scherm. Of dit emaillepuntjea 

of glasdeeltjes waren, was niet helemaal duidelijk. 

De emaille frames werden beter afgeborsteld en de 

schermen beter beschermd tegen glaspoeder. Hierna 

was er bijna geen uitval meer op dit punt. 

ad ?) nalÁonbewerkin~

a~ t~faeilijkr.eden met a;uadag inborstelen 

~) 

Bi j de b<-~llon met ,_;eLeefdrukt scherm waren geen 

moeilijkheden met aquadag inborstelen. Dit gebeurde 

vanaf de konuszijde nog vóbr het scherm werd opgeplakt. 

Bij het invoeren van hPt settlen wordt de aquadag 

aangebracht door de smalle hals van de ba~lon, omdat 

het bl.an'~ce scherm al is aangebracht. 

De ballon eerst inborstelen, daarna plakken en dan 

settlen levert het ~=evaar op van een vuil scherm en 

wardt nipt toegepast. 

Alleen bi j teruc.,winba~llons blijft de aquadag zitten 

tijdens het settlen. Dit proces moet goed worden 

`ekontroleerd. 

De aquadag;afstand tot het scherm vergroten tot 3cm 

gaat niet wegens opladín~s scherm. 

'llekken in scherm na het settlen 

Vooral bij het aanlopen. van het settlen zaten veel 

vlekken in het scherc:. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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lloor het settlen is meer. kans op vlEkken dan bij 

gezeefdrukte scr,ermer.. 

ad 8) Afwerking; 

a) ;poel. wikkelen 

) 

liet wikkelen van een spoel om het schuinte kanus-

gedeelte gaf moeilijkheden door afglijdende wik-

kelingen. Ret afglijden van de wikkelingen werd 

~.eraarzaakt door Zen slechte ballonvorm. Als het konus-

gedeelte aar. de korte kant van de tolerantie ligt, wordt 

aan het eind van de spoel de helling te groot. 

}✓e spoel. werd 5mm na:~,r }let scherm verschoven. De 

af4tand tot het scherm werd 48mm. Daardoor heeft 

een slechte ballonvorm geen invloed meer op het 

spoelwikkelen. 

Bij het wikkelen met oen dikkere draad werd de 

draadspanning verhao-~i van 75 naar 200 gram. Daar-

nee werd een goed resultaat verkregen. 

~poelkonstruktie 

}iet was niet mogelijk de spoel op een andere plaats 

te wikkelen zonder d~; ra.stervertekVning te beinvloeden. 

Door de steeds vari~?r.ende ballonvorm is het ook niet 
y 

moE:,elijk om een goed sluitend plastic kokertje te 

vinder., dat de wikkelingen goed positioneert en in 

de µ-metalen kaker past. 

Een onderzoek is gaande om een klein spoeltje op een 

andere plaats aan te brengen en de rastervertekening 

ap te vangen met een magneetringetje. 

~~rriwAcx~T}r;.-i~::.~:~xcor 
r.et opbrengstpercentage was voor de proeffabrikage gekalkuleerd 

~~p fiCw'. :git percentage werd niet gehaald door de volgende oor-

zaken: 

- liet opnieuw opstarten var, de produktie. 

- Gas in de buis door iet zeefdrukken. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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- Star.ten met ballonaettlen in plaats van zeefdrukken. 

IIitval bij insmelten door: 

- Ander soort glas (291). 

- sprong buisbodem door buigen aan pennen. 

- Proeven met 1~'-kops insmeltmachine (hierdoor ook uitval 

op hoekverdraaiing). 

- Montagefouten: 

- Losse la.s. 

- ~ettex vergeten. 

- Indrtikmallen niet goed afgesteld. 

- Emissie slecht door niet F;'oéd afgestel+i brandraam. 

~sloeidraad stuk door oversla: in brandraam en te hoge 

ontieedstroom op pomp. 

Nadat het insmeltproces op de 17-kops is gestabiliseerd, 

blijven alleen nog de triviale fouten over :.oals kneus, 

1 ~.,,.se las en gas. Daardoor zal iet geleid~:li jk aan 

mo~_elijk moeten zi,+,n am de opbrengst op te voeren tot 90~. 

r 
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Kopie: H.H. v. Bakel~ ~ogsard, GeurtB, fiuyer, Fionig~ 

Sieber., mon. 

K. ?epnenfeld 

.. • 

1 • OOa~AnK V~`,v tiE"` 'AS'r:R~'IS 

Een gaskruis wordt veroorzaakt door (meestal positieve) 

gasionen tussen de afbuigplaten die door de elektronen-

bundel gevormd -order.. 

Tijdens de nul-doorgang van de afbuigspanning worden deze 

ionen niet naar de platen weggezogen en vormen een ladings-

wolk. Het na de nul-doorgang weer opkomende afbuigveld 

wordt door deze ladingswolk afgeschermd, zodat de bundel-

elektronen de afbuigspanning pas iets later zien, als de 

ladingswolk wegrezogen is. 

Daardoor blijft de bundel even onaf gebogen staan en ver-

blijft ook de spot wat langer op de z- en y-as van het 

scherm. 

Argon en Methaan zijn ever. effektief. 
-6 

2,,,10 mbar gaf gaskruis bij ongeveer 25aA bundelstroom 

op een raster van + 2 x ~c~:. 

rieli~.im is minder effektief. Er was 15.ï0 6mbar nocig onder 

dezelfde kondities. 

Tussen 1 en 2KV kanonspanning was er geen versc?^il voor 

geen van de 3 gassoorten. 

1 
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j. GAS:.NAL:'`'F 6 RTïTnEti D7-221 

(zie tabel op bijlage 1) 

- 2 Buizen met veel gas (140nA) waren slecht afgesmolten. 

- 2 Buizen met iets gas (8 en 12nA) hadden voornamelijk 

Argon en dat was ook de oorzaak voor het gaskruis. 

De bron van dit Argon is nog niet opgespoord. 4;e1 werd 

Argon-afgifte bij schermbelasting gekonstateerd, maar 

het Argon was waarschijnlijk bij het sweepen hier 

terecht gekomen en het scherm is niet de grimaire bron. 

2 Buizen waren nog niet gegetterd. 

Beide hadden geen abnormale gassamenstellir_g (gezien hun 

stadium in het proces) maar ook geen Argon. 

Na getterverd.~.mpen op het H.C?.C. kwam er iets Argon uit 

de getter bij, maar niet genoeg om ons probleem te ver-

" klaren. a' ~' " 

- 5 Van de b buizen bevatten vrij veel :-Ielium. Dit is wel 

een zeldzaam verschi,insel, maar er is geen verband gevonden 

met ons gasprobleem. 

Onze gasijkinr~ voor E2 (12nA = 13.10 bmbar) blijkt binnen 

een Paktor 2 ook voo= Ar-on te gelden. 

'gij weten nu wat meer over het gaskruis, maar no=~ niets 

over de Ar~on~ror.. 

Een opheldering en verbetering van het sterk varierend 

percentage van buizen met iets Argon (tussen 4 en 40nA Ig3) 

zal uit verdere proeven; voornamelijk rond het insmelten, 

pompen en afs^~elten, moeten komen. 

De uitval door veel gas (> 40nA Ig3) zal door terugbrengen 

van de spreiding- van de afsmeltovens (ouderen van nieuwe 

ovens) kunnen worden verbeterd. 

Te Argon-opname van getters (b.v. door het lassen) zal op 

het ii.C.^. nok, worden bestuà~aerd. 

1 Ei,~lage 
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~:rA:~PROyLETMATIEK D7-220/221 

KoFie: H.?:. 3ogaard, Geurts, Croenewegen, Honig, Radstake, 

Sieben, v. Til. 

K. ::eppeafeld 

~AMENVATTINJ E*~ K{ RtICLIISIE 

'vleinig duidelijkheid is nog steeds over de oorzaak van de 

methaanopbouw bii de 0,6W versie en de hoge O:uur uitval 

door gaskruis bij gezeefdrukte schermen. Door elimineren 

van de grootste risikofaktoren is het gasniveau nu akaeptabel. 

Verder. onderzoek is wel aanbevolen. 

~ . :iET M?~~`P??AANVERHAA L 

Rond àe jaarwisaelin~; 1977/78 werd bij de magazijnvoorraad 

van de D7-'21 veel gas gekonstateerd. Het verschijnsel bleek 

"liggas" ;methaan van een iratPrne gasbrom te zijn en bijna 

alleen aanwezig bij de buizen met 0,6W katoden (P.7-221 en 

9;479. Ook .een retourzending var. de Amperex-voorraad toonde 

hetzelfde beeld. T;en verdeling van de toen gemeten gaswaarden 

geeft grafiek 1. 

Het methaan kan doomde hete ~~loeídraad worden ontleed en dan 

door de getter worden opgenomen. Na + 10 min. met Yf = 8V 

bleven vr~n totaal 559 buizen riet 0,6W katode nog 25 stuka = 

4 „?/, boven de eis van 12nA. 

Aangenomen kan worden dat het gas in de zo gerepareerde buizen 

ook bij de klant onder normale bedrijfsomstandigheden verdwenen 

was zonder nade]ige gevolgen voor de buis. 

De versie met ?W katode, waarvan maar 1 v;in de 20 buizen boven 

de gaseis ls.g, werd d~h ook .onder behandeling gedeblokkeerd. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERUND. 
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Produktgr. Osr,.Bzn. 
~9-~-~979 

_~e í9arzaak vxn de -zelfs voar. een kleine buis- zeer grote 

àce•.~eelh~~id methaan is niet F^;oed 

redepk n voor het ver:~c~~ii tussF~n 

'.tiet wurer~ desti jde de baden •rost 

achterhaal-?, evenmin de 

de 2W e.n 0, 5~J versies. 

het k~anan wassen door 

~cu.nsts°af vervuilei door wassen van montagerekjes en lijm 

van stikkern. S.F.'•'.-opnau~en hebben aok koolstofhoudende 

dc~elt~jer, op de ror~.>teronderdelen aanNret•oon~~. Verderr~ 

m~,r~el. i,jke ;oorzaken zi jn de verhoudin~s~;ewi.js ,. rate i~oe-

veeit~eid ;lc;uadag en niet verbrande hinderresten van de 

zeefdrukpasta. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



Elp~4MA 
ONT'rl. ~:?l SERVICE LAP. HRERLE21 

xx~-2o/79-t-d7 
KL/?:h '/5 

Produktgr. 
29-t-i979 

Osc.Bzn. 

L>e 2W ;~erc~.ie is waarschi;?nli jk í.:~ eer. andere batch gemaakt dan 

de 0,~~:l. uok hoeven de gloeidraden van beide versies niet even 

effektief te zijn vaor het afbre~pn van riethaan. 

Ondanks de onbevredigende verklaring wordt voor de toekomst het 

varende f;eadviseerd: 

- Goede kc,ntro7.e op kanonwasser. 

- Onderzoek og gasafgifte var. zeefdrukpasta'~. 

- Regelmatig enkels buizen naar versnelde lidtest voor tijdige 

signalerínE. 

- P.iEuwe buizen zo gauw mogelijk gebruiker.. 

I'~; KRUIaPROEF ~, 

In januari ~47p werd met + ;rj buizen een kruisproef gedaan, 

waarbij vit;;aande van de narm~.tile versie per groep een proces 

í*ewijziF_d was, zie tabel. 1. 

'reen k~oor~~inener kon worden aangetoond; 

;een ~-roa, p had bijzonder goed vakutim, maar al 1.e waren akseptabel 

Minnen de eis. 

1.a.~.:1s b?kend 'nebben alle buizen na het ;etteren nog veel methaan 

dat ti j.aor;s de eerste brandsi<~p snel teru ;̂ ;loopt. 

mi~;deng de versnelde ligtest komt weer methaan op, maar. bij her-

!~<~l int.- .raakt de bron al op. ?~a kort~loeiLraad stoken is dan de 

C „uz• way{ede hiitt:~ weer berpzr.t. 

?'it~trar~rd looit ~3e gti:?drltk bij b+~drijf met bundelstroom nog verder 

tei~.g. 

Tuit tonán ~•iak de levensduurresultaten ~re~j~ian aan buizen van groep 

L7n, L7') en L7F. 

bijna. frustrerend voor de onderzoekers; P.e buizen zonder aquadag 

en fo:~f or :Kamen hPt slechte{: zit de ?~~iis. 

~] as i: ~.'.us sok nie v meer wat hot was? 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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EL~OMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-2o/79-1-47 
xz/EH 5/5 

~
Produktgr. Osc.Bzn. 

29-~-1979 

C. GASUITVAL OP 0-WR 

D.it heeft níeta met methaan teamaken. In de produktieweken 

702 tot 742 was er 1196 uitval op gaskruis van totaal 4500 

ingesmolten buizen. Tussen gaskruis en Zg3 was geen duidelijke 

korrelatie. Zelfs buizen met slechte 2~.A (= 2.10 
6 
Torr) ver-

toonden gaskruis. 

Het vermoeden, dat het gas pas tijdens schermbelasting vrij-

komt, wacht nog op onderzoek (gebrek kapaciteit op H.O.C.}. 

Alleen aan enkele buizen met vrij hoge gaswaarden (100 tot 

1000;~A) zijn tot nu toe gasanalyses gedaan en er werd voor-

namelijk Argon gevonden. Dit duidt op kleine (tijdelijke?) 

lekkages df op pompfouten. Het is wel twijfelachtig of deze 

buizen representatief zijn voor de fabrieksuitval. 

Zn week 835 ging men weer terug op bezonken schermen, waarna 

de gasuitval duidelijk terugliep. Wel werd het zeefdrukken 

ook om andere redenen (voorlopig) gestopt, met name wegens 

hoge inbrandpercentage en prablemen met de luchtinblaas 

tijdens het plakken en uitatoken van de schermen. 

De ontwikkeling zal o~hieuw het zeefdrukken van de fosforlaag 

bestuderen zodra hiervoor kapariteit en prioriteit aanwezig is. 

Dit zou dan samen moeten gaan met onderzoek aan de gasafgifte 

en aan het inbranden. 

~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABROEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 





ONTW. ~,IvT Sr,tVICE LAB. HEERLE:3 

~ 

~ ~ 

ELCOMA KHR-20/79-9-1 

K~%EH 
1/1 

Pradukt~;r. Osc.Bzn. 

o3.og.1979 

BT?>?GF.TCVER'I.C~iT ~7-22C1/2É"> ~fJi}{",ETidR~ .~;43~16 

In Kfl 

.; AA:~ K.TJ?~s~~. ''::'TJ`1I~ T KUMN:. 

1974 150 122 

1975 550 

1976 1100 965 

1977 1101 

1978 1 j10 1298 

30.06.79 1310 1389 

Opmer'Kint-~: 

In 1977 en de eerste helft van 1978 is bovendien een 

budc~etoversrhri„ding van Kfl ï6d opgetreden ten ~evol~e 

van herallokatie. 

2.2 ~ 

N.V. RNIUPS' GLOEILAM~ENFABRIEKEN, ElNOHOVEN, NEOERIANQ. 

~~ 
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D7-220GH 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

7 cm diagonal, rectangular flat faced monoaccelerator oscilloscope tube primarily intended for use in 
inexpensive oscilloscopes and monitoring devices. 

QUICK REFERENCE DATA 

~ 

~ 

Accelerator voltage 

Display area 

Deflection coefficient 
horizontal 
vertical 

V92, 94, 95 (QI 

Mx
My

1000 V 

60 x 36 mm2

12,5 V/cm 
20 V/cm 

SCREEN 

colour persistence 

D7-220tH green medium short 

Usefu! screen dimensions > 60 x 36 mm 

Useful scan 
horizontal ~ 60 mm 
vertical ~ 36 mm 

Spot eccentricity in horizontal 
and vertical directions G 5 mm 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c.; parallel supply 

Heater voltage 

Heater current 

Vf 

If 

6,3 V 

300 mA 

MECHANICAL DATA 

Mounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances should the socket be 
allowed to support the tube. 

Net mass approx. 350 g 

Base 12-pin all glass; JEDEC B12-246 

23 

1~ 
October 1977 



~ D7-220GH 

~~ 

Dimensions and connections 

See also outline drawing 

Overall length ~ 225 mm 

Face dimensions ~ 72,5 x 49 mm 

Accessories 

Socket, supplied with tube 

Mu-metal shield 

FOCUSING 

type 55589 

type 55535 

electrostatic 

_~  DEFLECTION double electrostatic 

~~ x-plates symmetrical 

y-plates symmetrical 

~, Angle between x and y-traces 90 ± 10

~ --► Angle between x-trace and horizontal axis of the face ~ 30 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will block part of the 
electron beam, hence a low impedancé deflection plate drive is desirable. 

--► CAPACITANCES 

x1 to all other elements except x2 Cx1(x2) 4,0 pF 

x2 to all other elements except x1 Cx2(x1) 4,1 pF 

; 
s ~ 

~ ~ ~ 
~ ~ 

Y1 to all other elements except y2 CY1(y2) 4,2 pF 

Y2 to all other elements except Y1 CY2(Y1) 5,4 pF 
ms 
i 

X1 t0 X2 Cx1x2 1,6 pF 

y 1 to Y2 Cy1y2 1,8 pF 

Control grid to al l other elements Cg1 7,0 pF 

Cathode to all other elements Ck 5,0 pF ~ 

~~ 

* The tube is provided with a rotation coil, concentrically wound around the tube neck, enabling the 
alignment of the x-trace with the mechanical x-axis of the screen. The coil has 1000 turns and a 
maximum resistance of 250 SZ. Under typical operating conditions, a maximum of 10 ampere-turns 
are required for the maximum rotation of 30. This means the required current is 10 mA maximum 
at a required voltage of 2,5 V maximum. 

2 June 1979 

2~ 



Instrument cathode-ray tube D7-220GH 

/ ~ 

DIMENSIONS AND CONNECTIONS 

mean 
xandy-

plate 
potential 

x-axis 
of face 

~2~3800 

f f 

bottom view 

R~6 
~~ 

5 +10 
-2 
r 

3 + 
45 
min 

r 

1 

85 
max 

t

rotation coi l (21 

 l 

• 72,5 max ~ 
(1) 

7Z73B10.2 

(1) The bulge at the frit seal does not exceed the 
maximum dimensions. 

(2) The coil is fixed to the envelope by means of 
adhesive tape. 

(3) The length of the connecting leads of the 
rotation coil is min. 350 mm. 

x-axis 
of face 

~Z ~3B09 

bottom view 

~ 

~ 

~ 
May 1979 

I 
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~ 

TYPICAL OPERATION 

Conditions (note 1 ) 

Accelerator voltage 

Astigmatism control voltage 

Focusing electrode voltage 

Vg2, g4, g5(Q) 
~Vg2, 94, 95(Q) 
Vg3 

1000 V 

±50 V (note 2) 

100 to 180 V 
~ 

---► 
a 

® Control grid voltage for visual 

~ 
— 

extinction of focused spot Vgl c —35 V 

~ Performance 

Useful scan ® 
~ 

.horizontal 
vertical 

> 
> 

60 mm 
36 mm 

~ , 

Deflection coefficient 
horizontal Mx 12,5 V/cm 

s ~, 
vertical My

< 13,8 V/cm 
20 V/cm 

< 22 V/cm 

Line width I.w. 0,28 mm (note 3) 

Deviation of linearity of deflection < 2 % (note 4) 

Grid drive for 10µA screen current 

Geometry distortion see note 5 

~ 10 V s 

s 

s 

LIMITING VALUES (Absolute maximum rating system) 

Accelerator voltage V 2 4 
max. 2200 V s 

s g ~ g ~ g5(Q) min. 900 V 

Focusing electrode voltage Vg3 max. 2200 V 

Control grid voltage _Vg1 max. 
min. 

200 V 
0 V 

Cathode to heater voltage 
n positive Vkf max. 125 V 

negative —Vkf max. 125 V 

Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation WQ max. 3 mW/cm2

c 

4 May 1979 

2~ 



Instrument cathode-ray tube D7-220GH 

/ ~ 

NOTES 

1. The mean x-plate potential and tfie mean y-plate potential should be equal to Vg2, g4, g5lR) (with 
astigmatism control voltage set to zero). 

2. When putting the tube into operation the astigmatism control voltage should be adjusted only once 
for optimum spot size in the centre of the screen. The control voltage will be within the stated range, 
provided the conditions of note 1 are adhered to. 

3. Measured with the shrinking raster method in the centre of the screen under typical operating 
conditions, adjusted for optimum spot size at a beam current IQ = 10µA. 

As the construction of the tube does not permit a direct measurement of the beam current, this 
current should be determined as follows. 
a) Under typical operating conditions, apply a small raster display (no overscan), adjust Vg1 for a 

beam current of approx. 10µA and adjust Vg3 and Vg2 g4 g5(Q) for optimum spot quality at 
the centre of the screen. 

b) Under these conditions, but without raster, the deflection plate voltages should be changed to: 

Vx1 = Vx2 = 1000 V; Vy1 = 300 V; Vy2 = 700 V, thus directing the total beam current to y2. 
Measure the current on y2 and adjust Vg1 for ly2 = 10µA. 

c) Set again for the conditions under a), without touching the Vg1 control. The screen current of the 
resulting raster display is now 10µA. 

d) Focus optimally in the centre of the screen Ido not adjust the astigmatism control) and measure 
the line width. 

4. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan will not differ from the sensitivity 
at a deflection of 25% of the useful scan by more than the indicated value. 

5. A graticule, consisting of concentric rectangles of 57,0 mm x 33,0 mm and 56 mm x 31,6 mm is ~---
aligned with the electrical x-axis of the tube. The edges of a raster will fall between these rectangles. 

c 

~ % 
May 1979 5 



D7-221GH 

~ ~ 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

7 cm diagonal, rectangular flat faced monoaccelerator oscilloscope tube primarily intended for use in 
inexpensive oscilloscopes and monitoring devices. This tube features a low heater power consumption. 

QUICK REFERENCE DATA 

r~ 

Accelerator voltage 

Display area 

Deflection coefficient 
horizontal 
vertical 

V92, 94, 951Q) 

Mx
My

1000 V 

60 x 36 mm2

12,5 V/cm 
20 V/cm 

The D7-221GH is equivalent to the type D7-220tH except for the following: 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c.; parallel supply 

Heater voltage V f 6,3 V 

Heater current I f 95 mA 

LIMITING VALUES (Absolute maximum rating system) 

Cathode to heater voltage 
positive V kf max. 100 V 
negative —Vkf max. 15 V 

Control grid circuit resistance Rg1 max. 1 MS2 

CAPACITANCES 

Cathode to all other elements Ck 3,7 pF 

June 1979 

2 ~~ 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA 

~„> 

3~ - ~ 

1.0. Inleiding:

KHR-89/se 233 
Os - D 7-220/221 

-1- 1979-06-8 

D 7-220/221: Criterium voor gas/gaskruis. 

N.a.v. reoent weer ontstane gasproblemen weràen onderzoekingen 

verricht met "gas."-buren t.a.v. 

- het gedrag op levensduur 

- relatie -Ig3 met ~e meetmethode voor Baakruis. 

IIitgangspunt hierbij vormt de "gasijking" soals deze werà iast-

gelegd in rapport RAR-84/77.003. waarbij de meting -Ig3 < 12,uA 

werd gekozen ( —> 1 R 1.33 x 10
-5 

m Bar als grenswaarde, ijk-

gas stikstof) 

2.0. Resultaten onderzoek: 

2.1. Ver~nelcie ligtest + leveneduur:Bijlage 1, 

In bijlage 1 ijs de -Ig3 verdeling gegeven bij 0-hr, na 

versnelde ligtest, en na wegbranden van methaan ( 5 min 
Vt 8V). 

Resultaat:3/20 bleven hoge -Ig3 vertonen. 

Levensduur: 2 et -Ig3 uitval + )br. pr. 50408 

2 st -welke reparabel blekenj
t

Resultaat: na 160 uur gaskruis en I83: goed. 

na 500 uur LD gedrag niet signifikant 

vrarsahíllend van norm prod. (OK) 

LD gestopt. 

2.2. Levensduur: Kruisproef fostorenonderzoek. 

Hierbij waren 4 st met gaskruis (br.pr. 50410/50412). 
Alle 4 st waren na 160 uur LD goed op -Ig3 en gaskruis. 

Tot 1000 uur bleef dit zo terwijl ook de emissiekwaliteit 

in orde bleef 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA xgx-89/sB 233 
Os - D T-2201221 

-2- 1979-06-8 

2.3. Levensduur aan 13 et gaskruis uitval na versnelde Netest. 

C~ ®_ L2 3 (br,pr. 54417). 

Buisnr. 
-I83 -a83 
na~ligtest. na 48 

1 5 0.5 

2 6 
. 

0.5 
3 6 0 
4 10 0.5 

5 241) 1 

6 131) 0.5 

7 4 0.5 
8 7 0.5 

9 502) 1 

10 152j 1 

11 8 0.5 

12 6 0.5 

13 302) 1 

1 
na 24 uur na 164 na 500 hrs 
opslag. uur LD. LD. 

i)+ 2)gecheokt na 24 uar 

x LD gestopt na 160 uur. 

Pmissie 

en 

gaskruis 

ok. 

x 

x 

x 

ok 

ok 

ok 

z 

x 

ok 

ok 

x 

x 

ok 

1) goed op gaskruis 

2) nog steeds gaskruis 

2.4, Levensduur a,an fsbriekauitval o~ Raakruis. 

Op levensduur (br.pr. 50418); T at waarvan 1 ex met 

ionenvlak. 

De buis met ionenvlek blijft slecht op levensduur , 

Van de overige 6 st. verdwijnt het gaskrais en —Ig3 na 

40 uur levensduur, 

Bij 500 uur neemt afn. Ik fors toe bij 2~6, overige 

persmeters blijven niet afwijkend van de normale produktie 

(Ok) fi

N.V. PHILIPS' GLOEILAIVIPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA 
s~R-89/sB 233 
os - n 7-22a/221 -3- 1979-Ob-8 

2.5. Ouderen ale gaereDaratie: 

50 st. fabrieksuitval op gaskruis werden extra gsonderd 

a,v, 60 nur (oude brandraas) 

Vf s 7 V 

-Vk ~ 1000 V 

-Vg1 ~ 17 V (-> I1 ~ 10~utA} 

goor en na desa extra ouderprooedure ("Swepen") werd ge-

meten: -Ig3 

Ik voor gaskruis: Raster ~ 25 mm 

Ik ~ : Vol raster. 

Raster : 100 lijnen, X-richting. 

aóór ouderen: Zie bijlage 2 + 3, 

Ra ouderen : -Ig3 s 49 st. < 2~1. 

l et. 35~ (was 0-hr 1?S ;uA) 

+ gaskruis. 

Metingen vaa helderheid na onderen leverden te lage waarden 

op hetgeen ímplioeert dat bij volgend ondersoek deze ouder-

methode nader onderzocht aoet worden. 

(Grotere uitsturing, kortere tijd, defoouaseren), 

2.6, Nieuwe meetopstellinK voor gaskruis. 

Zie bï~lage 4 + 5 ( N ~ 100 st.) 

Op basis van de in deze bijlagen gevonden korrelaties w€~d 

gekozen voor •en beoordelingsinstelling vaor gaskruis a,Y,: 

( Bijlage 4 ). 

xk = 50~►. 
Raster: 100 linen, (X riohting) 

afmeting 25 x 25 mm. 

In afwijking van de overige typen wordt hier een plein 

raster gekozen i.v.m. de betere kasrelatie met de refe-

rentie -Ig3. 

n ~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. I
;j .. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA 
KHR-89/SB 233 
as - D 7-220/221 -4- 1979-o6-a 

Een kleine variant hierop is nog in onderzoek, n.l, de in-

®telling welke hoort bij een raster van 20 z 20 mm. (Dit 

raster ia ook voor andere metingen in te stellen), 

Het meeteisvooretel wacht hier nog op. 

3,0. Samenvatting en konklueie, 

Het 0-hr gasprobleem in type D 7-220/221 is geen levensduurpro-

bleem. Het gas verdwijnt~na ca. 40 unr ot eerder, en de beiskwa-

liteit m.b,t. emissie en/of inbrandeá wijkt niet signitikant af 

van de produktie zonder gaskruis, 

Bovendien bleek het beoordeling;eriterium in de tabriek te streng 

(gaskruis bij Ik ~ 100 ~►, klein raster). 

E.e.a, heeft geleid tots 

- Aanpassing van de gaskruisinatelling 

- Onderzoek naar een reparatiemethode d.m.v. een vorm van ver-

lengd "awepen". 

4.0. lioort~anR:

blaast het onderzoek naar oorzaken en preventie door de ontwik-

keling en fabriek sol ook nog onderzoek plaatsvinden naar: 

- Shelf - lite" van de gerepare.rde bnizan. 

- Een beter proceskontrole spsteew dan het voorgestelde in 

YHR-89~SH 210 Os - H4 (8egelsatig versnelde ligtest). 

Eierbij wordt nu gedacht aan een regelmatige kontrole in 

Argon-potten teneinde kleine lekken te detekteren. 

A,G. Sieben. 
Hanig c/ 

goeie: H.H. Zeppenteld Handels 

Groenewegen Geevers 

Geerts Thiessen 

~adstake Modderwan 

Mardang Vrenken 

Huynen Verskamp 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA 

1.0. ,Inleiding:

I~B-eg/SE 233 

os - ~ 7-22o/e21 
-1-

Korrektie d.d. ?_-?-1Q79. 

1979-06-8 

D 7-220/221; Criterium voor gas/gaskacais. 

t~.a.v. reoent waar ontstane gasproblemen werden ondersoekfngen 

verricht met "gas"-buigen t.a.v. 

- het gedrag op levensduur 

- relatie -Ig3 met de meetmethode voor gaskruis. 

IIitgengspunt hierbij vormt de "gsaijking" goals daas werd vast-

gelegd in rapport RAR-84/77.003, westbij de meting -Ig3 < 12 nA 

werd gekozen ( —> 1 R á 1.33 x 1Ó 5 m Eer als grenswaarde, i~k-

gas stikstof) 

2.0. Resultaten ondersoek: 

2.1. Yex'pnelde liAtsat + levsnaduursBijlsge 1. 

In bijlage 1 is de -Ig3 verdeling gegeven bí~ 0-hr, na 

versnelde ligtest, en na wegbranden van methaan { 5 min 

Yf 8Y). 

xesultaat:3/20 bleven hoge -Ig3 vertonen. 

Levensduur: 2 at 

2 st 

-Ig3 uitval + 

- welkè reparábel bleken 
jj 
jbr. pr. 50408 

---------- 

Resultàat: na 160 uur : gaskrnís en Ig3: goed. 
ne 500 uur LD gedrag niet signitikant 

ve rsahillend van norm prod. (OB) 

LD gestopt. 

2.2. Levensduur: Bruisproef foaforenondersoek. 

Hierbij waren 4 at smet gaskruis (br.pr. 50$10/50$12). 

Alle 4'st waren na 160 uur LD goed op -Ig3 en gsskrnís. 

Tot 1000 uur bleef dit so terwijl ook de emissiekwaliteit 

in orde bleef. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELC4MA~ ~-89/SB 233 
Os - D 7-220/221 -2- 1979-06-8 

2. 3. trgvl~aur ~ 1 j ,~t ~I~i~l ~itval Aa 1~taolà! Batest. 

Code 8 ~t32~3 (br.pr. 50417). 

. 
Buisnr. 

-Ig3 -Ig3 aa 24 uur 
ns~ligteat. ns 48 opslag. 

~• ......~.... 
1

5 0.5 
1 . 

) 2 6 0. 5 . 

3 6 0 Srisrie 

4 10 0.5 en 

5 241) 1 ~►s~Cruis 

6 131) 0.5 ~ oY. 

7 4 0.5 
8 7 0.5 

9 502) 1 

10 152) 1 

11 8 0.5 

12 6 0.5 

13 302) 1 ~. 

1)+ 2}gecheokt na 24 uur 

z LD gestopt ns 160 uur. 

nA 1b0 as 300 bn 
uur íD. LD. 

1 

I 
: 

z 

z 

ok 

ok 

~ ok ok 

• z 

: 

ok 

ok 

z 

z 

ok 

goed op gaskruis 

nog steeds gaskrni• 

2.4. ,T~eve>asduur aan fabriek>~itvsl op gaskruis. 

Op levensduur (br.pr. 50418)s 7 st Kastren 1 ez met 

ionenvlek. 

De buis eet ionenvlek blijft slecht op levensduur . 

tTan de overige 6 st. verdwijnt het gaskruis en -Ig3 na 

40 nut levensduet. 

B13 500 nut neemt stn. Iic tors toe bij 2/6, overige 

parameters blijven niet stwijiend van de normale produktie 

(Ok) 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 
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E ~cann~► 
gab-89/SB 233 
OS - D 7-220/221 -3- ~ 9'~9-06-8 

2.5. onderen ~ ~~aRr~►tie: 

50 st. fsbriekanitval op gaskrni.a Herden extra g+eouàerd 

a.v. : 60 aar (Dade braadraa~) 

yr-7v 
-y1c a 1000 V 

-Vg1: 17 V (-> I1 á 10~ftA) 

Voor en na desa sztra onder~rooedure ("floepen") oerel ge-

netena -IB3 

Ik voor gaskraiss Baxter ~ 25 mm 

" Ik " ~ z Vol raster. 

Raster s 100 lijnen, 7C-richting. 

V66r vaderen: Zie bijlage 2 + 3. 

Ra ouderen s -363 s 49 st. < 2 ~. 

1 et. 35 asA (aas_0-hr 175 nl) 

+ gaskrnls. 

Metingen van helderheid z>,a omàer:n leverden te lage vaarden 

op hetgeen idplioeert dat bij ~relgend ondersoek desa ouder-

aethode nader csder$ocht voet oorden. 

(Grotere aitaturing, korters tijd, defocaseesren). 

2.6. 8iaee~e aeete>s~ste~.liae vàas ~}3,;  • 

zie bijlage 4 + 5 (B ~ too st•} 
op basis van els in desa bijlagen gevonden korrelaties nerd 

gekosen voor san beoordelingsinrtelling voor aaskruis a.v.s 

( Bi3lag+e 4 ) . 

Ik = 50 tai. 

8aoters 100 linen, (7C richting) 

ifeeting s 25 : 25 elm. 

In afwijking van de overige terpen wordt hier een klein 

raster g+ekosen i.v.m. de betere koerelatie net de refs-

rentis -I83. ~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ELCQMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

xHH-89/sB 233 
os - D 7-220/221 -4- 197 9-~OS-B 

den kleine variant hierop i: mag in onderhoek, .1, de in-

stelling welke hoort bij •sn mater van 20 z 2~ss4. (Dit 

raster i® oak voor andere :etiag+ez: ia te stellen}, 

Het meetsievoorstel Kaoht hier nog op. 

3.0. S ti<i~c txt ~Copklosie. 

Het 0-hr gasprobleem in type D 7-220/221 is geen levenedaurpro-

bleem. Het gas verdwijnt na ea. 40 urer ot eerder, •n d• breiskws-

liteit n.b.t. emissie en/ot inbranden wijkt niet aignitilrsat at 

van de produktie soader gabkruis. 

Bovendien bleek het beoordelingscriteriu>t in de fabriek te streng 

(gaskrexis bij Ik 100~n1, klein raster). 

F~.e.a. heeft geleid tot: 

- Asapasriing van de gaskrreieiastelling 

- Ondersoek navar •en reparaties►etàode d.m.v. sen vore van ver-

lengd "swepen". 

4.0. woo : 

Naast het ondersoek naar oorsaken~en preventie door de ontwik-

keling en tabriek lal ook nog ondersoek plaatsvinden asar: 

- " 3helt - líte" van de gerepareerde breisen. 

- Ben beter proaeskontrole s3rsteem dan het voorgestelde in 

ItïiR-89/SB 210 Os - H4 (H~geLatig versnelde ligtent). 

Hierbij wordt ure gedacht aan een regelmatige kanttule in 

~rgan-potten teneinde kleine lekken te detekteren. 

~oaig (/~~ 

goeie: H.H. Zeppeateld Snelels 

Groenewtgen Geevers 

Geerts Thiessen 

Halstake Modderra 

Mordang Freaken 

Hvarnea Varekamp 

A.,G. 3ieben. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~ 

~~oD_ 

~~~ o ~ 
_ —~ ~ 
< ~~ 
°~- 3- ~' 
~o a- 
qm o

" 
0 3 m o_y~ 
~_ 
~ F ~n 

ï< ~ a ~ ~~o 
F 3á 
-F~

m' ~ 

~ 
.-. 

ELCOMA 
KAR-89/SB 250 
os - D 7-220/221 -i - 1979-07-4 

D T~-220/221: CRIiFRIUid Yt~?#3H GAS~QIS. 

{Aanvulling op ffi~-89/SB 233 OS - D ?-220) 

1.t'. Inleidin~t;

IIit de in rapport SB 233 in pt. 2.5 genoemde buizen werd een 
ligtea~t gedaan. 

De buizen waren oorspronkelijk. gaskraisuitval, we3.i~a na 60 uur 
ouderen reparabel gebleken, m.u.v, 1 ex. (n ~ 50). 

2.Q. Resultaten: Na 1 maand ligtest (aïs bijlage 1) 

a. De buis welke met ouderen niet reparabel bleek (buis nr. 1 

uit bijlage 1) ia niet veranderd qua gasniveau na ligtest. 

b. 10 stuks welke wel met. ouderen te re areren waren zijn na 
ligtest nog steeds goed qua gasdruk buis 2 t/n 11). 

1 ex, vertoont een zwakke emissie. De buizen waren echter 
"bruto" buizen welke niet eerder gemeten waren op alle 
F-parameter$. 

?.0. Konk2uaiez- Zie rapport SB 233. 
- Het gasniveau blijft na ligtest goed. 

4.0. Opmerking:

Meetinstelling Gaskruis: 

Deze wordt zoals genoemd in pt. 2.6 van SB 233 . 
Kwaliteite I,ab. zal wijzigingsvoorstel indienen. 

Kopie: Als SB 233 

A.G. Sieben. 

~

N.V. PHILIPS' GLOE►LAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
ON'~1r'. E~1 SERVICE ?.AP. HEERLEN 

KïiR-20/79-?-~ 7 
YC F.H 1/4 

Produktgr. Ja~.Bzn. 
16-2-1979 

ItiTVLGEJ VA:; ?)F. SPnr.::F(`^I~TF~ CF' ~STERVERTEKE:~TIN: pIu GSí^.Is7;~, 

?~'.opie: ??.'.'. . Aerts, Bogaard, ~-eevers, Groenewegen, N`oddermar., 

F?adstake, Ron~-en, ^r.hlósser, '~ ieben, v. Ti i, 

~eppenfeld. 

P. ̂ eurts 

I*7~FIDINr, 

In verband met het spoelwikkelen op dp D7-22t1l221 is de 

vraag naar voren gekomen, wat de invloed is ap de raster-

vertekening als de spoel verschoven wordt. 

Ook voor de 14cm buizen is een kleine toeliet:ting gegeven. 

SITUATIE 1r~M BL'IZ?;"l 

Hij de 14cm buizen wordt de spoel gewikkeld om het ronde 

gedeelte van de konus. 

daardoor ontstaat een rctatie-symmetrisch veld, dat de x-

en y-lijn E elijkmatig vprdr.aait. 

Op de plaats van de spoel loopt de elektronenbundel niet 

vlak langs de ballonwand en dus langs de appel. 

De afstand tussen het kanon en de spoel is zo groot, dat 

de spoel het x-a.fbuigsysteem niet. meer beinvloedt. 

Dit aalles heeft als resultaat, dat de spoel de rasterver-

tekening niet meetbaar beinvloedt. 

- ~ITUATIE D?-220/?, -̂.1 

Bi j dit type is de situatie on~-i:nstiPer. De $poel wordt 

om het rechthoekige gedeelte van de konus gewikkeld, 

daardoor wordt de vorm van de spoel ook zerhthoeki~ . 

Dit heeft tot gevolg, dat de veldsterkte in de y-richting 

sterker is dan in de x-.richtine?. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
KHR-20/79-2-27 

PG/EH 2/4 
Froduktgr. ^sc.Bzn. 

~6-2-1979 

DaardooY draait de y-lijn sterker dan de x-lijn. Dit geeft 

een zogenaamde "hoek der lijnen". 

In bijlage 3 is dit te zien. 

Omdat dé x- en y-lijnen dicht langs de konuswand Lopen en 

dus ook langs de spoel., welke bgvendien niet rotatie-

sy~manetrisch is, ontstaat een s-vertekening van de lijnen. 

De lijnen worden langs de wand sterker. afgebogen dan in 

het midden (zie bijlage ~, spoel r~ en 7). 

AIs de spoel te dicht bij de afbuigplaten komt, grijpt 

het magnetisch veld door tussen de y-platen (bij het type 

D7-?20/22..1 zitten de ;✓-platen tiet dichtst bij het scherm;. 

Oe vertikale lijn wordt daardoor anders verdraaid als de 

horizontale lijn. Er ontstaat een hpekverdraaiSn~; tussen 

de x- en y-as. 

Bij de ontwikkelin„ van de D7-'20/221 (177) zijn uít-

voeriF;e metingen uitgevoerd om de optimale plaats van de 

spoel vast te stellen. 

Daartoe werden 7 kleine spoeltjeG op de konus gewikkeld 

welke apart of in kombinaties werden aangesloten. 

MEETR~;SULTATE~vT (Zie bijlage 1 t/1~ 4) 

KONKLU BIES 

1. ~e koker heeft veel invloed op de rastervertekenin. 

?. Als beate plaats voor de spoel komt in aanmerking 

de kombinatie van spoel 1+7+3 (bijlage 4). 

De afstand van het scherm tot de spoel is dan 50mm 

en de breedte van de spoel 3omm. 

Momenteel is de afstand tot het scherm ~.8 tot 50mm. 

Bij deze afstand glijden de wikkelingen niet meer af. 

z. De •huidige afstehling laat weinig ruimte over voor 

verschuivinh van de spoel. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ELCOMA 
prJTW, rrN SERVICE LAB. HEERLEN 

xx~-2o/79-2-2? 
PG j EH 3/4

Produktgr. Osc.Bzn. 

16-2-1979 

Een variatie van 10mm geeft een ernstige toename van 

de vertekening-, in het bijzondpx met koker. ?ie de 

resultaten bij spoel 1+2+~ ten opzichte van 2+j+4 op 

bijlage 4. 

~:. Een korrektie van 5° op de hoekverdraaiing geeft een 

ontoelaatbare vertekening bij alle kombinaties. 

De spoel 1+2+3 met koker heeft een extra vertekening 

van 0,2mm bij 5° verdraaiing. De maximum toelaatbare 

verdraaiing van de horizontale lijn ten opzichte van 

de x-platen is daarom verminderd tot 3` omdat 0,2mm 

niet akaeptabel ie. De rastervertekening wordt evenredig 

minder. 

Bij het insmelten op de 12-kops in plaats van de 1-kops 

is de situatie ongunstiger geworden voor wat betreft 

hoekverdraailn~-. 

5. Maataanduiding: 

a) "poel refereren ten opzichte van scherm. 

Voordeel.: Eenheid in maatvoering met betrekking tot 

de andere buisafmetingen. 

Nadeel: Door variatie in insmeltlengte kan de spoel 

te dicht bij de afbuié;platen van het kanon en de 

hoek der lijnen veroorzaken. 

b) Spoel refereren ten opzichte van buisvoet. 

Voordeels Publikatie is gelijk aan fabr.ikagesituatie 

(aanslag aan buisvoet bij spoelwikkelen). 

Nadeel: Spoel komt bij een kleine insmeltlengte 

dichter bij het scherm. 

Gevtslg Spoel minder rotatie-symmetrisch en dus hoek 

der lijnen. 

Deze laatste oorzaak werkt sterker dan de fout, ver-

oorzaakt door te dicht bij de y-platen te komen. 

OPMET.?KING 

Fr zijn ook proeven gedaan met. wigjes op het schuine gedeelte 

van de konus. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
xHR-2o/79-?-'7 

PG/EH 4/4 
Produktgr. Ose.Bzn. 
16-2-~970 

Het' wikkelen van de spoel geeft dan geen problemen meer. 

De optimale afstand tot het scherm is in dat geval 40mm. 

Deze kQnstruktie is niet ingevoerd omdat dan een speciale 

koker nodig is. . 

Bijlagen: 4 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRtEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-2o/79-3-?6 
PG /EFi ï/~ Produktgr. Osc.Bzn. 

~9-3-~979 

MAATAANDIIIDING VAN GF^~+'IKKEyDE rPOEL BIv HET TYP~. :?7-2201221 

KopïQ: R.:?. Bogaard, ('ree.very, roenewegen, Modderman, 

Radstake, Sieben, 7.eppenfeld. 

P. Geurts 

Naar aanleiding; van het rapport: "Invloed van de spoelpositie 

ap de rastervertekening bij Ctsc.Brn.", KHR-2079-2-27, is 

tussen Ontwikkeling, Kwal lab. en Fabriek een afspraak gemaakt 

over de maataanduiding. 

Be referentie t.a.v. het scherm blijft gehandhaafd. 

Rij het insmelten op de 12-kops ms.chine is de aa.n5lag ook 

t.o.v, het scherm. 

Daardoor kan n~ur+àeurig worden ingesmolten. Rii de spoei-

~~rikke"ima.chine Glijft de aarala~; t.o.v. de buisvoet gehand-

haaf:~. Op de•warktekening is een nominale instelmaat aangegeven. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA 
F~ïR-89%SB.148 
os-?_2~0 _1_ 1979-02-21 

PLAATSTEL D7-220/221. 

1, Inleiding Tijdens het afchecken van de sam, tekening bleek 
dat bij dit type een wijziging was opgetreden 
m.b.t. de penlengte.

IIi.t de metingen volgens bijl. 1 blijkt dat deze 
maat is veranderd van 12,2. naar 13,2 mm, 

Invoertijdstip % procedure? 

2.0 Konsek~uenties: 

De publikatie dient aangepast te worden t.a.v. de beide 
gemeten maten. 
De hoofdgebruiker (beeldbuizen) publiceert deze base echter 
ap een andere wijze, gebaseerd op I.E.C. 6~-I-47a. 

3.0 Voorstel: 

Wijzig de D7-22Q publ. conform de beeldbuizen methode. 
Kontroles maatvoering dienen ook op de I.E.G. F7-I-47a 
gebaseerd te zijn. 
(Zie bijl. 2 en 3a + b}~ 
In de meeteis dient verwezen te worden naar dit I.E.C. 
normblad. 

A.G. Sieben 

Kopie H.H. Bogaard 

Geevers 

Geerts 

Hanig 

Modderman 

v. Til 

Zeppenfeld 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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12 PIN BASE JEDEC B12-246, IEC-67-I-47a 

May 1975 

1,77 
1,40 

10,41 max 7,50min ~ 

1,066 
0,966y

i 

0,63max 
-► 

♦-

+ 0,88 
} 0,39 

not brought to a 
sharp point 

pin contour 

38,1 max 
—mei 

31,24 max----~~ 

11,55 
10,67 

1,778 
1,575 
~ 

7273270 

3,42 
~~ 3,18 ~f 

%~10° fR0,88 

.~RQZS 

detail of key 

(,i~~ %aeic ET6 Os-~-}• 

BASES 



c 

~ 

Detail de 1'ergot 
Detril of the spigot 

r 

hélail de la {l{t 
IIe1111I 11i~ I~g}' 

t~ ~ 

~ 

~ 

Extrémité dune broche 
End of pin 

C 

- 0 

Ler dimensions en millimètres Bont dé-
duitee des dimensions orieinales en inches. 

, r ;'3 ~ M3 

~ 

llétail d{une volle re t.te de broche 
Detail of collar on pin 

f 

t-. 
~

\ 

Ttle millimetre dimensions are derived 
from the original inch dimensions, 

ref 
millimetres inches degrés 

degrees 
notes 

min. nom, max, min, nom. max, 

A - N
 

W
 

M
 
O
 

I 
1
 

1 
1
 

1
 

1 
1
 

I 
l 

l 
l 

l 
l 

l 
l 

t 
l•

 
1

 
1
• 

v
i
 

ao
 

O
 
w
 

N
 

~
 
N
 

^f
 

O
~ 

- - 0.500 - - 1 
B 0.966 1.066 0.036 0.040 0.042 - -
C 0.39 0.69 0.015 - 0.035 - 2 
D - 31.24 - - 1,230 - -
E - - - 0,150 - - -
J 7.50 - 0,295 - - - -
L - 10.41 - - 0,410 - -
M1 - 4.06 - - 0.160 - -
!12 2.69 - - 0.106 - -
N 1.40 1.77 0.055 - 0.070 - -
0 - 0,63 - - 0,025 - 3 
P - 20.82 - - 0.620 - 5 
Q 17.15 - 0.675 - - - 5 
Ri - 0.25r - - 0.O10r - -
R2 - 0,9br - - 0.035r - -
R3 - 0.40r - - 0.015r - -
Ry - - - 0.060r - - -
5 1.575 1.778 0,062 - 0.070 - -
U 10,67 11.55 0,420 - 0.455 - 4 
X 3.18 3,42 0,125 - 0.135 - 4 

a - - - - - 126/7° -
b - - - - - 255/7° - 

1, Pour vErifier 1'implantation des broches, 
utilirer le calibre de la feuille 67 -
I - 47b. 

2, Cette dimension peut ti•arier dans les limites 
indiquéee en ce qui concerns le contour de 
cheque broche, La forme de vette partie de la 
broche doit gtre convexe ou conique, mais non 
pointue. 

3, Cette surface doft gtre plane, 

4. Les dimensions données incluent foute 
dbpouille nécessaire, 

5. I1 exists un deuxième type avec ergot plus 
court, de dimensions suivautes: (dimensions 
en Snotles déduites des dimensions originales 
en millimAl ra•6) 
Type 2: P max J 4,8 mm 0,553 in?? 

Q miu.11,9 mm 0,41,5 inJ 

Pay•/Country Cude 

urigint 
Alloagnc/Ger~any 

1. For pin alignment,use the gauge according to 
sheet til - I - 47b. 

2. This dimension may vary within the limits shown 
a±•ou±ld the periphery of any individual pin. This 
surface of the pin shall be convex or cunical in 
shape and shall not he brought to a sharp point, 

3. This surface shall be flat, 

4, The dimensions given include any necessary taper, 

5. There is a second type with a shorter spigot 
having the following dimensions: (inch di~enefone 
derived from the o±~ieival mm dimeusiune) 
Type 2: Y msx.lh.5 mm 0.593 in 

4 min.11,9 olm 0.465 fn 

om,'K ame 

5ookel 14-Su,"] Yllr Elektru- 
nenrt111ren 

Anschlunsman,c 

✓Ctnto-Gnie/G,S.A. 
Etato-Lnis/L'.S.A. 

France;"F'rauc e 

N14-z43 
H12-244 

14C_U 

14-pin baro 
p111 hare 

fplur ~ nud IU .~mitl{~d) 

1,■bnn{' 1 ~. _u 

Itnyaume-t~ni, 7 ,a. h 1 41: 

•)rpuu, drp.u{ HIG-241~ 

14-pur brre 

67_ I —47a 

~ 

Mode de prcjeotion s 
trolalèoe angle 

third angle pro,jectiop 

IMte; A~tll 1V'll 
Aprf 1 

~ 



: ~) 

s„t ~• ; 

Dimensions en cnordonndes 
rectangulaires (Lti'ormation 
dérivée des coordonnées 
polaires origittales) 

Dimensions in rectangular 
co-ordinates 
(Information derived from ori-
ginal polar co-ordinates) 

L~• diienaione en ■illimètrea lont dé-
' duitse des dimensions originales en inches. 

u 

') ~) 1 

~ e4 

's, 'f1 

r. 

(dimensions en mm) 
(mm dimensions) 

The millimetre dimensions are derived 
from the original inch dimensions, 

reS millimetres inches degrés 
degrees 

notes 
min, nom, max, min. nom, max. 

A - 20,320 - - O.S000 - - i 
A 1.372 - 1.409 0.05}0 - 0.0555 - -
D 24.72 - 2j,40 0,975 - 1.000 - -
A1 - 0.15r - - 0.006r - - -
R2 0.254r - 0.304r O,OSOr - 0.012r - -
T 6.26 - 11.0 0.325 - 0.433 - -
U 11,672 - 11.709 0.4595 - 0.46]0 - 2 
V 13.399 - 13.500 0.5275 - 0.5315 - -
W 3.693 - 3.733 0.145 - 0.147 - -

a - - - - - - 126/7° 1 
b - - - - - - 25/7° ] 

1° L'a=e de cheque trou de broche a une zone 
de tolérance de position de 0,025 mm 
(0,0010 in) de diamètre autovr de sa 
position géométrique exacte en prenant 
pour référence le centre optimal de 
l~enaemble des Lrous de broches. 

2, L'exceniricitE du trou central par rapport 
au centre optimal du eerels de répartition 
des Lrous de broches ne duit pas dépasser 
0,06 mm (0,0025 in), 
Référence: 1'ensemble des irons B. 

3, Toutea les dimensions et tolérances dotníées 
pour les trove de broches et le trou 
central concernent cette surfaoe, 

Utiliser le procédé de ralibrage N° 1, 

1. The axis of each pin hole has a positional 
tolerance zone of 0.025 mm (0,0010 itt) die 
around its true geometrical position with 
respect to the optimum centre of the pin 
hole pattern, 

.^„ Eccentricity of centre hole with respect 
to the optimum centre of the pin hole circle 
should not exceed 0.06 mm (0.00 5 iu), 
llatum; Group of holes A. 

3. All given dimensions and tolerances for 
the pin holes and for the centre pule apply 
to this surface, 

['se eauging procedure Fo, 1. 

Paya/Country rude h um, 'tiame 

OriSin : 
Allemagne/Germany 

Suckel 14-12U;~] fllr Elektt'oneu- 
rtihren 
t~he, 

Etata-Unfr!U.fi.A. GA J4-i 14-pfu brio gauge 

Praui'e't•ranre Clhr~u Calibtc peur eAhaee 1hC_'u 

67_ I - ~7b 

Mode de projection: 
trolsrp~e angle 

third angle prn~eetiuu 

~ 



~ ~ .~ ~n ,~~ _ L~ ,~~ `~/~` .~, ~ ~~~_ ~ ✓'-~~.~ 
~,.,, ~ ^ o (o - Z. 9 y sec.  " ~~°~-~-~-~0~2 

1 ! r►'1 M ,}z°~.~~G`xd~C2.,` • C ̀ ~ .' ~Z, 3 J 

~ ~r (/,.,~ ~, ,,,.a,..~ ~ ,~ ~~ . 
Q ~ 

~,,,,, ,~-,,. -~ . 
/ ~ ,.- ,., r., 

~11~~ ~ G r T 

~~ ~T 

~ 

~ 

13,3±0.35 

~ 1,020 + 0,(J25 na het beitaen(1.2x) 

~ 

(after etching) 

OPERATION MACNINES AND TOOLS 

810 Beitsen Rv-3-6-59/411 

Vertiakken r~Iethode 3322 88U 00831 (220 stt~lc~) 
800 Kontroleren 

Verpakken Methode 3322 8 80 00831 (220 stuk 

810 Etching RV-3-6-59/411 
Yack P.íethod 3322 880 00831 (220 pie~es) 

800 Check 
Pack Method 3322 880 00831 (220 pisces) 

For Q.D.S. see URv-3-5-52/435 Chapter F 
Sheet F-1 dated 77-12-13 
Sheet F-2 dated 77»12-13 
Sheet F-3 dated 77-12-13 
Sheet F-4 dated. 77-12-13 

Tenzij anders aangegeven gelden de op de onderdeeltekeningen vermelde 

maten en eisen. 
(Unless otherwise stated the dimensions and requirements stated on the 

component drawings ~áre holding) 

3322 123 33800 is interchangeable with 3313 122 77800 or 
with 3313122 78200 

21 33 1 
2 1 j 3 1 ~ 

1 

o:uANTm 1JNIT 

~ 

a~/ ~ J ~v 

ó~i~J~v 

2~~. /.1, Ji' _1 

%.~~ 3 . 

_Plaatstel -niet gebeitst 
(Foot - not etched} 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~_° 
3°-s= 

so n -
~~9~ 
o'3 =ry 
°' ~ vn~ 
~ n ~ ~ 

~ f y $ 
1 >~ D 
~ oo 
f 3c 

mmó ~-~ 

,^ 

c~ -~ 
•-

ELCOMA KHR-£19~GE.151 
OS - 7-220 

-1- 197q-01,22 

VTiIJGAV~ ~7 - 2?Oí221 

1 . ^ It'LEIDIIdG 

T?aar aanleiding van het vri.is;even van het type D7-2202.21 
zijn op het Kwal. Lab. twee series van tien buizen op 
spPci.ale wensen gemeten. 
Voor de overige parameters wor~?t verwezen naar het dossiex 
(',oedkeuri.nf- pr_oeffat~rikage. 

r,~rie+,en : 

Serie 83~ me+, dikka spoeldraan. 
-:~Ari^ ~~O met dunne spoeld.raa4. 

ynnH D~mAII G~'GEYENS van :~ez^ tieries zie bijlago 1 t~m ?0~ 
?oir niveau,~^etingen uit de 20 '.controle : zi.e bijl. ?1-22..23. 

^I'ti!~R3rI?`?~r~' OVi~R Dr ~ H~"TR MEmIP?G:~r1

• Seri~ Sz~ : 

a. De spoel moe+.. nog zodanig replaatstworden dat deze binnen 
de i^e~+e; G val+. 

T . Sl,oelw•~eratand e.is wordt ?~^ - 185 f". 

c. Rotati_econstan+o is 3mA~o. 

~~ Foc~issparnin~r likt t►rii hoog in de eis: 
Het Kwal. Tab. Utelt nu weer voor (001- bij goedkeuring 
proefïabrikage) om de foeusgpanning nominaal met 10V te 
verhogen zodat dan (ook rrezien de Vfoc(Hi?}) de werkelijke 
waarde va.n de focusapanning midden in de eís ligt. 

Voorstel éisen : 

;+ +L 110- 170V 

II 105 - 175 V 

Pub 1. 10C` -- 180 V 

Seris 8;0 . 

<- . 1 x kneus s cher*~rand 

~. z5 e 1d. 

:,C OF!'4ERK_IT:G~:?~ ~V~P. D::: R StiLTATE1d NA VERSl`7~LD~ LIGTEST 48 hrs op $5oC~ 

a, Serie 839 I1 daalt gemiddeld ~;~.. 

r. Ser~.e &40 I1 blijft rreli~ k. 

OPMERKII~ G=EI' OVER D.^ MTS IP?G~'D~ P?à 1 MAAND LIGTEST 

A. Serie 839 I1 daalt gemiddeld 4~i. 

b. Serie 840 IZ stijgt 9.25. 

~~~ 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KER-89~GE.151 
OS 7-220 

-2-

~® KONTROLE RESIILTATEri (I~IVEAII) 

Rastervervorr~~ine: Y-r~hting (met R-lijn). 
Gezien de ligaring is ier reserve nodig tussen interne en 
externe epeoifiKatie, welke door de Ontw, is 
voorgesteld op 

intern 0.6mm extern 0.7mm { ~ 

Dit betekent 

meeteis 57x33 5<x31.8 
publ. 57x33 5Fx31,6 

Opm. Voor uitvalstatistieken Zie kwartaaloverzichten. 

DRt7K^.' ~ STEP 

Zie rapporten : K~T~R-89~GE.127 en 
KER-89~GF.139 

Eindkonklussie per T1ec. °78 : Ilruktest.zesr wisselvallig 
en nog niet akseptabel. 
Onderzoek loopt. 

B.0 L~ ~PiSntJLiR 

?ie rapport I~iR-89~GE.140 : 

Konkl Goed bij bezonken fosfor. 

~ . 0 SAME?~'VATTIbTG 

Type I)7-?202?1 kan vrijgegeven worden na realizering 
van onderstaande open punten. 

s. Publikatie aanpassen 

Vfoc : 100 - 180V i.p.v, 90 - 170 

Raetervervorming : 57x33 - 56x 31,6 

57x33 - 5~x 31,8 

i.p.v. 

0 

Eventueel epoe lpoai+ie. 
Lijnbreedte : 0.3m.m i..p.v. 0.28mn (conform RAR81~77 086) 

h. '~ieeteis : 

Vfoc zie tekst. 
eventueel spoelpositie. 

e. N:echanische sterkte verbeteren (druktest). 

G.Geevers. 

Kopie I'.F.. Geurts, F.oni~t, Tlodderman, Radstake, Sieben, 

van Til, 7.eppenfeld. 

tii N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~ ~ẁ,r 

~ ~ i ~ l ~ "W ~ 

~ 
~ 

--"►~---s-~--e4
~~ 

~ or `Y O. ~ 
^w ~~ n•, v ~ 

O OI O O O 

tl

1 

r 

e 
2 

~ 
~ p 

~~P-~ ~~—~ N

n á~ ~ ~ ~ á ~ ~ ~á 

~~
T

rA
M

~~
~v

 

M 

~ 

• p ~, ~ 
r 8 a ~ N ~ ~ J 

• 
\ 

~ 
~ E ~ 

~ 

: .~ <

E 

.
s

. 

C • 

H ~ 

m < 
~ a ~ ~ 
~ ~ ~ ~ ~ 

,F

 ._._...  

~Y r . ~ . 

>, 

~~T~d#~ w6 

~ ~ 
~ V ~ ~ ~ 

~ t 1 t ~ / ~ 

~ g 

., 
• r 

v\ 
á `" 

u 

~ 
u ~ 

i~ y ~ á ~ 
~ ~ ~ ~ ~ 

a ~ ~, ~ O. 

N i ~`~ ~ ~ ~ ~ . t  ~ ~ ``~ °'j 

S :Y ~ : 
~ ~ 

~ ̂+ $ ' ~ 

~ ~ O O p 0 O ~.: ~ < 

w 
M ~ g 

~ 
~ ~ ~ : ° ° ~ ° ° S 

« 
~ _e 

~ ~ 
~ ~ : ~ ~ y ti ~ 

~
T

f:
~

i¢
~

L
: 

~ r ~ 
~ 

.. .v 
w .. 

~ ~ a ti ~ 
~ ~ ~ ~ ~ y ~ ~ 

N s 

7T 

J Y 

~ ~ ~ ~ M N 

~ ~ ^r i J~ y, 

~ ^ 
i r ~ t 

~ ( 
~ ó H ~ v ~ 

i ~ Q~2ó_ ;.~ 
f 

W ~ = a3wwnN 
~ ~ } ~ SI f18 

C 

E E ~ E x 

~ 

~ 
~ 

~ 

E ~ W 
.o 
W 

s~n~s 5 d5 z 
N3513 W 

_W 
~ 
~ 
~ 
u 
z 
0 
u 

t..E1.~trl.en ~ 

VOCR1pP1~ 

~-- 
---~.itvl~ssrw/fb ~• ~ 

~ 1 l t ~' r• PLY. P1AlIPS' GIOHLAM~á#IfA~N.dNOM10VEN—ROERLAND 

ot.stt~ ~ 

ot.~

~~-o9.z1 

3 I 

~►,.76-0~-28 ~M. ~~ 



~ 
~ 

~ 

~ ~. 
~ v

£S 
V 

4. 

C~ 

9 

u 
~ 

~ .~ ~~ ~~~~r ~~~ ~~ - ~ 
~~, ~~~  ~ ~ ~ 

J 

~ ~ ~ ~r~~~~ n ~ ~ ~~~~~ ~©~ 
~ ~ 

k 

~~~~ ~ 
W , ~ ~t~ 

'~~~ ~ ~ ~ r~ d , ~~~ ~ 
~ ~ . ~V a~ ~ y ~ ..

~ , 
1 ~0~. 

O ~ ` , 

.. 

~ r ~ ~~ 
~~ ` ~ ~, 

}~V . ~ ~ ~ 
a 

,~ ~ , 

. 

' ' ' ~ 

• ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ . , ~`+ `~ 
Mw.fMou 

, ~~ ~ , 

~ ~ .~[ r ~ r A ~ ~ ~ 11 e~ _~ -~ ~ ~~ ... $ 
y
7̀  , A wt~~N/ao+~~, w6 

N • ~ 
, ~ i 

ttó 
~ ~ ' ? E . A • B~ ~~ e .. . .. 

g~~, ~ 
V 

S 

~~ ~ ,~' 
' 

. ,, ~ ., 
~ ~ ~ ~ ~~ ' ~, 

~ 
,Y 

~ ` t" < ~ ♦ 0 ~ ~ ~ ~ 

~ ! 
4  

~9 ff  If 
r~ r~.. t ~ ~ 0 ~ O O ~ ~ 

.~-. 
e • ~ ~ ~ ~e~~ ~ o , , _, ; _ ~~~ ~~ e ~~~ ~~ 

~ fgf(( -+ • _ ` • ..i ~ ~.r1w ^..[ O ~► ~[ ~ ~ ♦ 
> 1•1 y 11 

/~ ~ - i 
N ~A p ~ ~ 

: ~ ~ ~ V; 
~ 

~ • C ~ ~ K K ~ st = 
. V, o ~~ • ~ ~ W .~ , ~i ~~ ~ 

Z ~ ~ E E' ~~ rx CC ~  W 

~ ~ Sd 
>~~ ~~ . ~ 

s
' b3W Wf1N 

s n s Z 

~ } ,. 51118 N3S13 W 

~. 
N 

~~ 

~ 
S 

S 

i 
v, 

w .-

~ 

a 

i 

.. 
O M 

P' 

t~.EialctriacA ' 

vaort~oPtc: 

oT.~ttr+ 

oL-s>eoM+

-r 

W 

~ 
~ 
u 
z 
O u 

77.09.?7 

v.lMí esra~/j b 

T_..T-- ~`.0 ~b. :. PLV. PS4pJPS' GlOE1lAf+M~áNiA~lE10EN.~AHOVEN—I~DERLA[dD 
~~ — ~ ~ 

76_oJ_28 0.«. A4 



Tl 
C 
O 

~ C 

C ~ 
~ ~ 

~- 
o > 

F `~ 
o ~ 
V a 
u ~ 
~ m 

: `° 

V £ 

W 

~ 

~ ~ 

~ L ~ 

~ 

~~ 

~ 

q _ -- 

~ 

~
~

~
~

 

r ~< ~ ~ ;,` ~ . 

, ~ 

,~~~~ ~ 
w ~ 

~ ~ ~ 
~ 4 ~ 

t

VJ 

~ ~ 
~.. 

n. O
`°

.. 

Q Qr
` 

J 

w 

~ ~ 

~. 
~ 
P 

~ 

-7-- 

á 

A ! ~ 

~ 

_ 

~~~ 

\ M 

4 
x 

~ 

~ 

~ 

~ 
~ 

~ 

t~ 

~ 

~ 

~~ 

~ 

\ 
~ ~` h -~ 

~ T 

I 

\O 

a
~ ~ ~ 

• 

+
V• 

\L 

^r~\ 

1
l 
T 
WI 

n~ 
` 

~ 
ti

~ ~ ~ ~ x \ ~ ~ 

~ f~ 

e~ 
• 

L

~ 

` 

- _a_~-~-s~ ~ 
h 

~ 

\ 

` 

~ 

~~~ r \ 

~ 

V 

~ ~ r --r- 

r ~ 

~ 

_ 

M 

\ ~ 

. 

\ i~ 
\

m

\
C

~ •"\ 

,•n~- 

M 
Y 

~ ~ 

1f~ 

i ~ e~ 

~ 

~ ~ ~ 

f 
a ~ 

~a 
~' 

~ 
v 

1~ 
O ~ 

. 

CC 

~ 
r,,. 

~ ; 
. c~ 

.- H 
. 
~ 

. 
~` 

~ 
o• 

~ 
~~ 

~ 
ó 

~w 
~ 
~.~ ~ 

~ 
°`~ 

~ o ~ s,. 

,~ 

.. 
fl

. 
o 

` 
à 

. 
0 

. 
6 
~~ 

( ^~ 

F .~ 

4 ~, , 0 n cr p é 

~
...

~
._

_~
.~

.~
 

--
 

- 
_ 

. 
,~

vt
 m

 
1

~
 3 

~ 
j 

t 
~-

- _
 i-

 _.~
f -
~

 

~ _ 

M 

ti \ 

~\ 

\ 

~ 

~ 

~ ~ 1 

I I

' 

~ 

r 

~ M

~ 

® 

~ 
~ 

~ 

o 

r 
.v 

~ 

. 

0,

.y 

0 c ~ 

Í 
~ 

~ 

_ ~- 

~ 
r 

' 
a 

x

~ . 
1 

1 pp

~1 

~ • 
YO

\ 
r 

\ 

® 

~ 

0~ 

I 

0 > ~ 

~ 

~~ 
~> 

1

`~ 

~ 

:~. 

R c~ 
ó 
r 

~ 
`' 
~ 

.. 

. . 

~ 
~ 
~ 

~ 

~ 

~ 
Z 

t~.a 
a ~ 

~,. 

~ 

~~ 
,~ 

~= 

v 

a 
~ 

~ 

~ 

~ 

~~_ 

.,~ 

~ 

„~ 

o 

~~é 

,~ 

~ 

~, 

, .. 

a~W WfiN 
s~ ne 

~.ti,~terisoh , , 

` 

b~.2219N 

oJ-~ ~ 

i~.c~.- 

. ?1.1?4_1~ 

-..►+~s~e..✓~e 
~ YSIfRLOFiG 

. 
• 

____~_.~. ~ ~~~3jáz. -- ~6 ~ 1 = /~ 

S1.]' ~ . YóusAb~+~M KV.I~iRd~7 \►iVCR/Y~C~I~OK1aCA.Of~:A7~I~Cn~~~R~11V 
p 

7YO]A ~r. 76w1.~~w2C7 ~ORM. A4 



w 
c 
O 

~ C 

C _~ 
O 
C ~ 

~ e ~_

~ ~ ~ 

~.: O N 

_ u c 
~- u : 

•~ o 
o ~ 

v 
E 

ro
w 

~ 

i~
 T

'~
 ~A

 iv
 C

~
~

i 
C~

'~ 

~ ~ O 

0 

~ 
~ ~ r 

~ 

~ 

~ 
,~ 
~ 
~ 
w ~ ~ !~ I' ~ ~: 

~......» 

a 

M 

~ ~ 

v ~ ~ ~„ p ~ 
~ `, `~ n ~ ~ •t 

s ♦ s 

~ T 

~à~:~mg 
~ 

v 

t' 

N ~ 

c7 

i 

i 

`~ 

~ 

N 

J V 

^L ^' 
~ ~ 

w, 

~ 
.~...~~ d 

r~ ~~ 

~ 

~ 

~ 
~ ry~ ~~ 

~~ 

0 

Ó .~ 
0 \ ~ 

~~ 

~ 

~ ` s d` d•  O d 

~ ~ 

~ 6 ~ ~ \ O Q c o~ 

é ~ ` 
.. . ~ 
s o ~ o' 

ó e~ Qn Q 0 d d 

hr \ ~ 
- ®J ~ S 

~ ~ ~ ~ 
~ d O. di

t.tz~e~~~.n , 

~ 

votRt.ocz~ 

~ 
w 
z 

~ 
s 

V ♦ ~ 
o e 6 

~ ~ ~ ` 

O` Ó ! o~ 

~ ~~ ~ ~ 
~ , ~ , , ~ 

~~ 
~ ' 

~'~ 
~ .~ 
E rx 

K ~ ~ 

~ ~ ~~~ ~ 
rx a _ 

s~n3s ~ d5 

o7.2r+e~ 

cT-:zeen 

_ W 
0 
W 
a 
z 

N3S13j W C
O

N
C

L
U

S
IE

 

7.,?v_7'~ 

~

~ .,~~~~~~ ~~ 1~  ~~~ - 6 
T ~ ~ ..~,' : ~LV. P/~lIUPS' c.~oEll~hM•E1ifA~lEQEN.~IOMIDyEM-NEo~Eitull+~ (wr. 76 ••C+~ ••2 ~ 1•o•M. A+ ~ 



:'7 

~ 

a
c 
v 

~ C 

C O 

~ M 

n > `3 a [~ vr ~ 
, a 

~ V M 

13 ~ 

C ~. ~ 
O c _t , 
3 

l:J 

n 

; r 
;; 

~ o _ _ 

f'1 

~ 

~ 
1 

• • 
~~ 

~í,
~ 

~ 

C 

a 
~~ 

n a Q1 

~

~ 
• 

ó 

~ 

~ ~ ~ 

1 

a 
~ 

m 

~ ~ ~ ~ ~~ 
T  U 

g 
~ ~ ~ ~ 

~ 
« ~ 

.~ ~ ~ ~ °f ~ 

w 

f-- 

~ ~ ~ I ~ ~ i3 CT ~ i I . 

~ ~ 
~~— 

~ 

~ ~~~~; ~ ~ 

K 

~ 
~ 

~ 

~ 
t 

~. ~ ~ ~ ~ 
~ ~ ~ r 

ti ~ ti
~ ~~ 
i~ ` ,~ 

04~a w.e~~rw 

~ N 
~ 

y 
v: 

. ~ 

~: 

~ ~ s ~ ~ < `~ ~ 
~ 

N 

~ 

V 

~ 
a~ 
~ 

~0 

~ 
~ ~ V 

N 
~ `,~~ "', a-

t 

g ~ ` 
Q ~. J. ~, o, 

r...,+r, 

~ ~ ~ 
o~ ó 

~o ~ 

.~ 

~l 

~G 

`P 

~ 

~, 
~ r_, ; d ~ 

~ 

~# ~~ r., . 
. _ 

r .~ ~ 9 
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 

A y ~ ~r 

~ ~ ~~~~ 

~~ 

~  
a 

:: .$ < 

0 

~ 

O ~ ó 
~ 3 v 

~. a a 
ww~w 

~ ~ ~ 

~ ~ ~ ~, 

~' ti  ~ 

~ ~ ~ 
. 

a ~ 
~ ~ ~ 

n. oo'.gá 
w,»sw 

en p ~ 
7 !h ~ \ ~ 

~, ,, 9  ~, 
V ~ ~ ~ 

W 
~ 

~ 
P 
M 

a 
~ , 

~'~ ~ 
~ 
b 

a~wwnN 
sl ne 

,c 

E 

~ 
~ 
C .~ 

~K 
É 
~x ~ 

sr 

s~n3s 5 d5 

l-~ I ~ tr inah , 

VOURLUPIG 

~~..22tdi 

~1-~4~+ 

N3S13~ 

Z 
W 
0 
W 
_ 
Z 
W 
W 

W 

~ 
~ 
J 

U ~ 
Z 
O 
c, 

T7-44•ZT 

~:.• k,~uAzw/jb 

j~xl ;- [ ~.. ~. H.v. ~s~  c,io~u►+~+v~,eae~.~reo►avfw-aEOERwac ~. . r 7~..~9-28 ~~M M 
g"!"' 



v ,tie 1n~N✓ j b 

KH.  
-i-- 

~ ~•  »~  N.Y. RfiAt.M®S' GIOEpJu~IPENfAbRIEICEt+.dN~lgvEN-Në~ERwMD ~. • i. Tb-U9-28 o•M. /►4 



c3 

r

~ 

4 

ro
c 
ro

á c 
c ~ 
~ w 
c - 
a > 
a ~~ 
~.- 
V é) 

u ~ 
~ a 

e 
4 

4 

~U 

e _• 

~ ~ 

~ ~, w o.~ o0

é ~ ~  o~y~ ~ `~► 

~. 6 0 ^! ti V ~,~ 
`1} \ mY  ~;, ,~~ d 
Y. 1  ~ ~ ( * ~ 

P 

Q 1 i ~ ~ ~ ~ n ~ 
i t ( ~ ' ~ 

^~ b ~ 0 py ~, v 
4~` y~ ~ ~ ti  ~ ~\ 
~ ~ 4 i ~ ~ ~ 

aR 

.re 

~R 

re 

~r
~~

~~
L

: 

1Q~+} ~ O ~ f1 
11 ~^ 

M 

~ 
~ m ~ 

t 

O 

• r 

a~. ~
v. -~ r, ~ 

~ ~ 
0 

r 

~ 
~ 

~ Y ~ ~ ~ 

~ a ~ ~ 4 

~~  ~ ~ a ~ 3~ 
~ 
• ~ 

~js b ~ ~ 1n ~ 

Y ~ 
t ~ ~ ® O ~ 

1rJl~~V 
t 

w 
~ 
~ 

~ R 

~ 

~ 
~ 

ti  `+ O p `, Q N

y ~ 
~ ~ ~? wj ~.r 

 , > 

~1 (~ L„ ~w I `i" `~~` ~ 

 ~ 6 G ! 
~ ~ 

~ ~ ~ ~ ~ ~ ti  ~ ~ < 

~ 

ur.wsw 

~ r` \ ~~ \~~~ 

a ~ ~ 
a a <. y ~. ~. 

~ a ~ o' ~ c o~ o 

K1.~.'«, 

~ 
r 
~ 

~ r 

• 

d.+~asw./ je 
~~ ~.  ~.  N.V. PWi.l4S" GIAEX/1MIPf~16MR1E10EN.gND1/pYEN-1~DERlAMD

~#~ 
i 

g ^~. ~ ~ Or ~ 4 
w~ w; ~ a: a v. 
~t 11 1' 1r V 1 t 

9 '.a

~ ° h ~ á ~ ~ 

~~ ~ y 
a T o ~ 
^ti v ~ ~, ^~a •~, ~ R 

~ h ti .~ ~ .~ ~ ~ 
o, ^~ ~. •Q ~. ~ w wr.iw 

~ 
~ l, l~ ~, ~ ~, l, 

4 O ® ó Ó p p 

~ 

~s ti M~1 ~ 

YOC~OPIG 

~ 
W 
~ 

s . 

.,~, J, ~ ~ ~ 
~ ~ ~ I i 1 ~ 

,°,,,` •- H ~^ .r w ''c ~ c 
`~b~~~ ~°Z~~ea U E 

~ 2i3wwnN 
st ne 

' ' Y"' 

Á 
E 

~_ 
~E 
~x 

~ 

~x a 
s~n~s 5 d5 

o~.n,~, 
o l.:so~+ 

~ 
w 
0 
W 
_ z 

N3St3 W 

_W 
~ 
~ 
~ 
V 
z 
o. 
u 

~~-~-n 

~-~9-2e oa A~ 



~ 
~ 
~ 
~ 
~ 

~ 

~ 

ro
e , 
~ ~ 
C C 
• a 
C ; 
0 

~ nn ~ ~ . 

~ O.~ 

~
u e 
u 

_~ 

~ e 

0 0 

u ~ 
_e 
4U 

~ 

CF= 
.i A
~~ 
F®<: 
~soF 

: 
EeiY 
_ ;~.: 
F 
: b ~ 3 

: 8:~j 

T 

r 
~ ~ 

+- _ _ - o,, T o o ~ ,, 
~ 4 ° ~i~~~~` ~  ~ 

?~ 
o, ~ ~. ~ 

~7~ ~ ti dJ'~a'w A
~ ; ~ ~, ~ ~ 

b • 
~ ~ a ~ c á V i ~ ~  w ~ 

~ ~ ~~~* ~ ~ f ~ ~ * 1 

~ 
~ 

M 

~ 
~ 

Z 
ri,l 

~ 

W 
~ 

~ • 

M ~V ~ .. 
V 

c 

~-- a 
~ 

.+ 

~ ~ 
e 

M 
.~ ~n 
o ~ 

.. 
4 

X 
0000 ~~ 

~ 

~ 

. ~ \ J+ ~ Vs ~ 1 f 

s ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 
•  ► 

~ ~ ~ a ~ b a ~ a ~ 

~ 

í~

~~ 
~ 

w 

r ~ 

~ ~ = a ~ 
.. 

~ ~ ~ 
~ oc 

~ 

r' 

~ 

~ 
+ci ~ ~ 

~ 
~ 

.~.: 

~~ ~ ~ ~ 

1t b ti  ~q b ~^  ~ ~ 

/ f 

~ ~ ~ ~ ~ ~ 

!` ~.r \ \ b ~ M ~ 
~es~~w 

h ~. ~, y V b 
~ ~' d ~ Cl ~' O ~ ~ c 

• `Y 

~~
T►

~.
s~

~~
`s

£~
 

t`J 
Y 

wy A ,~~--
a 

.. 

~ y
O ~ 

~ 

f 
K ~ 

~ ~ 

s eo 

~ 

~~ 

~ ~ 

O 

00 0 , 
V \ ~ ~ ~ ~ 

t  ~ 1L ti  ~ ~ ~ . \ ~ 

~ ~ 

~ ~Ó ~ '̂y~ ~ ® ~ r 
a ~ ~, a s~ ~ ~ 

..~. ♦D 
~ 
4 

_ + 

~ 1~ 1! 4 

y ~ ~: ~ h ti  \ A 

1MM~M1 

i ~
MJlf Mr 

P 

~ t ~ ~ ~ Q QV ~ r 

!~` ~ ~ 
`' `" ti. h 
O 0 

e 
~ ~ O'

~~ 

X ~+

~- 
w 
~ 

5 

~ . 

 wrnr 

l~~~k~~~ 

YOOi~OPEG 

~ v,~At~ jb 
K~ ~':. N.V. PMet.t~S' GtOFJIAMPEN~MRtE~tEN,ONpNO~YEN-NipERlA1À 

r 

r~" 

e 

E 

N 

..r 

R~ 

E 

C .~ 

o~ x a 
E 

fC 

.~ 

s~n~s 5 d5 
N351~ 

_ 
W 
0 
W 
'2 
2 
W 
~ 

i 

~
--

--
 

;C
bN

 C
 L

U
51

 Ë~
: 

~ b-U9-2$ O~M. 



~ 

~ ~~ - ar~c, 

Praduction Hk:E.~ii.?,x Type ~: _~~~ ~ ~ ~ , , ~ 
aual

~ 
íty lob gE~RLE*t 
. ~ Yeor 15j$ ~ 

` • 
I 

_ 
. ~ ~ ~ ~ 

_ 
tt ' ~/ ~ T ~ T ~ 

_ 
~ ~-~~ 

_ 
~ i ~~, '~ / J r ~I ~ 

_l . i ~ : ~~ti ~ F!, ~V ~ ill~ 1f~ ~1r yt I3 t!j 7 ~ ~tk3 ~ h 

~~~1 

b i.1~ 
C-~ 

° ii.~.L. L3G , 
~~ ~ l ~ I ~ - : 

. 
- - ~ T - r - i 1 - t T n: ~ 

~~ ~ ♦ ~ l 
i 

' 
~ 

~ 
~ i ~ . ~ 

~ i hi4h ~ ~ .. . ~ ~ , . , , 

, ~ 
1

~n } 4z f i 
~ ~~/~ 

~ j ~ --+ + J

~ s~~~n~ ~ ~' 1 9~ ~ + 1 ~ - ~ ~ Dt ~~ ~...~... ~ ei~ 
~~~~!`~~ 2lA~~~l~ g~ 90 ~z ̀ ~irr~~—~-~a~~r__= - - 

— ~- ~ -~ i ~ 
~ .- 

Dg ~ -- ' , ~ , + #- ~ B4 ~ , . . , . _ , ~ , - ~ ~ 
- ~ 

+ -. r + ~ + ~~ -• -~ 
+ 

+ t + -r 
88 _ +- -+- ~ fi -~ _- - ~ T ---. -~ - , ~ . ~ ~ ~ + ~ t-- ~ , ~ ~ , 
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES Heerlen. 

Y.HR-89%sB.043 
OS - 7 - 220 

_1_ 1977-10-4 

n7 - 220/221 : SA:fí~TVATTING IIe Y.ONTROLE R,ESIILTAT~T. 

1. InlefdinR 

In dit rapport wordt een samenvatting gegeven van de 2e kontrole 
resultaten. 

Periode start wk. 539 t/m 739. 

Opm. rapport &AR-84/77.035 vervalt hiermee. 

2. Uftval~ercentage in de 1e aanbieding van de partijen. 

Gem, uitval in 1e aanbieding. 

1e periode wk. 539 t/m 613 : i0.8 
2e " 2e kwart 76 = 9.3 
3e ~t ; 3e " ~~ : 14.7 ó 
4e ~~ = 4e f, ~~ : 8.7 
5e ~~ 1e " 5.6 
6e : 2e 3.75 
7e t/m wk. 740 11.5 ~~ 

Voor detailinformatie, zie bijlage 1 t/m 5. 

3. Keuringsstatistiek. 

Periode Partijen 
Hootdnitval -

Aantal 1e ;~ partijen ~ partijen 
aanbiedingen 1 ot 2x 

oorwak. 

afgek. normel tightened 

1 

1 e 13 part. 15 0 100 ~ Vlekken in 
scherm. 

2e 14 " 43 % 35 ~ 65 ~ k-g1 + diversen. 
3e 17 35 ~ 

• 
100 ~ k-g1 + glee -

fouten. 
4e 33 33 ~ 100 ~ k-g1 + glee -

fouten. 
5e 

6e 

9 

5 " 

33~ 

20 ,' 

100 f 

100 ~ 

Spoel onderbr. + 
gaekz~ui s. 
Gaskruis. 

7e 5 20 ~ ~ 100 ~ Spoel onderbr. + 
I1. 

* Opm. T. g. v. een slechte partij in wk. ?30 
32 3x spoel onderbroken n ~ --- 

3s I1 te laag. 

Alle uitvalbuizen gerepareerd. 

N.V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



~. ~ 

ELC~MA ~—a9,~s~, 043 
os - 7 - 22~ 

QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES He9rle39, 

-2- t977-ta-4 

4. Konkluei• : 

Het uitvalbeeld in de 2s kontrole vertoont sinds de introduktie van 
dit type een geleidelijke verbetering. 

Kritieohe punten uit het recente verleden (t97? } 
zijn : 

- Gaskruis 

- Spoel onderbroken. 

- I1 te laag ( incidenteel ). 

Kooie H. H, : Groenew~en 

Honig 

v. Lies~.out 

Kadstake 

~chltSaser 

v. Zil. 

~'~/~i~, 

(Vrijgavemap) 

Heerlen, 3-t0-~77 

Sieben A.G. 

dd N V ~HILIP5 GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
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ELCOMA KHR-89/GE.003 
OS - 7 - 221 

0~-12 

BI7I STY?'E : D7 .. 221 GH. 

AANTAL :5 

,PROEF'NR. 

GEGEVENS :Normale produktie. 

~.~x. DATUM 

IN~E7VHER 

UIT TE VOEREN 

METINGEN 

Atag. + 7 7. 
Kwal. Lab. 

Tk f(I1). 

~ 

RAFFORT:YR. : ONTVANGEN +77-OS-20 

GEPf:~,'1'~N + 77-0842 i 

GEPiETEN DOORS v. Polen. 

PZEETRESULTAAT : 

mie bijgevoegde grafiek. (Gebaseerd op het gera~.ddelde 

van 5 bur en) . 

Gemeten op verzoek van de Ontwikkeling. 

G. Geevare. 

~ I~ONKI,IISIE : ~ F>OPIE HH.: 
Groenewegen 

Radstake 

Sieben. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-891GE.140 
OS - 7-220 

1978-12-22 

L:.^VENSDUURRESTJL`_ .. ~ FN D7 - 221 

1 .0 INLEIDIPIG

I.v.m. vrijgave van type D7 - 220221 werden de resultaten 
van de levensduur in dit rapport samengevat. 

2,0 CONCLUSIr 

2.1 Emissie + Gas (-Ig3) ia goed op levensduur (I1 >803ó 0-hr eis). 

2.2 Het soortscherm (gezeefdrukt of bezonken) spoelt op 
levensduur niet mee wat betreft emissie en -Ig3. 

2.3 Gezeefdrukte schermen vertonen tijdéns levensduur. 
Geen "e" macht inbrand verloop, maar blijven inbranden. 

2.4 Bezonken schermen vertonen tijdens levensduur een"e"macht 
inbrand verloop tot ± 3036. 

Opm. Bij berzonken GH buizen is wel body colour verkleuring 
zichtbaar, in tegenstelling tot zeefdruk GHB buizen. 

3.0 AgNTALLEr? (buizen gerekend vanaf Jan. 1477) 

3.1 Meegerekend voor emissie 15x 2000 uur VF 6,3V 
2x 2000 uur VF 5,7V 
5x 1000 uur VF 6,3V 
2x 740 uur VF 6,3V 

10x 500 uur VF 6,3V 
1x 160 uur VF 6,3V 

3.2 Meegerekend voor inbranden van gezeefdrukte schermen 

12x 2000 uur 
3x 1000 uur 

10x 500 uur 

3.3 Meegerekend voor inbranden van bezonken schermen 

3x 2000 uur 
3x 1000 uur 
2x 740 uur 
8x 500 uur 

4.0 Zie bijlage 1 t~m 11. 

G.Geevers. 

Kopie ~'H. : Adams honig 
Geurts Sieben 
de 1,aat `Leppenfeld. 
v.Til 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



yt:. ^~ 
e~ ~eiJ 

~c^!rt 

3ran~ut•~ 

1~ 

soiyy 
! 7, -oy-ro . ~N

SH Sct 
tttt 

tttt 

~0~09 
Y 

~rrG 
>7~'at-,t~ :,~.~ 
qH ~~~ 

CO.0 ~o 
'►G 

~f -ar-sC 
~~. `~~ 
~ ~l~~ 

:W1 

6o1i! ` 

~6 rol -.(6 'k6 

`Gt 

~ y  'tíi0 

~oa4 

: u6i: 

L 

á'oz3~ • 
~f!-o~•X~.e 
~~! sot 

•eot 
~-~, 7fieG 
a , .! ,--- i 

%f<-oo -.t~~~e 
~ f/ son 

rott 
4tot 

~`o.t3~ ' 
~~<•od`- u ~•t 

~t~ 
SOii 

'/~ ~Gi:d 

'Ct+M 

~ o.~y ~ ` 
~l - ,60 - .t,ó. t 

~et 
~t h'. ~ ~.r~a 

zt c.. 

~ oz v/s~/- t 
~~p ' % / - ti C' i+Q 

,~' N '~'~ 
! 

~ 'táu 

~ ;4WU 

,;ci c 

~'°3~ ;~91 oá,~1ulw 11 

1 Es-53 ' 

?61 !A 

l9 

iii 

not•r•n 

2Ó 4D 

1k. báj20'vMod>vg1 

JV~ 

., .. ~ - ~,r9! ~.~ 

11 Dà~2UVM,odeYg~ 

~ a r• s:. ~r.~► ~~ ~ 

N•ld•r~•ia 

, cd/~ 

~tarar 
5' 1p 

r~! 
~' -: r.. 
n+ Tc = í,ri R 

~•li/. 

~- J = t,r. A. 

~ ~-1!0 , 

!>!- Jc : :w.} 

~•:af 
fiY.4ls14 

s~4 y. 

y:• ~ = C•p!}. 

KW. . T,aA,k. 
zQ~f•euir. 

~ ~QR~•~ 
9~~~: P~ ~, 
a~.~,v ~t1 ~~. 

t~r q<t;Q' 
.~ .iri,F~6 
;~jx~«p~.~; 

~~f~~~ 

~~~t~tiy 
t?ROR<►k 
•Y ee Rt ~ 

ïd,it•r 
6i~vOá,P , 



~ ns i -zrr _ --y E~~ ,t 
Y 

. ~. 

•u ~1 

~ •J . - 

,; ,- f:.. ~. 

y y~ - a%Sy{
r T . ~ ~: ~ 

1~R 

1 ••~ ~ ~~ 
f t - 4 /A~' J`, / 

0 1~ 
r6.2 y6 

~_ dd-~. is

y ~~ 
~-,~e 

'i91 

~ua~ 
f o.t 4' ~f c 
z~ -.~.~-.c~ .,4
PH ; ~ 

,~~~ 
, ~.~ 

SD,t 4~ . 

~6- rf!- .tl..~ 
~ 5~J 

'N~ ~~ ~ 
JDtS1 

• ~<, 
) }•u t • 18 `vi1 

~i y •v.c 
: cr:Q 

sotsrP• ~ 

' s" v 
~~-aS- /~ 

J~41 

/ N  'Uv& 

'Ji 

! 
sotr9. 

'~~ 
J~

p 

-~ 1 , ir 
: 90 

✓ / H . d6Q 

,ri~ rL'9Q 

Sat. ~ 

~~-of•1/. ►f 

.~V 

9y 
iWï 

:@00 

3a.c6r. ! 

~.• 
,%f roY-~B 
/ ,~IÍJ 

9y. ~~~ ., 

'sri: 

s~rGy, ` 
,.a 

at ~ o!-,t/• 
`ii 

~~ 
.tt~rr/,:tiU 

f 
.r0,( 770. 

'•G 
>'~ -o6-1J• 

• .G 
~~•L2/Sy. 

'~4 

~vvG 

~ 

V 

i 
I 

i 
q 
e i 

p 
?EófotyN 

4.y dt ~s 
ór~~~ npr 

i ~rS~ I4i'J~
y?

?E'áfO,t w~ 

H~c~v;' ia'a 

?Ed~ p~Pr+r 

~lopw~lr/'iF. 

T vo r9 
~f'FM arlN/,CIEP- 
rfR/rY.q► fy. 
fk.'rE yrrrse. 

rvrf~. 
fE!« 6tv~Fc. 

!'~dt 9FrrER. 

A►~~t dcoftr. 
- RfYe HrJ(j~ft. 

ryKs. 
/ i¢✓!. 9Fi7E~I 

f°N- z ~ 
~✓ENO~C.r 

/ r gs: r~rR

rG ~b 0áL OE 
y~N t 

/ V O~► 
q1rle~p. 



•sut., H~- d/9%>c .~~o i u r -.~~~ os ~-zr~ -&,~~ 
I+.~tino 

d®d• anhaid . ~~~ .. 
~t ` : 

+....' 

~,,I,+ 
~~~`~ 

~ ~ 

;~ ` ' 
!~✓>~i 

~ ~ ~ . ~ 

~"

` 

'j. 

t ` 

' `1 ~~t~..latt~~?F:. 

., 

~ 

l~~cLs'' i ~rt 1 ~ 

it` 1~ 

~11

':t, 

tt 

'~. ~ 

~ , 

tt~ 
yy

/1$ 
$có~erq _ 

~~ 

~• 
~ '. 

~~>~ 
L 

. 
t 

. 
1 

1 ~. 

+ 

1 1~_ 

LS '~~-Mt+ 

Tt

~ i 
~- 

` ~.~~ - 

f r .'~ t 

`{+ 
4 4 
zl, 2, ~ t~~ F t 

ii ft«t 
. 

t',1 
~~ i: 

t_jf'~ 

_ 
.-n 

~ 

. 
~; 

. 

~ 
t + 

t7~~r~ t
; ~ 1': 

7~ 
i~ 3 aE~:: ~: 

i'? :ai ~ 
~+..lCaa 

t+t~ 
~ Ï; 

1 , 
it~; 

FF. 

x r i ` 
t ,,(.~. t;i 

~ag1a i:. Í ~ 
~ i~. 

~~ 
B:i►idui`/ry 

, 

c 

' T 

"' i 

y 
1 ' 

; í~à 
r

:i 
., 

~ ~ 

~~_ 
+ 
, . ~~. 

,.+. 
t ~ 

+w~r~-~1 
~ 

t' ~+ 

~{,~ 

~ I .. a. , 

+ 
t~ 

+~ 

-~ 
,~ 

,~ 
Í 

t T 
• r { .}; . 

~ + 
I Í iii wa

~ ~!q 
iÉ~~~~B.'b~a 

es~- ~~~, ar '~..., 2 ~ i S~Y 
i rTk~ 

-t- ~ 
11 

.,#~ 
l . 

'~ 
.~ .t 

+ 

~~~ 
. 

'~ 
tt I `7 
1 f ~ ~ ~ - ~~ 

r 
I ~°. . 

.a 
i • }~ 

1-~ 
~a

! 

i•S° ~ 

is 
i• 

~•° i~ 
ia !!~ 

i ii iiii~e ~ ,,~ 
:: pL, 

" > 
. }z' 

b~it:. 
`a t 

,fv,c ~. ~ 
i 

~r-o6-LE~~ 

'~' ~`, ~ 
, r i . . . 

, ~'r t 
. . ~ 1 ~ , 

: , ~~': ?h .~ 

•i~1

+ I''~ 
~ . 

~3-~`;t 1 
:lt 

~ 

~~ `;i~~r ~ ~~ ~ : ' 1
' ~;~( 

' 
~~;~ 
~, 

zs ..~~y~ ~;i l~tf ~ ~ ~~?~ ~ ~~ 
~~ 

~.~.Sa~.,b13.~~~ 

~b~i~ •i~kb 
~g 

~ ~~~~ • ', a~ ~ 
,~i 
; , r

t i~,:ti 
-tt• ,-`tt ~ 

~ I~, 
I i i i 

~6 Sa~ 

i ' 

1: }~1a7
~, 

ri} ,,1
Q7 p : .F . ~; 

'":;l..Gl~:~~b~~'~c~,+~~.3; 
,.;,. L, t, ea ~ 

~ ,.. 
'W 

i~'Pl/fy 
f 
k 

~ 
'~ t k ~ 

t 
~ 

c 
j 1 {1 ; trl ~ 

+ t, r ~ 
,, 

x`Í L '' 

~ 

~Ó~rt~ r~f+ 
~ 
-1 

,.c_ 
: +~t. 

~ . e' 
~~z.3b::~~i#~'~$~~.iS3~S 

g:a:•. Ss •~. •• bsss3~b`s 
a.:~l1é.~ 

'i i^3i• 
b 

3.~.bat~. 
4rtr 

+~L 
.~? 

;..,~; ~~~i~~?~ 
C 

lrs3~li!-:s~b3"et33~ 
"D i. 3*:•" t 

~;~ ~3s~ 
ab SN -f 

' r
t' r- ~ 

1 . . 1 rI~ ~ • 
t# 
.' 

1 t 1 ;r 
~. 

t_ 
~~ G'~ 

.t{ 
`' , ~ t li.R tiN . 1 f .:t 

' . 
• 

. _ , f 
Ï 

t ,- : , ~ t ;# . +s ~ ~ ( ~ ; 
t ~ . 

`r' 
1 r í ~ :• 1}~ i'x + ~~ A ~ ; 

~ 
~,j ,.~s~. ~..Si... 

ba..`:ii 
t a::~•

, >w „1~ 
rE- 

~ 
. 
~ rÉ ,~~`t~,, 

~~ ~ ~~ ~ 
~ 

,~.,.3~.bLY

b3~ai aali3 

~az:33isa?3s?~;b~i 

•~~ébo` 
a~~ 

. 
~t~aa. 

~ 
~~ 

t~l 
ziii ? f + 

~ 

-~ 
•` 

_ 
~ 

: 
" 

+ 
y-~r,~~ ~~ 

~ 
Í . 

+ 
i 

r~4 ~ ` 
,, r 

' tt
~ . 

~ 50d l ~9. 
1Gà 

t _ .,- 1- b . ~ ~ ; t 
lt-` 
hai r 

' 
t' + ~ ~ ~, 

~í 
; ~ 

t 
. 

a'i
~ ̀ ~ s ,a 

i -̀ ~}}~ 
r ~; ~T~ a~ l". ~ F ̀r« =i~~a  

gg
~9 

3~~~~i }~~~~ a9a"a 
t~_ - n 

~r. .;tt ,rr~ rjj
~_, if.~ ir u ~.Ta

. 

: 
' ~r 

a ii~ n : .
•,~•+~3a ► i 3i~ ~~ 

9!~a 

~~~. 7~-oy- do. 
} Ï -..~ Y+ +-.» 

~ 

a "#~+ -r ~t 
It, ,, 

_; 
.}~ 

t i 
j 56ii 

~r~~1z7~iv ~iE( 
1 

' 
~,,, 

;t . 
}; 

~ 

1 : 
, ~: ; .1i ~ ~ ,; ~ ' 

! ;1~G.c.a~, ~i.~f 

°,~~3• 

F ~~ ~~ ~ 1 ~~ ̀~
tj

~, a} i=;á ~ .~; b~~~~~y~~ ° 

~I 
g~ 3~~ . ~r 

,
~±V

.~~-~ 
'~~ 

.~ Y- ~ d3 a . a~:

~lLiYij._i. 

a t~~f•~ `3 ►~ c a 
Í•{~r~ll

~7~ ° a~i r ~k t 
~Wl 

3SC 
rt ~ ,-1

1

,-; + ;:~f—tt- 
t 

..~ 
, 
lr

I 
1

;';~t 
t

~ , ~ 

2ip 
i 

ra.t 8 0 
. _ 

, 

1 

.. .- 
'I~ 

i r ;i !— 
r 

~Jf 

1
: ~; 

~' 

w
1 

C! t, 
..j;: 
~.-a 

~~~ 
. f~ 

11

'' 
` + 

- , 
{ 

~'••aS3ai . a." 

l  b

~ 
rif_1{~ 

. 

L

.3~~b 

~,~~ 

~ éab~:• ;~ 

~b~~a 

bsa 
,f_ 

f '7~j't 
~ 

», . r ( 
~ f , 

.t.i 
r, ' Y r t" ~~: 

a~ i3sbb 
t a I' 

.~~ 
a b ~} '~ ~ ~a's~~bi33~.~~~34i E:i + i 

i ~~~~a! 
b::~ $ 

i4..°,~,(í J;:ii~..i 
A r:~s3~ ._~ 5i, ~ i: ,l 

1Gl _ 
t 4 ? - ~ a 

QSIi ~. 
~~H~~ ~ 1 

t 
' ' ~ 

.I

~ 
, ;7 j + 

1 
. 

' 1 

}1 

` 
r*`=;t 

- 1-, f 
~ 
. t 

~ 
~^ 

il ( t , , 
~ 

t~:,; 
Í 
1 
' 

, . 
~ , . 

'.i 
; ~ i ' :.~3i..~~~~~.~~,3-.i 

Aai' s3 a i 3~i~s~~` Se ff i  =~y sai aa, . 
~ 
t

a~ Y t t~ 
e 
~ -.~ ; , 

i 
I ~; , 

i 1 
, ' 

i 
1 : y 

I ~ 

,.4 t~ 
f r~ b 

3 r 
i 

_ t , „- 
fj+

'A~~ b~i s~ ~ ~ 
i $i~i~~l~! 

~ir4•{~~,i3 
f" 

i 
fÍ S

{ ~ ,I 

f 1
#{t

ti
1.+.:.~; f ~ ' r:+~,- r~-r ~ 1 a, ..~_ ~ i'ii~' 

~j
1

~i.3~+~.~~.t~,Í.• b .~.~~~~ 
[~€ta~~• 

~"3~~~{ 
t

~ 

LiL 

! ' t. 
..Íi: 

J.cf  Ziii 

~a 
.t. 

.:; ~ 
~ ~ 

fl 
; 

f
t

3 
, 

~+ 

~ 
~ 
~ 1 

' 

`#'~ 
; 

, +? 

~ 

i •j 

r~_ 
a t~t~.
i'' 

, ,~• 

á 
~12J { 

It •~ 

_~ 
~~• 
isEi ~.. 

~_ ~• cL~"iiií:~t' 

a~•
~Lb ~ 

,i,
~ 
~+~~: ab`

~ 
.iii: f 
.~ 

y i"~S~ 

`~ 
. . ~ 

• 
.£'o,tri~7~ 1ii  

~—.~- 
- 

r ~. 
.r { 

t~r 

~ .: ` 

, 

 ~ 'r 
, 

i 

~ 

,~ 
--:--F 

, 

` - 
; ~;~~ 

r' 

~,1 

~ 

, 
-# t̀. 

~~t 
tf t • 

! 

~,~I 
~ 

1 t~ 
+ri }trt'

z~ a~ib:b~'sbé 
b f. 

is . ,3 
.~ 
..~l~s 

: `,,L
:

t s,.e .~. . 
`+~ ~{ 1 ~ _ 

aa,'.~3 
3~:~.. 

r 

~..., 
:_•-: b~";B~ 3ia,aa:~i~ 

a:~Ti~t . ~~~t 
i- ~~-/~-Ld. ~ 

~-1zo~HZiii .~ 
r :~ 
' 

-., 

'-i.
.t~ 

1 7+ 
~i _ ~" 
iitt

< ~ ~ 
~ 

, 
. ~t 

x i 
~ 1 _ 

~. 
, ;~ d ,aa t ~`l+~- 

ti 

. 

~ 
.*'~ 

,~a~~-, ;-~ 
t~ 

:1+
~ 

` '-~' 

.~[~. t ;~t+~f 
j~
{ •' ~'~ 

`f;'i a.abb~i. 
~ S 

• 
a 

r ~ 

T .3+"` 
"1;i 

~, 
•bii~'s. 
• 

~ 

°'~ : ,_. 
1 ~ 

u 
t 

_ . t 1. 3 r, 
.c 

~r
r ^*'._... t 

1 ~ (} 
{ 
{~~ 1 

r.,r. 2i0i 

S-odoC. i

~ 
_ 

.. .r lsi. . 

t- -,-•-. 

....~. - - 

~: 
i 

. i . - ~ . . . . .. -_ '. $~ - f` •T : a ~ 
r~., 
~ 

d+ 1j-1. a
i a:3~.q~..ïb~ 

~~;1~~ ~~$~t., 
: n i..~asgr~~.. 

~y~~ 
ii 

,t 
• 

~ 

` 

~ ~ ~ ~ , ,~ Y$: t t ' :N 

~~ 

_4++ ~ 

rT:.

}t~ ~~~ ;~.~bS'.9 ~~~~ 
~~ii~.: 

~ E ft~Í~t~i' 
~i 

riJ'~ ~~~~ 
lfii 

~~ —,r,r~py~ 
.~ •E ' 

_ 
. 

. 

. 

. ,, 
t.. 

' ~ 
~ ;~' 

# ~+~ 
:.á- 

..:~1 

7 ; ». *r ~ ~ ~ ;~~1`.ir '' 
:~~~. 

~~ '`~~~, 
+,~, . f '.0 ~i~~y`aa;~ 

:.~..:.~ ~: . . aL~ L~i~::a.. 
i'wwti~i~ 

i"i3i3
~ 

3~~iê~g . :.•éE~ . .$ 

+r 

~..~~. 
'~ 4 ~ ~ ~~ ~ ~ ; i.

=~• A@iA

iiii'i' 

"~ 
,3 ~ +'t # •~ ~- SiL~93',i:::•'?

«.
.::iiba~~~aa3,:Zi:::Si~'w7~~~ 

.~ 
~~~

7_s°a±~,~
y
5 .~j 

~'

}

j 
i . 

iiii 

~d-.r- ~ Y - 
~~.~ 

1 ~' 

,~ 

+ 'ï. ~ +:. 
' 

` ' ~, ` ' f'í ~ ~~ «TM # 
$ •~a 

a~a~~s •• 
. ss .:,baasrss:.,`•: 

  " =~ásb::s azá:i~l33~Saaa 
3i 1

~3a
~y

~{}3_ia"s~y~~„~i 
iï ~' 

~ 2iit3 
, } , 1~ ~~ ~ . • • ~ 

+ 
. i ~ 

~ 
1+ 

1 
~ 

`' 

~ ~ 
~. 

t 1 1 
.. + 

--µ 

~1W~ 

1~ ~ 
~ 

~ + M ~~r,1

~+r 
~.1~. 

:. t- 
~ i~`ai~~ 

g 
~ + .~~Z 
09»  

, ~ •a~ 
ia Y"

~.ei~a 

 ~ ~~~ii~Yii •i ~~r i
l 

5o.fo ,o ~~~ r -~~~ ~ ~++ 

r

t ~,~ t ~ !~1 
« 
tI 

~: 

a~+i~-.~,

+I3 
, t r~ 

"r~ 
. j , . 
r~,+$fl; 1 

bAis a 
ia as• 

aa"3 
u~ t 

9~ ~~~Yt:...: 
s 

~.7 
.L;~ 

•Si 
~ 

~~19 
aas 

. 
"'~.`~. •'

~`• 1N 

~~-zt 
? 

. 
f ~ 

~;~i 
,. 

. ~+, .~ r 
i' 

_ : « 
x 

~, #~ f ' ; 

. 
—1~

. 
' i 

1 .--k 
t. t 

{ 
, r l ~ 

. 
~,i~ x' 

, .~ ~ 
t ~., k, 
[ ~ l~' 

i., i, ,. a 
L 3~,á.b~°. D t~M 

~ x . 
s3s~~i.,s.s 

.=.."s. isMs~ .i:3:~s 
ss ~ 

A 
a ~ sá. 

~ ~ . - ~ SH 5ll 
r Jr 1Ni 

a 
j ~".~ -~~ 

~---~- 
' 

• 
~.. 
I, 

, 
° ~ 

~l 

31 1 k,r 

i*i 

,., , 
!t 
' 

=;á 

r , 
r 

, ~ , . 
f 

+} 
~ ~ 

. , 
i,~f

I ; ~ r,`~ ~~ 
iaaóa~i~ 

i i rr ss~iA:~3' s 3i 3: :~:a:•:si:::ssaA " i; $• lir, t' 
1.- ~ 

7 
;, ~ 
~` . '. i " ~4 .!~?:~'~t,~:~b Lii,i 

•~~i 

~ si6 
~~i ii~' 

s s 
~ 

~ 
~ 

~ ~. 

tr t 
, .~~~ 
f 

+'t
a 1 

r 
r ~ 

,,~ 
~t 

~• 
~ 
1 

' 
i ~~b 

~} j7 

~ 7 
~*~{ 
z ;{{it
11! 

i ~ 21 4~.$aa 
a~a: 

."3. 
Iia:Afl~Í~ 

S~ 
:'C 

a3~: 
a3SC.: 

i a 

i~ 

",i. 

b • .i 

~,1~t

~, 

1.. 2iN 

i 
-~ . . . _;~ - ~.: 

-y 
, r 
~-~ 
- 

.~_ . . 

+ 

i, .,~ ,l~ t r

~ 

. 1 ~ 
Im 

+ 
I ~-; 

fí .~,r~ ., . ~• I,. ~. 

~«x 

~ 
t ,f c _.' . 

` 
• ~.~ 

: bbiaas~ ;~•,a~°saaib s 
~ 

. •. , 
;~~ 

~ 
« , 

f;I 

?i:b 
a:•b;:~...,,..sa.~..,i' aas.r........b3s:.r::.~b~~~:M~~i; A ,ióa s 

s a. a r,~~ ~ ~+} ,;~~• 
: 
ta

b aa$  ~~ . 

~et~ií~~ 
-~ ,a~r~.~~~:~~ 

i~~ rs~,
~ + 

fl  ; ~ t't
rC, -~ r#-r~ 

~~' , 
tt i ~' • ti„ :t. s ~, ~bs. 

3 1óii ro 09, 

..~j~ 22/SN ~ 

!sr• iiN  
~~9' o i ' l ti 2'iN 

~ 
. 
. t

1 
:: i:+.t 

a 

; 
ii 

,1; 

. 

++T 

1 

r 

t.. , 

tI 
t 

~ f
. : 

„ ~ 

- 
.a 

r 
+ 

:~. 

7 . 

+-: L k,a t Y 
~ 
p:~s„ 9 

I 3~ 1
:~~r.~l'~ z 

~ . ' ' _ ~ ;~ :5~~::.~ s~~ ~sa.a s33 ` •~ . , .{ 

,~ 
r 

, 

~~f. 

~ 
, ;~-y,if 
`r . 

tt }}

L~

l
~~ . 

b' . 

ii ~,L , 
.~ 

~ 
~1' ~ 

~ ~ 
t 

=:~~~ 
~ t i~ 

_ • a~ 
' i: 

- a , 

'.~.iáii' 

+`.i~}; 

b 
~ ~~p 
:.~~:_.

~~~~I-
::!!

r ~'
y 

:`.~`~~~ 

~ 

~ 
aa: ~ 

~'~ t . T 13a ++• 
a

.=i.a..., 

3 ~ 3 : 
~ 

~ s• ~' 

3b 
á 
~aa•• a3 

3 Sss' 
Ii~$ 

3° 
••as 

"~~ 

i 
•: • a

a ia 

3°~ 

b `~zi 
~ ..a . [• 

• ~° 
i 3 :e a„ i 

~ 
r 

r;.. 
a :iab.-r~~ 

. #~`~ a. 
b 

111~' 

.#.# z;, 

t

37:~ Ë~~~..,a 
r a s:i 

i~

r$j: a ._~~i'. 

~~~ 

.la.~~ 
b •3 

i~1 
~s;;'• 

s3+z 
1 }. 

%12 6 ® 

.~~ 
~t,~~11~i 

r 't 
:r~ ` ~~ 

( 

i 

.1 ~ F ~~ 

~ 
,~ .lj~ 

f tiT 'FI1 
{ia 

~;~~~~ • 
~ t 

~ ~ ~1Tif~~:a ~ ~ : .•G.' t ' 

~ 
~ I~,~t 1 ~ 

ti~ 
~ ":ïá i~ 

~ 7 
li~Í f ~4~~3~ziiii~i ~'é:l~~~~~ 

. s~ r, -~.. 

`~
se

~ -~;_. :..i ~, ~ ~ .r`; ;_,. .i '#'; ?~ ~~i+~::`i ÉS~~iAaaai~~~~ i% 1iW ~p or-~~~ /" ~ . . . - . . , . , , ~ . . 
- t

. ~ j f '`~ i t. -. ~ `, - ~T}. ' i t i 

.,~~~•~•~~_~ 
.a ~3 aíi~~s°s~ii~~~~i~t~.~aFE~1_ .L;.: , 

r 

+ 

} ~ i 
`~f 

. , ~ 
-Sr 
~fi 

~ ~ ■ + 
~`i}( 
~I 

{~ 
. 

,~
t~i- 

ti{ 
t 

~~.b 
~,~>{~~ 

~~.1~ 

x. 
` tf

{, 
~1 

~! 1 

~~ 
+ rT~ 

, ~, 
I 

t~ 
I~ 

sas 
~ 
~a 

} t !µt 
`1:. 
• 

-~ 
j 

~3• 

20611l- 

l 
S-OSI~,

, 

, :- 

; , 
~ i : 

,~ 
', ~ 

~' 1~.

~ 
''`~' 

I 
' 

1 t 
1 ~ 

~ t ~,. f 
+ 

' 
1lri 

.D~ '.T.ti f H. 
5H 

.~~~ 

_ 

~ ~ ~ 
.':i 

i 
_ 

, 
.~. ; 

; 
4: 

~ } 
.+ . 

~ 
~x,_ 

. . . t

1 i : ~ 
, 

; t '~~ 

t + 1 1 
. ~ti 

i  1;1 ' z I ~ r.~ {-. ,. 1 ~ i ar A~ 

-'.i.2..1.11 

• . 
~ 1 

-. 
1 1 J 

~. . 

{ Ir
~~ ~ 

1 
. 1 

■_ ~~ 1' + 
- 

{+t :4~
Awi 

1i ~ 

1Ail 
~-mr-i~ 

2é41® 

~ 

I 

t

_ 
.{jS'.', 
l l i 

~. . 

, 

+ 
. 

~ 

\. 

. . 
+ 

+ 1 .~ 

ti 
~ 1
1

:I ~ +, 
f' r 

~- ' 
t 
~; :Í~'tz- 

' 

_,~ t {=" ~,t 
lµ 

!x~ 
~laT 

j(~, 
i ^ ♦ 

't Y + _ ~ 
y. 

r  , Ï ~i 

,~. ~ t ~ _ 
r_~rieti 

11~~~t i~%i:è~si~ ii i .. ' 
~.t 
itt11 ~r~-Lt-t. . ; t i . .. 

~ n O q 

lV'Qv - iY. 

1G,! 
~ o J L Y 

' ~ , ~ ~ 

~~ 
-i 

~ 

+ : 
i ' 

~ . 

~a._. ~ ~ i 
r 

_ 
- - ~ 

it 

* 
yl ~i ~ 

tY+ 
'~

~t~ r~, as.a'~~ 
„ 

~ 
, 

~ i 
, af 

j
=
j
~, 

~~~;1"L. 

R:=A~ ̀~r 

+Y ~ 
~t 

1 ,* 
~ 

~ ,; 
{ 

.~ 
{' t[ , 

+ ~ . 

Ï ' 
JT

` 1 a:~~c 
iiAi'~ 

_ 
i - + 

1 
~ ' 

54l 

.t w. tiil 

1~ 
~ .~ 

~ 

. . 

. . , ~I

' , 

( 77

~ !F~„1 

, 

. , 

. 
1 . ' 

__,_. 
I 

. ~ 
~ 

r  ~, 

r , , , . . ` . 

. 
( 

_ 
. 

l 'I . 

. , 

,.

~i
, 

7 

1. 

t ;;' 
. . , 

Jt

1
, . . .r ~,l 

+,-.-+~ 
. ' 

1 uf- 
, . ~ 

t 

r ', 
' ` 

+C . 
1~ 

( 

»~ 
, ~~I ,; 

T «I la, 
~,1. . ~'. ,. ' 

~ r,~t 
~ . . ' 

t 

~ 

,l 

1 
+ 

1 

i 
i + 

`7XtÍtl, 'Ii 

; 
~..L...' 

% '1. 

r • MA~ IN GERMANY 

. ~(MAi[FkTil~ A 4 21U. 297 mm ~/ I 
M . / 



n7ic • vyr/ ~c •. . 

~~~'~ : ~!e!e¢.B.tdr✓  ~ 
~~evtfi►. AA~/1 

QUatitr tab.~y~•t;,~t~a,, 

a~~o,~I/i'u.iv}~ .'.'°,,e, i 

6y i`r eteor. 

~,req •I 

NOM.i NRL LIFE TyPe ~.D17-.t 10 /.1.~ ~ 
Near;lp~g 

A K K . A . K • J( , 

Jv weA. /s.•rA ~ /o~wrA4 %..••~• • • ' /o..+A , /oCA.I ~ • tL,tal j

';- t~ ~ 

~~ - ~— * --~~ ~.  . -- . 

—r--

.. , i. . . 

~u 

í j.°rs✓ r,fa.e% 

d~►-

~~. 

f
.~-.~..-r ~.—.--..f-.. ._...~.._... . J_. 

'~,~tAj 
O~~ ~: ..~__ .~._.a*:.:~,.~ ~~ ~T ~- ~~ 

~ 

~w~ 

 ~

.  . ... _~ ~ 
Í 

-~_~ 

. _.  r+~+.i 

_ :, ~ _ ~.` ~#_ . , 

-v,~,
.~y cJo s 

r vJ 

l e -~°-~-~ 

.t'or~ - . 
-'-~-------• ~-► 

+.....r....s....~ . 

io --~ =-- --- - --- =-- --- - 

_. p.a.>i - 
i 

~~ -. .. 

L 

fAd 

' j9d 

~►A 

da _.: 

~~ 

~6LOit~t/d 

,.- r 

. - - _ — - -=- _. _. . __ -- — -- ~. .~-- ----z .. _ _. _ __- _ __ . , ~ _ 

Isy - 
~ _. __,- . 
O~ `~^ . 

--...._, 

~ , ~--. .. . . . _ ...~~. . .. .._ .1--. ~_ . . . .. 

- 
:~,r, 

•~' ~_ ~~ 
~ ~ 

~ 

/Y6Lo. 

1 :. . 
e 

_. t

~. ._ -._. -.._~.__.:.__. 

. ~ 
, 

a /Y6.fo. 

do --• 

ti? 

ti ycto. 

°~ 

y €-_ _ ._ . 

~ 

~ ~ 

~.._ 

~ 
._ ~. _....q 

Js.lsrar 
i•v o ~st sr's 

~ ;ak~ - d,~ 
--~------ t ._.._. _ 

•y 
. f/.y, 

O dr. ws s• har. ok. 

- -- -- - , . _.__~__~ 
oY o * ~ 
- --- ~. .. ,~ . ~.- -..... _ 

~ 

w6,as:c. i/a~fia~k iëifóoà~r ;aói/o~t'wa. ~b~t:.ro•t~ 

~[.~i..__.~. ..-...[~sLE~t4!'yr.,lr~Ai~~f 1~011k~' - 

p~lrrrl2-?Y6 P~IsrA ayó• -PA:rr~ Z 4 ~. 

' Íés*N~K, 
•cy,ti'.A. 
, 

stNOlw~t ~[Irtf~rtuy !IfA.. ~ , 
~~/~ AEl~ra. o.t9iAE~o[r~ be~~!rht~r,, 

jAIrA 2 6e.- l~ásnt Z á~ ,7~ tYi~! ✓• : 

RtiTsbilrtt ntpctf 

!a n Durf rtOr 4a[e! 1 o•i~ e.t ;( OJY e. t 7 ~~ e,r ~ii►j ~ s)be.f 1 L ~. ~ I,t ~ gKs,s ,~ O![ O•Í 

TesT Me, r,Der JOJ[j 

L•M, i0~3nLt~ ~%arNr 

~S- if: 
1. 

/yJ[1• 
1%YMr 

jiJ•e[ 3bt[' 
.l .%MM% 

~~o' !o`~o 

d _ Ja•ut 
! v -ob Asr•t ~i-• roliá ~'•i lsrtt 

t . ~. .f ~ ~ .~9 

t ,r' L.t t9 N [,t A Q 
}r -.q +`•s)l. ~ Io' 
'; pltt. _ V 

o. s I✓ 

~ 1r f'e~ . 

1,~S~on •~Sr,erteÍF 0=ftottnl+qter y~:trecteeNss sr s•easn ~_~eercvnnschon A: am.p~e~ r~•e/Tnsutetïen Y-6es 



~yA~- ~p.~re ... oJ ~ -rt. .á.;'~ t 

~ 
`daróductaon. /~%EE~t'QII 
Qual~ty 

tab.~/ff~i•ets„~__1 '~•• 
~B/No.it.r~• ~~ ;  ~tNA'

7~ 
í,;• a~r+w.v. 

irA/ 

r ---.. -. _.__ 

~- r 

NOM i NRL LIFE 

} 

Typt ,~%jt •lZo ~•t t 
1!ca r ; /gad. 

`--- --*--+— ~_ _ 
_ ~ - , _ _~.. .~_.~._. 

~ ~ F  ~` t. _ 

J~ 

/af —..: 

~is -----: 
br'K✓+wo~. ~ 
;.~.~J 

~'I • B~%O %. 

r, !✓~ 

~ 
~~ 

~-rs~ 
'. t~►9/ 

~et~e~s.} 

dy . 

(` ~/,.e: ~ 

~t_~. 
s _ 

`. i. . i -- 
_ _' 

r~ 

~4N6[c. ,

7 

.7s. t, 
1 

b. ✓ o ~~ t, 

~ 

r r : 
c ~ q 

: ~: ~ + 

ti ~_.~ _ T — 

OK 

{~E~tJ~r". ~P ' . - 
oII j .tN~f N._._ 

F7̀L̀ ' •~~1~ 
:~ 

~w~~n, ~w~~. 

lí/t hours rf0~ 

1 
1 

c~t..á i lO•/LI,J ;~ itl,,f t O,K .. . .Jl..f 1 t  ~. i aJ ~ oKo.s .,K i.t 

o.~ w 

Tpt ty. Í O.t. 7~f jV, 

C..t. i0utnt,ry _ t

~ ~ ShoN • = Sher1 wF O ~hetM ht.lsr ~n ~ t.tcttt ►ttt .: ~•tun l :lootx canntchon ~: aen,te.on /~pN.n.dtr~.n v:~t. 



~ 

~ ~ á 
; y. 

~6 
.~ f-._ .....~+ 

~ ~ j ,~ _ 

i 

~ 

. ~:. ;. 

i 

_ /lHX,.SL.I,.~-..~_.._os~?;1[~.~.._.__. . :_.. r~ ~P~r
; i ! '' ~ ~ f ~' . ~~~ ~ - t ~ . ;- _ ~::. ~ 

~---r--r } . 

--~_4~, . 
~-~ -' ~-

1 

_. ; 

t V~ 
~:.si 

1 



~- r 

Y 

~ 
~ 

r 
á 
~ 

u l,_-. 
~ ~j 
~ ~! 

~i 

~ ~;_
. 

Q' V ~ _ 
o ~i ' 

Z N r_ . 

~~ 

; 

r i i... _ . . ~1 

lrh~~P- dp~~ . cf _~~ ;-?-~~ ~-~ 
. 

,-3: `:Í- --t. . 
1 .. 



~ 

W 
Y 

v 
W 0 
4
t

i 

V 

O~ _i 
W 
~ 
W 

~ 

~ 

~ 

h 
~ 

W 
7 

~ 

~ 
á 

~ W ~~ . 
~ 

~ ~ . ~ 

s` 4°, 
? 
V 
O 
\ 
v a 
N 

~ 

0 
~ 
~ 
O 
~ 

V~ 

~ 

~~ 
r 

~ 
b 
~ 

0 
h 

0 

~~/.~- ~9~~ ~ cs ~ - t. a. 

. ' .~ / 

i ~ ..~ 1 

1 

~o 0 0 

Ó 
~ 

0 

Q 
0 

~ 

O 

O 

0 

~ 

D 

0 

~ 

a 
O 
~ 

• 

T 



O 

d 
~ 

r ~ 
t 

~ 
0 

~ 

~ 
~ 
O 
! 

~ 

~ 
~ 

4 

4 

ó 

0 

~ 
~ 

F v 
0 
i 

/f
,Q

Ié
1

~
 

Q
E

IH
R

F
c
fQ

N
%

I~
 

~ 

~a 
0 
~ 
0 
n 

O 

~ 
~ 

~ 
~ 

y~R- m,9~.~ E • . . OS ~ ~rt~. 

,^ / 
/ 

/ / 
/ ~ 

/, i ~ 
i 

I 
1 I ~ 

I r f
1 

~ / 

( 
r 

~I 

t Vl 
~ 

%~ 
i / ► 
1 1 /~ 
Í 1 ~. . 
r ~'~i ~.-~~-':.. 

F~ O 
c 0 

~~ • 
V \ ̀ 

iii 
/ ii 
/J 

♦~ ~~ i i'/ 
/~j / 

/~ ~~ / _~_,s 
~~-~..~~ — 

ta 

0 
s e 
V 

0 

Ó 

~0 

~ 

~ 

 0 

8 

l' 
. 
~ 

~ 

e 
ó 

~ 
~ 

~ 

e 
e 
a 
v 

e 

q 
0 

~o 
ti

a 
e 

~0 

O 
~~ 



V 
~~ 
a 
0 
V 

4 
~ 
ro
O 
~ 

~O 
O ~ 

N ~, 
~ ~ ~ 

/y
é
L
O

 i'
 R

 N
6
 •'

Q
 

D y 
~ ~ ~ h 0 

~b~~lr4- ~g/Se _ . . os ,~ -.t zo 

• 
s 
N 

e 
e 
~ 

d
 H

E
[o

to
r+

t •
 

i 

e 

a 

P
 

Óy
~ 

IN
/N

.i
ÍR

'~
L
.A

N
! 

~
tÓ

g
/1

N
O

. 

V 

a~ 
v 
~ 

~ 
~ 



6►a~- ~~ /~. . . . os 3 - ts~ ~ór'~Qs E ~.. 

~ 
ó 
O 
~ 

Ó 

r 

7 

W 

~ 
4 
~ 
7 ? 

v ~ 
~ ~ O 

~ ~ ~ 

Z F 
0 

F N 

W t 
`O i 

~ 

M 
J 
`~ ! 

~ 

~ 

2 
b r 
r ~ 
h 

V 

~ 

~ 

2 
ro 
~ 
t 0 
w 
w 
10 
~ 

~ 
0 

t 

s 
~ 
~ 
~O 

~l 

~ 
b 

b 

m 
V 
b 

~ 

c` .y ~ 

~ ~~ ~ ~~ 

r ~, o 

e 

~ 
Y 

V 
• ~ ~ h 

• v 

0 
~ 
~ 

p• 

b 

• 

~ 0 

Í~ 

4 
e 

0 

~ 

• 
: 
O 

~ 

y6
e~

.9
No

 
~,

;. 

~Ic 



ELCOMA 1 
 J 

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89156.132 
OS - D7 - '120/221 

-1_ 1978-Ob-22 

P7 - 220f 221-LEVF1dSDIIIIRRESULTATEIe , 

Inleiding : 
In dit kapport worden de levenaduurresultaten D7 2201221 gegeven 
vanaf de ontwikkelperiode tot heden. 

Inatellin~
Vf naar keuze 5,7 b,3 of 7,OV 

-Vk = 1 KV 
I1 = 10 /uA (meting in X-plaat) 
Raster 2x2 cm. 

De "specifieke schermbelasting" bij deze instelling is 

1000 z 10.10b x 1000 2,5 mW/cmL. 
2 x 2 

Zie verder ook Tapp. D14 - 2501251 KHR-89/~B.1?.9. 

3. Resultaten 
In dit rapport worden alleen de oIl resultaten gegeven. 
De resultaten t.a.v. p Helderheid worden regelmatig 
gepresenteerd in het kader van fosforenproeven. 

Voor d I1 f(t) Zie bijlagen. 

Q. samenvatting en konklusies. 
Er is nauwelijks verschil in emissiekwaliteit tussen de 2W en 
O,bW buizen. 

Er is ook nauwelijks verschil in pIl resultaten tijdens LD ~ en 
LD nom. 

LD bij Vf = 7,OV levert echter slechtere resultaten op tijdens 
levensduur. 

De emissiekwaliteit tijdens levensduur van type D7 - 2201221 
blijft redelijk tot goed. 

Kopie HH.:Adams 
Aarts 
Bogaard 
v.Deursen 
Gasvers 
Groenewegen 
de Laat 
Kadetake 
v.Til 
Varekamp 
Vranken 
Zeppenfeld. 

cB/KJ. 

A.G.Sieben G.Geevers. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LABORAYORY HEERLEN , 

AEH8-89~G$„101 
Ov - T - CGO 

-1- 1978-06112 

BUISTYPE : D7 -221 

AA,~iTAL c 57 

tattOEFyH . e L 7 

GEGEVEi~:i t 
.~ 

FA9it. DATIIIé t Dee. 1977 

INLEI~DSR : Hr. Zeppenteld 

UIT TE YO£í~E11: 
ME°~IáGPSN 

Persnelde ligtent en le~►enednur 
aan L7♦ - L7D - L7F. 

HAYFOHT bík. : 

T 

ONTVANGEN t'78-01-20 

GF,7~IETEN x'78-05-20 

GEMETEti DOUBc 

Winanàs 

M~,:Ti~ë.S'JLTAAT t 

Gegevene s 

8x L7♦ normale prod.; ge:eefdr. scherm, geperst frame 
Hitaeolaquadag. 
8x L7B = normaal behalve, opgegoten 7590 eaaille i.p.v. 
6x L7C = normaal behalve, aquadag 6608 i.p.v. hitasol. 
7x L7D = normaal behalve, besonlcen met CG250 ♦ poeder,.i.p.v. 
8x L7$ = blanke ballon geplakt net 7390 frame. 
8z L7F normaal behalve agnadag 70D Aoheson. 

Voor meetresultaten sis bijlagen 1 t~m 5. 

G.Geevere. 

7590, 

geperst trams. , 

geseetdrnkt. 

KONKLUSIE : Gashuishouding = 
N.a branden en aasepen alle groepen geaiddeld 3 n♦ gas. 
Behalve blanke~conne. 5,1 n♦ gas. 

Na 24 uur 80oC alle groepen van 6 - 13,8 a♦ x 
Behalve 6608 aquad~ag 4 nd ~i~. 

Na 5 min. Vf 8~/ alles hersteld tot ± 4 ns. 
Behalve blanke ballon 8 nA. 

• 
Na levensduar gashuishouding van ♦ - F en D goed. 

Inbranden s Bezonken poeder brandt het minst in. 

KOPI3i HH.~ 
♦daas 
Deuren 
Dilthoff 
de Graaf 
Groeneaegen 
de Laat 
Modderraas 
Hadstate 
6ieben 
HiSmgens 
Zeppenfeld.• 

' N.V. PHILIPS' GLOEILAMPEN~ABRIEKEN, EFNDNOVEN, NEDERLAND. 
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E LCO MA ~ QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~x-89/GT. Og3 
OS -7-221 _~_ 1g78-05-13 

BUISfiYFE s D 7 — 221 GH. FABki. DATUM s mei 1978. 

AANTAb c 5 INuENDEk : $`.Gaatte 

PkOEFNR. s JIT TE VOEkENs ' 
METINGEN 

GEGEVENS : Versnelde ligtest. 
Normale produotie. 

RAPPORT hh. : T ONTVANGEN s X78-05-18 GEMETEN DOORs., 

GEMETEN s +T8-05-21 Winands 

MEETEESIILTAAT s Na 24 Hbs. Na 66 Hee. 
0 hr. op.+ 80 C. op + 80 C. 

Buisnr. Gas-Ig3 Gas -Ig3 Gas -Ig3 

1 0, 5 17 8 
2 0,5 17 8 
3 1 23 11 

4 0►5 16 T 
5 0~5 24 11 ~ 
z. 0,6 19.4 9 
a. o, 5 a 4 

Eis >~az. 12 nA. 

G.Geevers. 

KONKLUSIT Na 24 uur ± 8OoC enorme stijging van da KOPIE, HH.: 

gasdruk. v.Denrsen 

Na 66 uur zakt deze weer tot de helt 
terug. 

Genrts 

Groenavegen 

Modderman 

8adstake 

v.Til -

' Sieben 

GE~gJ. Zeppenfeld. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMIPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



E LCO MA 
s ~s...e..~+ 

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHH-89fGE. A94 
OS - 7 - 220 -1- 

-
1978-05-23 

!~U:S:'YPr s D7 — 220 GH 

hti:3T~+L : 6 

rtOEF:aít. s H 1 t/m H 6 
.,~,., 

J .~..I IJ CJY ~:Vv S 

Nieuw soort centre`erneren, 
langere aquadag, 
contactveer aquadag Weggelaten: 

F'~àHH. DATUM s yam, 818 

Itt::.END;Fc z Hr. Geurte 

L`IT TE VOEHENs 
I~TINGEN 

Schok en trilproef. 
Kontakt tussen centireerweren 
en aquadag testen. , 

► , 
itA r i 01?T ~ík . r ONTVa.YGEIr s 78-05-1 j GEMETEPi At?O& c 

T 
GEMETEN t '78-05-22 Senden. 

i~!E:~'Tar::~ULThAT: 
Zie bijlage I. , 

G.Geevers. 

KOhKLU5íE ;Na triltest/schoktest t/m 125 g ; 
KOPIErU?.s 

Geen opmerkingen over elektrische eigen- v.Deursen 
schappen. Groenewegan 
De aquadag werd echter onder invloed van Geurts 
mechanische belasting beschadigd, Modderman 
hetgeen het ri+  eico m.b.t. losse delen Redetake 
aantoont. Sieben 
In hoeverre dit nog afhangt van partii/soort 
aquadag etc , 

v.Til. 

z al onderzocht moeten Morden aan grootscha-
lige kruisproeven. 

Gg KJ. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

D 

~an ~ 
~ ~ D 

F 3 á 

;d~ -~ 

ELCOMA 
KER-89rGE.094 i Bijlage 1 

Buis -~1 P~3 V Ast Ik I1 ,a~xc. 

F:1 23.- 145 -4 76 39 
H2_ 23.- 150 -1 6$ 39 
H3 2~.- 15S +2 82 30 
H4 27•- 155 +4 91 36 
H5 25.- 150 +2 84 31 
HF 22.- 140 0 102 44 
x 25•- 149 +0,5 83. 3F• 5 

P;atrillén~schoYken. 

Buis 

H1 
H2 
H~i 
H4 
H5 
H6 
z 

~ 

Losse delen. 

-Vgl Vg3 V Ast. Ik I1 oFxc. 

?5.- 15a -~ 86 38 0 
20, 5 150 -1 110 ~7 0 
25.- 140 +2 90 31 0 
2F.- 150 +1 90 34 0 
23.5 145 +2 98 30.5 0 
22.- 150 +2 98 38 0 
23.7 148 +0.5 95.3 34.8 

4 
geen 
geen 
geen 
geen 
geen 
geén 

Loose delen. 

geen 
geen 
geen 
géen 
geen 
geen 

F.1 X richting veren door aquadag duidelijk zichtbaar. Y richting teerlicht, 
H2 X " zeer duidelijk zïchtbaar Y richting duidelijk zichtbaar. 
H3 R " " " Y " iets zichtbaar. 
H4 X " " Y " zichtbaar. 
F5 X iets zichtbaar Y zïchtbaar. 
N6 X erg zichtbaar Y iets zichtbaar. 

Triltest 5 min. X - Y - Z richting ~g. 50 herta. 

Schoktest 5 klappen elke richting 508 - 758 - 908 - 1258• 

p; L N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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E LCO MA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

áHR-89/Ge.176 
OS D7-22Q 

-1- 1979-06-11 

BUISTYPE D7-221 

AANTAL 2 + 3 

r' tO~:F?dt~, s 

U%GÍ~ 'V~F~11J 

5 buizen uit normale productie 
Zonder beschadiging van emaille. 

918 = 585 linker helft v/d vormbank 918 — 504 

918 — 533 
918 - 550 rechter helft v/d vormbank 
918 — 565 

FABi~. Y~AT'JM s Mei 1979 
I~~ENï:a`t Hr.Geurts 

IJIT Tr: VOE~tEti s 
TMIE'T:NGEN 

Druktest i.v.m. vrijgave 

(uítval op hoekverdraaiing). 

:~A'r:'CRT yk. : 

T 

ON`i'VA^tGEN s '79-05-28 

GEMETEN s '79-05-31

Gr.ME,"rEN DOURs 

Winands/Gee4ers 

:n T MF '~::r:S'i Lm ' A : 
buisar. ~ 
918585 goed op 1 min 3,1 bar, goed op 1 min 4,0 bar, sprong 
918505 " " 1 ~ 3,1 " , sprong bij 3,6 bar. 

918533 goed op 1 min 3,1 bar, sprong bij 3,7 bar. 
915565 n n 1 ~~ 3 1 n • n n 4.0 a 

918500 u n 1 " 3,1 n • n n 
3.6 

n 

Alle buizen gesprongen langs lange zijde, overgang scherm, 

Opm: 918533 schermplaatje scheef geplakt. 

bij 4,6 bar. 

konus. 

G.Geevere. 

IkONK:.,USiE 

Buizen goed op druktest. 
> 1 min op 3,1 atm. 

Beide konus heften van de vormbank lijken vrij gelijk 

wat druktést betreft. 
. 

Klit E iir . s 

Bogaard 
Blezer 
Geerts 
Honig 
Mordang 
Kadetake 
Sieben 
Zeppeafeld 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 

I 10~ 



-~,_ 
ó ~~ 
3 ° S : 
~o o= ~.o~ 
v 3 d ~ 
ó`s=a 

:~ 
á ~ ~aQ 
E 3á 
_ F n 

q m p 

E LCO MA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KH$-89%G~.13g 
OS - 7-220 ~ 1976-12-22 

~~L'iSTYi~ s D7-229 GH (balion) 

_l.__ 

FABt, ;7ATUT" x ~ ~Yov. 1 78 

.~. 

:ANTAL s 5 IN~E;iL~~.? .. fir. Bleker 

r-í?O~i~"d t. x -- UIT ;'r.~ VUEitEN: 
1~1~TIN~~N 

::] ~;~~'J i~5 x 

Normale produktie met gefaoeteerde 

ballon. 
Druktest. , 

:'A Git^' ï~h. x ~uN7.~VtiNG~N s •78-11-29 GEMk7TEN DOURx 
T 

, 
GEMETEN x '78-12-07 Senden/`Bleser 

}/ ) f~ 
J . r.. , 

T 
i t C.. ' T ~J'  i Il A , l ~ - , 

Buisnr. 1 2,4 Bar. (sprong tijdens opvoeren na. ± 30 see. 

2 Goed~1 min op 3,1 Bar, sprong bij 3,5 Bar. 

3 2,8 Bar. (sprong tijdens opvoeren na ± 15 sea~) 

4 2,6 Bar. (sprong tijdens opvoeren na ±13 sec.j . ~ 

5 Goed 1 min. op 3,1 Bar. sprong bij 4,O Bar. 

Analyse De ballon welke gemaakt wordt van het reohtergedeelte 

van de totale buis is duidelijker dunner als de ballon die 

gemaakt is van het linker gedeelte. 

G. Gesuste. 

KONKlC~SIE Druktest nog steeds niet KGFIE r'ik.: goed. 
Bogaard 

Herhalen nadat machine ia bijgesteld. lezer 

Zodanig dat de ballons geld.jkwaardig in 

glasdikte zijn. 

Groenewegen 

Honig 

Radl~take 

. 3isben 

v. Til. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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E LCO MA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

- ~_a9/G~., 27 ~ 
OS 7 220 1978-11-16 

L~UISTYPE s D7 - 221 GH ~ ~ 

AANTAL s ~ ~ 

~PROEFNR. s 

GEGEVENS s ~ 

• 
Normale produktie. 

FABïi. DATUM : Olrtober 1978 

INZENDER s GeurtB 

UIT TE VOEREN: 
M)&ITIFGEN 

Druktest volgens RP6-3-0/407 

nr. 69. 

RAPPORT NR. : 
T 

ONTVANGEN : '7a-11-06 

GEMETEN a '78-11-13 

GEMETEN DQORs 

Senden/Geevere. 

PiEisTiiESULTAAT t 
Buienr. 1 tik bij 3,1 na 5 sec, 

2 goed 'na 1 min. op 3,1, tik bij 3,9 ~ 

3 goed na 1, min, op 3,~1, tik bij 3,9 

4 goed na 1 min, op 3,1, tik bij 3,8 

5 tik bij 2,6 
J 

Disuele kontrole na druktest 

Buienr. 1 sprong langs lange conuszijde 

2 sprong laags lange conuszijde 

3 sprong langs lange conuszijde 

4 sprong langs lange conuszijde' 

5 sprong langs lange conuszijde 

Zie ook RAR-84/76214 . 

76025 

76188 

KHR-89/GE;030 
• 

Eie ; 

~3~1 Bar 

(eff.) 

G. Geevera. 

KONKLUSIE ; 

, liet type D7-220/221 

mechanische sterkte. 

Nagegaan dient nog 

is, zodat maatregelen 

kunnen worden. 

Opm. Voor analyses 

is niet reproduceerbaar goed qua 

de oorzaak 

genomen 

KOPIE HH.s 

Bogaard 

Geuite 

Groenewegen 

$onig 

Melsert 

Moddermaa 

Redetake 

Sieben 

te worden wat hiervan 

ter verbetering 

zie bijl. 5 
v. Til. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EiNDHOVEN,NEDERLAND. 
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;- ALITEITS LAnORATORIUM PROFES~IOVELE Y.ATODESTR.A.ALBUIZEV 

. 8LR-84/75.138 1 75-10-15 
- 

BIIISTYPE s 

AANTAL s 

PROEFVR. s 

GEGEVENS 

~ 

D7-220(17D7) 

4 

525-9-17-41-42 

- 

FABR. Dr`i'LTM Week 18 en 21 1975 

INZENDER Thíje~sen xAF4 

UIT TE VLIEREN Druktest 
METINGEN = 

Opmerkingen: De ingezonden buienr's 
(518-10521-7511 en -14) raren on-
bruikbaar i.v.m. schilfers en kneus 
van de conusrand) 

RAPPORTNR. i T ONT~rANGLN t 75-07-30 
GEMETEN 75-10-01 

~ .. 
Gr.METEN I?GOR 

v,Polen 

MEETRESIILTAAT 

525-9 

525-11 

525-41 

525-42 

525-9 

525-17 

525-41 

525-42 

: Voor druktest 

glasplaat 

glasplaatr 

de zijkant 

geimplodeerd 

atm. bij 1,5 atm. geimplodeerd 

atm. bij 1,4 atm. geimplodeerd 

sta. bij ~0 atm. geimplodeerd 

G.Geevers 

4x kaeuejes langs bovenkaai 

goed 

2s kneusjes lange boveakabt 

kneusjes emaille laags 

Na druktest 

bij 2,0 sta. overdruY buis 

tikken bij 1,2 

tikken bij 1,3 

tikken bij 1,2 

KOA;CLIISIE s 

Buizen voldoen niet aan druktest. 

KOPIE HH.s 

Kuypers 
Laugemaa 
v.Lieahout 
Redetake 
Thijssen 
Verhoeven 
Wassenaar 

N.V. MalU~S' GlOE1lAMPENfASRIEKEN, NNOHOVEN, Nf~ERlANO. 
,~,..~._. ,,.. . ...,,__ .. ,..m....~. 
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` ~ l.t: Q ~Á A ~ 
aLaT~xTs I~oR~►TORxvrs pRo~Essxo~a~r ~TOD~Taa~Lsoxz~ 

HAR-84/?6.02j 1 76.02-1ê 

BIIISTYi~ a D7-221 GH ~ FABR. DATUM a Week 552 

AAaTJL a 5 INZENDER a `rhijsosn 

PRO~!'1tH. : 552-2, 552-6, ;~52-9 UIT TE VOEREN `
%52-18, 552-34 METINGEN G~C~1iYS a 

Normale produktie Druktact 

.~ 

S~!1014l8. a T ONTVANGEN t 76-01-19 ~GEA~TEN DOOR a 

GEMETEN a 76-02-1Q Geevera 

BIILTidT a 

Buienr 552- 18 goed tot 3.5 atm. overdrukt min gewacht bij 

2.5 atan. ) 

552- 6 tikken bij 3.3 atm(spro~ag)(1 min Ystracht bid 
2.5 atan. ) 

, 

552-34 tikken rij 3.4 atm(aprong)(1 min gexaaht Dij 
2.5 atm.) 

552-2 tikken bij c.4 atm goed na 1 min s~P 2.5 ats. 

552-9 takken bij 2.5 atm goed na 1 min op 2.; atm. 

G.Geevers 

YO~áLOSxE s KOPIE HH.a 

Kuyl,.ers 
Deze buizen voldoen aar de druktestes ~.au~~eman 

J 2.5 atm. overdruk '~.~.eshout 
!~ O C1 (16 27D :11: 

n1c1:.•take 
T2~i„~~~en 
Ver!-.oeven 
W3ssenaRr 

IN.V. M~M.IrS' GLOHlAN1lPeNf/►~RlE10EN, EMrOEK1VEN, NEOMIANO. 
~ _ - ._ _ 
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EI.COMA 
,I,IT~STS LABORATARIUM PkA~lSSIO~I+i LTOIIiSTAU~, . ~ IE~! 

' . 
R~ ~t-8 .~~7 E.? 1 ~; 1 

BIIISTTP'L e b7-220GN 

AIXTAL ~ 4 
PROEFATR . t 

GEGEVTtiJiS t 

1Qoraale produ_►ctie 

. r 

FABR. DATUM r'ot. "E 

INZENDER : Kwal.'~aè. 

UIT TE VOERE~1 =
NIET I NG EN 

DruKtest. 

RAPPQaTIIR. : 

SULTj1T e 

ONTVANGEN : 76-12-08 GEMETEN DOOR t 

GEr~TEN s '6-11-13 ~~gels 

1. Coed tet 2.? ato. (1 ~•ir) darn= gekaald of 2.t ato 

2j Goed 4et '. ~ ato ~1 z,in) 3F ~+.rr+^ ~el~a,d e~: ~.~ ato 

3. Goed tot 2.2 =to ~' T . r.; gee-? `. ;. ; at.o 

4 Goed tot 2.~ ~t~ !? .~.in! €o~'~~ tot ; ato 

G.Gee~:er~~ 

KONKLU5IE : 

buizen volleen aars drukte:;t 

2.2 ato ~;edo~rende 1 trinn~at. 

KOPIE HH.t 
NoniG ?~og.,srd. 

R~a3*pe rs 

v.Lias":o~~ 

Modde.•~ar. 

::ac? s takr. 

~cl.ell 

_~iober. 

:~chl$s~e_• 
1~'ar,senaar 

~ 

N.V. NNM' GLO/tI►ww~A~llt+Ncirr. é+MGl~+ovitd. trEOMtAR+o. 
 1 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 
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~ELCOMA KHR-89/Ce.030 
OS D7-220 1977-11-0®. 

DTTZS?'YF'ï' t D7-220 

A~L~rT ".I. : 5 ~ 

r~~ r.:Í~tr` .• ~. 
~ ~ G" _, ~, ~ ,. . .. t 

Normale productie met 7590 emaille. 

~F.B~'. ''--ATï~M. : ~at4ber ,'77. ' 

:T;"'?~in:~R : Hr.v.Til 

i*IT T" tr!?:'.~^1y . 

t~r;:TI-:.r.':`i t 

Druktest t.b.v. vrijgave. 

?:~F~G~T:i~', • T tir~mT~,e~.-r-,,. ; 7~-11-02 ~,Ti
,.
.;T?:?* ~C~C'rt 

~w•~.^-~~n ~r, • ~ 77-11-04 Gesuste 

'.r.^~T~NL~I~iAAT t 

,buisar. 1 tik bid 2,7 ato (iet8 loslaten van emaille 
(buis is nog vacuum). 

a ~ sprong, implosie, bij 1,8 ato. 

3 tik bij 3,0 ato loslaten van emaille lange zijde buis is vol lucht 
g goed tot 3,O.ato. 

S sprong, implosie, Dij 2•$ ato 

buisar. 1, 3 4 en 5 vastgehouden gedurende i minuut op 2,3 ato. 

(grijs) 

G.Ce~vers. 

~~ e 

~; buizen goed op de eis van 1 minuut op 2,3 ato. 

1 b~zis voldoet niet aan de eis. 

Bogaard 
v. Deursen 
Groenewe$en 
Honig 
v. Lieshout 
ï;odderman 
Radstake 
v. Til 
Sieben 

N`i P~11i iP5' CiL'7E~~AMPENFABRIEKEN EItVD~iC~vf!v. NE.~ER~.ANJ 
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C~UALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

z 

ELCOM,A KHR--e9/Ge. 03a 
OS D7-220 1977—» -0e. 

33~??:>~?'YF'~'; : D7®220 

n ~ i ~a ; 5 ., t .. I : 
r..?~D,,1 Tx*; , _ - . 

(n~ (' {"r~~,rnT;~ 
. 

ll.`~•.r ~ : F %. . : • 

Noxmale productie met 7590 emaille. 

~~~°:P>>~~ . T;".T~;`'r Ootober ~77 
Tr~^~;,, -,r~ H.r,v.Til : 

m . ~r • tt -?r-,-,1,- 

x

. i. 

-~• 

.. , __.~. i 

1~~~mI9~?rr.~.:~,'T : " 

Druktest t.b.v. vrijgave. 

T..-r  am-,-~ . .. . . ~. . ~° j. .~'m r,^.'~;G`. . : 77-11-02 rr-~~..,:,I,T~,,, ~a;~~>; 
. i ....wn_~~~, ~ r ,_:::_ P. : 77-~ ~ —®~ 

Gasvers 

r.T ~-m*>.-c~Tr r~ n a ~.. ~,I~iii : 

buisar. 1 tik ,bij •2,7 ato (iets loslaten van emaille (grijs) 
(buis is nog vacuum). 

a sprong, implosie, bij 1,8 ato. 

3 tik .bij 3,C ato loslaten van emaille lange zijde buis is vol 1 t 

4 goed tot 3,0 ato. 

5 eFrong, implosie, bid 2,8 ató .::n,= f 

buisar. 1, 3 4 en 5'vastgehou.den gedurende 1 minuut op 2,3 ato. 

ee 

n 

► 

N 

I

4 buizen,goed op de eis van 1 minuut oP 2,j ato. 

,1 buis volloet niet aan de eis. 

G. G+e suers. 

Bogaard 
v.Deursen 
Groenexegen 
Honig 
v. Lieshout 
Modderman 
RadBtake 
v. Til 
Sieben 

~ ~~ N.L' P~IItIPS' GLOEILAMPENFABRiEKEN, EWDNOVEN, NEDERLAND. 
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QUALÍTY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/Ge.179 
os D7-221 

` 

-1- 1979-06-13 

r".~UïSrYPc~ D7-221 

AANTAL 4 
# 

4 

FROE~'id?t • _ _ 

t;EGEVF:~~ : 

4x normale productie 

4x nummer bandje gelast 

2e IIitgifte. ~ABi~. )AT`JM s April '79 

IN'LENï~~R Hr.Geurts 

LTIT Tr. VCEFiEti 
M~TINGx'N 

Capaciteiten 

(Rektifikatie). 

(W 915) 

op G5 beugel 

~ArFCBT tiN . : 
T 

ONTVANGEN s . .' 79-04-17 

GEMETEN s '79-04-20 

sENtF:TEN DOOR s 

Winands 

N':E ~:;~,: ULmnAT: zie 
bijlage 1 proefbuizen 

2 normale 
3 overgemeten 
4 n 

5 vrijgave 

0~: Buizen ván l~/~~~dgemé~~n 

bijlage 1 t/m 6. 

productie 
vrijgave buizen Wk 840 
goedkeuring proeffabrikage Wk 648 

proeffabrikage. 

met pas voorhanden capaciteits-arme 

gemeten met losse snoertjes. 

de meetresultaten blïjkt geen verschil 
ronder bandje, buizen van proeffabricage 

vrijgave. 

eisen op de meeteisen en de publicatie 
moeten worden." 

het vorige rapport zijn enkele tikfouten 
zijn gekorrigeerd. 
X2/rest ig foutief gebaard, korrekties 

nog mogelijk (proefbuizen reeds afgeleverd) 
op de orginele calque. 

bijlage E, waarop 10 rottingen 
nieuwe gangbare produktie. 

- 650 

toeeen buizen 
of buizen 

zullen 

geslopen. 

v/d meting 
is ge-

it~~DEY~r.9• 

meetvoet. 
- buizen van 5 

Konklusie: 1) 13it 
met-:ea 
van 

2) Capaciteiten 
aangepast 

Re%*i£ikatie: 1) In 
~`~` Daze 

2) Meting 
we.ar 
beurd 
Toegevoegd 
van 

NI..d R3TEL; 
S publ.{bTom. 
0.08 

0.08 

0. ~t 
0.04 
0.14 

0.15 
0.16 
0.10 

nu 

i,-~is 
ri 0i'IE ïiH. s 

Geurts 
Honig✓ 
Radstake 
Modderman 
Siataen 
Zepg~feld 
Mordang 

~~~3'~E 
x 16 

G~rest 7.09 

k/rest 0,6W 3.71 
k/rest 2W 
Y1,/'Y2 1 : 85 
g1/xZ 1.63 
Y1/rest ,4.20 
Y2/xest 5.4Q 
X1~rest 4.03 
X2,~'reet Q.11 
Alle voorsullen zullen 
deze laatste gegevene. 

Min. 
M~•~ 

7.0 7.0 5.6 8.4 

3.7 3.7 3.0 4.4 

1 .8 1 .8 1.4 2, 2 
1.6 1.6 1.2 2.0. 
4.2 4.2 3.3 5,1 

5.4 5.4 4.3 6,5 
4.0 4.0 3.2 4.8 
4.1 q.1 3.3 4.9 
gebeuren aan de hand van 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA 
KHR-89~GE 1?9 
OS - D 7-221 Bijlage 6, 

$apaciteit X2~rest. 

Meetbuishauders 2701 + 2710. 

Plaatje 10868 

Meetpunt 7. 

Buis 1 4,10 PF 

2 4,28 

3 ~4.05 
4 3.96 

5 4.03 

~ 4.03 

7 4.03 

$ 4.23 

9 4.18 

10 4.05 P'F 

N.a/. PHILIPS' GLOEILAMPENFP.BRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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1~ormale productis 
Tuiten ne+, grote gettar. 

. ~ ~, ~~ •_~„~. ~ 7 I 4 
-.., .., - .~~ . R~iale Lab• 
~~r+-,  -T.. .^--•-•-••_ 

. ~ l . . . ~ 

~ f,~rsT ~ 
. a " • 

Capaciteiten 

~ - y.,-,, -.~,-.---~ . T 

, . ~ 

~".~„'.. -:, ' . ~77-10-10 

>~ ~ ~~'T . : ~ 77-10-13 

ri:'. _;^',_ '0^': ~ 

Winands 

" 

~ 

1 .,. .-,r ,_...-••rT n~ a ~ 
~. . . . . ~ ._... . ~ ~ n. s .. . 

~' 
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~ Zie bijlage 1. 

i 

` . 

` _ 
' . , 

i 
~ ~ 

~ i 
-- 

G. Gesvers. 

1 

~1~ ~;~.' T -~ ~ 

~ Geen vereohil met metingen aan de vrijgave bnimen met 
2 klaine getters. 

~ 

: r^r~T-ï ~• 
11 i 

Groenevegen 
v. Zieshout 
Modderman 
Radatake 
v. Til 
Sieben 
Honig (transp.) 

N : Utili iPS .' ~~ ~~. .' : Mt✓E ".t -, ~ ~". _. .- , ,iE` ~ hED"tR~AND . 
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ELCOMA 
OtTT`~. Ei~1 SP~RGICE LAr. 1írEi~'LE" 

rC~i=~-X177-10-~. ^jEn 

C~:REEDSCH.^?':~LIJ"T 'iïP~~ D7-220,~ ,~1 

Gntwikkelin~;snummer: 17^7 

PrcduktgroeF 
Oscillograafb~i~zen

Gereedschap dat nodig is om >i►et ? mallen te kunnen indrukken 

C)r~gchri iviT.0 k:o~.~enumme.r Gpmerk:;r:,_- 

1x Brander 7322 010 ~2411 A? 

1x. Fedje 7322 127 n0060 :~.3 

2x 4-lijetenmal 7322 312 42i21 AO 

2x y-spie ' 7322 3i2 42301 :.4 

2x Afstandplaatje 7322 312 42351 AQ 1mm (~1-~.%) 

2x Afstandblokje 7322 ~12 42361 t~4 bmm (G?.-~~3) 

2x Afstandblokje . 7322 ~12 4?371 ~i4 4mm (G3-G4) 

1x Kanonuitwerper 7322 312 ~;.25fi0 ;:,0 

1x Momentsle~.itel DrH - Saïkus - :"olinren cm KP 3/?.1 

2x Centreerpen 7322 312 4?201 A4 

voor monta~,~e van plaatstel aan kanon: 

1x Opzetmal 7322 312 4981 A~ 

ti'oor uitvoering met 5 sec. ka.tode: 

2x Centreerpen 7322 31? 42551 AQ 

2x Afstandplaatje Geen kodenummer 1mm (~:1-G2) 

Indrukschets nr. 0~57 Heerlen, 10 oktober 1 ~~77 

. 3. ':. !seurts 

'~otiie: N.:~. rlartens - Radstake - Schl8aser - v. Til 

~2~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



Philips Heerlen 

v5.:illGbr:.ta~bui.~.« r, 

10.01.1979 

1j1 1~?/~ i/1 ~'l j/11 K/v`l' 

GEBRUIK`T'E APPARATUUR VOOR DE PRODUKTIE VAP] L7-22U~L21 

1 Snijtafel + hulpstukken en materiaal 352143 

1 Scherm kopieermachine + mal 

1 Facetteermachine 

352143 

390621 

Annemasse spoel + drooginstallatie + hulpstukken 390676 

Plakmallen 7322 120 32872A3 

May pers 

Zaagmachine 385580 

Plakwagen 7322 003 84971A2 

Bezinkmolen 215190 

Aquadagapp. + hulpstukken 390696 

2 Droogrekken 

Uitstookoven 3?_3634 

Ionenkast 341000 

U.V. kast 

Katode inlasapp. 

Indrukapp. 287607 

1 Kop _nsmeltmach. 360524 

2 Voorwarmrekken 

32 v pomp 390613 

Verstuifapp. 492123 

Brandraam. 390625 

Meetbox 

Isolatietestapp. 107689 

Wikkelapp. 390086 

Polijstapparatuur 

Diverse rekken + planken 
~ '-.-~a~ r r ~, ~,._,k 

~ ~~ - k. ~~ v~-c~-~-w. ~ ~~~wk 
3~~553 ~ 

J.W. vsn Til 





72 mpx. 

X8,5 max. ~ 
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max. 2mm. 

(~ 

In
st
el
ma
at
 =
 1
70
 

1 

~ 

 ----• 

E 
0 
~ 
0 
~ 

~ 
c 
0 
rn

1

~ 
.~ 
m 
rn

1

~ 

~ 
~l,

—I ~ ~ , 
~36,8' 0,5 

E~ 

i~ 

1 

X - trace 

DETAIL KLEMHULS AANBRENGEN. 

f Schaal 2:1) 

CLASS NO. 
SAM. TEKENING. 

DRAWING ASSY. 

~ 

1 

ONDERAANZICHT. 

ONDERAANZICHT BUIS. 

BOTTOM VIE~h" OF 
TUBE. 

D 7~- 2 21 G H r 
D 7-22Q GH ~;~ 

pMM Conjaerts. ~~&~Rs. 8222 037 45j~7 1 1~"  ~". ' 1~ — 

r 

~~--_ ~_'~y

a 

b 

d 

RIi M!YfI.` O~.
FGf Y[.tw ♦ N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN.EINDHOVEN-NEDERLAND j~`~r.4á i~~'. ~oeM A3 
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OPERATION MACHINES AND TOOLS 

Poe, 1 raseen RY 3-6-Só14 
Poe~ ~ besinkea 

~- ~ Poe. 3 inborettlen 
~ Gitetoken Rn ~~-G1~4~4 

 Kontroleren  av-~-6-52 4~ 9 

1' 0 ' 2 

3±2 

/ ~►\ ~_~~`` 

~ I . 
~ ~~~~~~~~~ 

~.. 

1 

~~ 
~ 'i 
~ ', ~, 

.. 

ii 

/~ 

\\ `,\ l`~ \l 

\\ \\ \\ ,`. ' ~\ 

2 2 -l_~  1 

KWALITEITSOMSCHRIJVING/QUALITY DESCRIPTION: 

PR OJ~ 

METH. 

NAAM 
NAME .Dn►echer 

Elp~ndom ven 
Property of 

SCALE: I UNIT: SEE ALSO FtF.MARKS: 

UT•01041~ 

( L-

 C' _ ~ -- - - - -- - I

.,x}~ . ~6:,L ~ jj22 05~ 4100 ;_ ~ -F 
( BCLB ASSY ) D~-220.. 

~su ERs. 8222 037 4026 4 1i ~: °~' 1 t 0 - 1 
CONTR. 
CHECK N.V. ►HILIPS' OLOEILAMPENFABRIEKEN -EINDHOVEN NEDERLAND DAT. Form. •~ 
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Sam. kanon 
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G! 
O 

G~ 

gloeidraad 
íi22 tt; '9200 

Sam. rooster t + 
bandje 

1322 135 16400 

Sam, rooster 1 

3322 142 T9600 

Katodehouder 
3t22 tt~ 46400 

Bandje gereduc. 
;322 069 73200 

r1m. gloeidraad 
1122 Lts 09600 

M - Deugel 
3322 069 T2800 

Katode met geb. 
uitvoer 

1122 006 10000 

Sam. rooster 3 + 
bandje 

3;22 tt5 51600 

X-plaat + bandja 

;t22 1j5 St900 

X-plaat + DandJe 

't22 1t5 54000 

Y-plaat + bandje 

ít22 135 54200 

Centreerplaat 
3122 081 40200 

Sam. rooster 3 
íi22 1t'. 04200 

Dandle gereduc. 

ái22 999 x1312 

Centreerplaat 
3322 087 40400 

llandJe gereduc. 
t~22 999 ett42 

X - plaat 

3322 069. 70600 

Bandje gereduc. 

3322 999 8tí22 

Y - plaat 
3322 069 10000 

Centreerplaat 
3322 081 40600 

Heugel gereduc. 
?322 o9t a12on 

Beugel gereduc. 

tí22 081 80800 

Beugel gereduc. 

3'22 080 24400 

BeugrY gereduo. 

tj22 080 13800 

Beygel gereduc. 

3;22 Oet q1000 

Bandj• gersauc. 

3322 999 837s2 

~Sam.rooeteri~ 

3322 142 T9620 

Bandje 
3322 999 81155 

M - beugel 
3322 066 91800 

Gloeidraad 
3322 000 x1600 

~eap.katode ~ 
3322 006 45600 

" Plaatstel 
1322 123 33800 

~Centreerplaat 
3322 081 q0220 

am.rooeter 3 
íi22 133 04210 

~ Dand3e ' 
3322 999 81315 

"Centreerplaa£ 
1322 081 80420 

Bandje 
3322 999 ett45 

Baadje 
3322 999 e1325 

'CentreerplaaE 
;322 081 40620 

Iaolatieataar 
3322 044 67800 

Kontaktveer 
3322 063 74~0 

Getter 
3322 120 286.00 

~eugel getter 
1322 091 81210 

Beugel g2 

3322 081 40810 

Beugel g3 

322 080 24410 

Beugel X-pl~ 

3322 080 138 L0 
i 

Beugel S-pl. { 

322 OBL 41010 Í 

randt• 828485 

3322 999 83185 J 

!3z 
Bandj• gereduc. 

3322 069 73000 

Bandje r + gt 

3322 999 e1125_ 
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Ssa. bsile~ 

3322 055 4t000 

•.r.r..~..M~y► - . - 
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Ballon Beplakt 
3322 

--, 
Hal• keano fis. 
3322 oSS 41200 

~ 

ttiad. '. . .. 

fY~~wit qs~/iM~~ ~ . 
yYr~ Oi.iNw~ 

Dubb. hal•-koana 

3322 OSS 444~ 

Soberi 
3322 044 66800 

Eaaill~frase 
3322 o8t 4t6o0 

D7-22o cH 
430o T45 00001 

DT-220 GH 

930o T45 0000e 

Verpak. aethode 
3322 860 01230 

Valrnrd~ 11 aa 

3322 200 50050 

d~

~Ii• , - 
332 Ost.a~eao 

Dieplsl.~1~ 
j32 94g [8f00 
~ 

Toeder 
t322 5t4 40504 

rafietan~D. 
t322 Stt 9t5ot 

'oeder CG2501 
t322 5t4 3890t 

lunaselbaad 
1222 101 14008 

" 
Snoer 

3322 126 18400 

Snoer 
3322 126 29000 

Cn - draad 
oT22 004 ~34 

P.E. tiL 
4212 100 22515 

Etikef ' 
3322 028 09000 

Bni~hoade~ 

9390 259 80700 

Plaatiei sai 

322 o2B oT400 

' Plaat 
3322 200 Soo3o 

" Plaat 
3322 200 5oo4a 

3 - doo~ ' 
3322 200 50020 

o rl..t ~ 
332a 20o SoD7o 

Plast 
33?2 200.50080 

Plaat 
3.322 20Ó 63CQD 

s 

.~' 

/33 

P~tat 
3322 200 63750 

~ P.V.C. las~ ._ 
1222 100 S4dàt 

`a 
Xo, 
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3aa. kanon 
3322 143 86400 

Su. katod• 

3322 135 4eeo0 

Su. rooeter + 
bandje 

3322 135 

Buitenring 

3322 080 39200 

~aa. rooeter 1 

3322 142 82000 

1 
Rooster 3+ bandj• 

3322 135 

Csntresrplaat 
3322 081 40200 

Su. rooeter 3 
3322 t33 04200 

IIand~• gersdae. 
3322 999 Bt312 

I~ 

X-plut + baad~• 

3322 135 

Centresrplaat 

3322 oef 40400 

X-plut + Dand~s 
3322 135 

Bandj• gersdno. 
3322 999 81342 

2-plut + baad~e 

3322 t35 

X - plut 
3322 069 T0600 

Bandj• gsredno. 

3322 999 eí322 

Y - plut 

3322 069 70800 

Csatrssrplaat 

3322 081 q0600 

Beugel gereduc. 
3322 oet 40x00 

Beugel gereduc. 
3322 080.24400 

Beugel gereduo. 

3322 080 13600 

Beugel gereduc. 
3322 081 41000 

Bandje gereduo. 

3322 999 837x2 

Beugel gsreduo. 

3322 081 41200 

Plutetel 
3322 123 ;3eoo 

atode oy r 
3322 153 02000 

/ Saa. g1 ~ 

~ 3322 142 82020 

Bandje gereduc. 
ij2z 999 H7152 

Bandj• 
3322 999 91122 

Centreerplaat 
3322 081 40220 

Sa>a. g3 
3322 133 04210 

Baaaje ~ 
3322 999 

81ji 

Centrserplut 
3322 oet 40420 

Banljs 
3322 999 91345 

z-plaat 
3322 069 70620 

Baad~• 

3322 999 91325 

T-plaat ~ 

3322 069 los2o 
 / 

Csntresrplaat 

3322 081 L062 

Isolatiestut 
3322 044 67800 

Kontakt~esr ' 
3322 063 14000 

Beugel g2 
3322 081 40810 

Beugel g3 
3322 080 24410 

Beugel X-pl. 
3322 oeo 13810 

Bengel Y-pl. 
3322 081 81010 

Bandj• g2g : 
3322 999 e3785 

Beugel getter 

3322 081 4121 

Gettsr 
3322 120 28600 

bandje 
-3322 999 ets 
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Sac. ballon 

3322 055 41000 

Ballon geplakt 

3322 

Halt-konu• gsa. 
3322 055 41200 

Dubb. halo-koaue 

3322 055 41400 

Sohera 
3322 044 68800 

Enailleframe 
3322 081 41600 
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D7-221 cx 

9300 145 1o0ot 

D7-221 GH 

9300 745 l000a 

Verpak. methode 
3322 860 01230 

Vakverdeling 

3322 200 50050 

Bui• 
3322 051 05200 

Poeder 
1322 514 40501 

'oeder CG250~ 
1322 514 38901 

lasveselband 
1222 101 11008 

" Snoer 
3322 126 18400 

Snoer 
3322 126 29000 

Cn - draad 
0722 004 00344 

Y.E. fiL 
1212 100 2l515 

Etiket 
3;22 O2e 09000 

Llaohnl~ 
3322 o2e oeeoo 

Bniahoader~ 

9390 259 eo7oo 
 / 

Plastiek sak 
322 028 07400 

Plaat 
3322 200 50030 

Plaat 
3322 200 50040 

A - doos 
3322 200 50020 

P1aaL 
3322 200 50070 

Plaat ~ 
3322 200 500 

" Plaat 
3322 200 63600 

Plaat ~ 
3322 200 637 

P.Y.C. Daad 
1222 100 54052 

135 

~ 
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Philips Heerlen 1/2 222/33/1178/8 K/MIJ. 

Oscillograafbuizen 

20.11.1978 

PROCES: SNIJDEN VAN ~-CM SCHERMEN 

ALGEMEEN 

1. Verplicht dragen van: veiliheidsbril 

leren handschoenen 

INSTELLEN

1. Vakuum open; perslucht op ca. 0,5 kgf/cm2. 

Opmerking: - Druk verlagen als tijdens snijden schilfers uit 

snijgleuf springen. 

- Druk verhogen als plaat niet vlot afbreekt. 

- Snijwieltje laten vernieuwen als tijdens breken• 

stukjes van rand springen. 

2. Benodigde stukken op de daarvoor bestemde plaats (zie schets). 

Glasdikte 3 mm. 

STROKEN SNIJDEN 

3. "Ventilateur reception" in (luchtkussen). 

4. Glasplaat op snijtafel; 3 á 4 cm naar voren schuiven; 

vastzetten (vakuum hendel omhoog); 1 x over glasplaat 

snijden. 

5. Met beide handen glasplaat aan de uiteinde vastpakken en 

breken. 

6. Vakuum los; glasplaat tegen beide aanslagen trekken; 

vakuum vast; aanslag en omhoog. 

7. Snijwieltje juist op glasplaat; knop indrukken; ingedrukt houden; 

1 x snijden; knop los laten; met beide handen strook afbreken; 

vakuum los; strook wegleggen op wit papier. 

8. Voor •elke laatste strook rest glasplaat omdraaieng tegen 

afstandstuk; vakuum vast; snijden; breken (punt 5). 

/3~ 



2/2 222/33/1178/28. K/MIJ •;_ 

SCHERM SNIJDEN 

9. Afstandstukken (punt 2) afnemen. T-stuk en één aanlegafstandstuk 
(rechts) plaatsen; 1e stuk afsnijden, goed tegen T-stuk (als punt 

4 en 5). Breken van scherm met 1 hand. 

10. Vakuum los; glasstrook goed tegen aanslagen T-stuk; vakuum vast; 

snijden (zie punt 7); (definitieve uitval in glasbak) in plastic bak. 

Tussen elke laag nieuw papier. 

~,,•-~ AFMETING SCHERM 

.yrA 

I 

15 40 
a5 c4:) 

~ 

. L 

l~~ 

~~±~s~ 

~ 0, 2 AB 

~~ 0,2 AB 



Philips Heerlen 

Oscillograafbuizen 

05.01.1979 

1~1 222~33~0179~05 K~MIJ 

KOPIEERENLFACETTEREN 7 CM SCHERM ~~ 

APPARATUUR 

- Spanning inschakelen. 
- Pomp van kopieër machine inschakelen. 
- Kopieër machine inschakelen. 
- Waterkraan kopieër machine openen. 

Opmerking:

Nakijken of genoeg water in reservoir aanwezig is. 
Dit water wordt door pompje opgepompt om slijpsteen nat te houden. 
Tevens machine 1 x per week schoonmaken. 

KOPIEEREN 

- Scherm in kopieër mal leggen. 
- KopieLr mal met nok A in gleuf B (kopieër macYi.) leggen (zie schets . 
- Scherm goed. aandrukken in die hoek welke gekopieërd moet worden. 
- Met mal 1 x 90° naar rechts tegen slijpsteen en terug. 

Ditzelfde herhalen naar links. 
- Mal uit gleuf B nemen. 
- Mal met nok A' in gleuf B plaatsen. 
- Met mal weer naar rechts en naar links (hoek van 90°). 
- Scherm uit kopieër mal halen en in daarvoor bestemd rekje plaatsen. 

Opmerking:

Schermpjes tussen bewerkingen kopieëren~facetteren en wassen nat houden; 
dit om droogvlekken van slijpresten te voorkomen. 

FACETTEKEN 

- Scherm uit rekje nemen. 
- De 4 dijden aan beide kanten breken op facetteerband (zie _tevens tekening) 
- Na facetteren schermpje in spoelrekje plaatsen. 
- Voor wassen zie wasproces. 

SCHETS 

O 9~ 9'O 

~ 
? 
i 

~~~ P. Mi:ines 



Philips Heerler.~ 1/1 222/33/0179/04 K/MIJ 

Oscillograafbuizén 

05.01.1979 

WASSEN VAN 3 CM SCHERMEN 

Spoelrekje met schermpjes in spoelbak 1 plaatsen. 

Schakelaars bak 1 indrukken. 

Duur 3 minuten (U.S.) 

Deze handeling 6 x herhalen van bak 1 tot en met bak 6. 

In bak 7 wordt rekje langzaam naar beneden en binnen ca. 30 sec. 

omhoog gehaald door verwarmingselement (drogen ven achermen). 

BAK 1: Rekje op bodem plaatsen. 

Duur 3 minuten in gluconaat. 

U.S. trillen. 

BAK 2: Rekje op opstaande rand plaatsen. 

Duur 3 minuten sproeien in demi-water. 

BAK 3: Rekje op bodem plaatsen. 

Duur 3 minuten in R.B.S. 

U.S. trillen. 

BAK 4: Rekje op opstaande rand plaatsen. 

~u.ur 3 minuten sproeien in demi-water. 

BAK 5: Rekje dompelen in 70 / ethanol - 30 /freon. 

BAK 6: Zie bak 5. 

BAK 7: Rekje langzaam naar beneden en binnen 30 sec. omhoog halen 

(door verwarmingselement voor te drogen). 

P. Mi:ines 

1 ~~ 



Ontwikkeling Uscillograatouis;en. 
19-9-1975~PNJdL~MB~RAR-34~nr.64e. 

Voorlopig voorschrift voor het scheiden van geplakte ballons. 

Roels Door een eenvoudige bewerking conus en scherm van uitwal ballons 

geplakt met Corning loodemaille ZS 9 ©van elkaar te scheiden zodat 

de conus en evt. het scherm opnieuw kunnen worden gebruikt. 

iienodigheder. s 

Salpeterzuur them. zuiver 60% codes 1322 502 86501 

Zuurkast met afzuigin~t. 

Veiligheidsbril. 

Rubber handschoenen. 
~ 

I~Iaatcylinder 2 ltr. code: 2822 060 11428 

Bakken, hostaleen code: 2822 060 09601 

Werkwijze: 

1. lle hostaleen bak in de zuurkast zetten, afzuigin~r inschakelen. 

2. :ie bsk vullen met 8 ltr. water en daarna 2 ltr. salpeterzuur 6v`z~ 

toevoegen en mengen. 

.~ 

J • ~e ballon vullen met 12j~ salpeterzuur tot + 2 cm. boven de plak-

naad en de ballon in de bak met salpeterzuur plaatsen. 

4. De ballon 48 uur in de salpeterzuuroplossing laten staan. 

5. r:ontroleren of het scherm los is van de conus en scherm en conus 

afspoelen met water en laten droger.. 

~. Indien de ballon langer dan 72 uur in de salpeterzuuroplossing 

moet staan voor het scheiden dic,r~t àe oplossing te worden vernieuKd. 

Opm. Ti;j~jens het werl~c~n mat salpeterzuur moeten een veiligheidsbril en 

.handschcrenF~n Borden fledragen. 

I~.:~.J. de Laat. 

t:opie IiI;.: v.i',Nek, v.;,~.eshout, de ;~'unck, ftadytake, 5alden (}Ieerlen_), 

~ch,ll, ;'er}.0~:'Jen. 
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-,. Le maten zijn opgegeven in am. 

*~. Voor rechthoekige ballons zs dE ~~ge~nver: ual?onaf~rieting 
de diagonaal. 

c. Onder de groo`te van een •rerortreiniging wordt verstaart 
( lengte ~ bxeedte ;. 

ci. Onder de afstand van twee verontreinigingen w~ardt verstaan de 
afet+~nd van rand tot raid. 

e. Gebied A: liet nuttige scha ,~r~opFervlak (,6t~ - ;6 ', zie balior.tekening. 
Gebied nt íiet buiten gebied A vallende gedeelte tot aan de plaknaad. 

f. Voor kontrole van de schera,rrlazPn wordt de kWaliteítgklasse 2 - 3 
Pangehauden; met op- en/af doorvallend Zicht en meetloupe. 

d. ~~I ~FPd VOOR HET SCFiERI~':GLA;: GEF'r.~ 11 

(getrokken vensterglas) 

L'e ligging van gebied ~ wordt bepaald door de meetmal op de 
reflerentiezijde aan te drukker.. 

Luchtbellen Stenen + zwarte punten 

Groette O. ~ 5-Q r 3^ G, ~~ -~ ~ 5O '`, ~ O-0, 3O 

Min. afstand t~ 27 i( 

i~fz. aantal 3 1 3 

motr~al 

aantal 

1 3 

5 

KGPdTROLE:~?,:3 Va.3 EET S~;:EN.:a:- 

~V_T-6-5~/5a GLA~. OF i,U~.',I:?'$ELLEié, r';iA`..:jr;111 
r 

L`, i e `~. ~ 7 Ct~ ; 

NAAMË t:.iilBE+Cj1@I' g;F>f ,rs. ~~ SH. 
BI_. 

~ 

1~ i., 
E '°endoor°°" N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN — EINDHOVEN NEDERLAND 
v,°~,..w °i 

CONIR D<~t 
CHECK 

30 .~tlel. ~~7~ 

~~ ,,~ ~, ~ 
1 



a. Toegestaan in gebied A 

ó 
~ 
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1. Luoh+bellen < C,1~ n~ mits minder dan 5/cm2 voor klasse 2 

2. Steentjes < 0,10 mm mite minder dan 5/cm2, 

b. Niet toegestaan in gebied A 

1. Open Iuohtbellen. 

2. Steentjes niet met glas bedekt. 

3, Scherp getekende olieren. 

4. Sprong, vlekken en kneuzen. 

c. Krassen in gebied A 
M 

1. Zijde ~~fosforlaag ~ géén krassen. 

d. Eisen voor gebied B 

( Resterende blank gedeelte; 4 mm vanaf rand), 

Niet toegestaan. 1. Kneuzen, kez•fjes aan fosforaijde. 

2. Open luchtbellen. 

3. Steentjes met glas bedekt. 

4. Sprong. 

5. Krassen indien erger dan grensmonsters. 

ALirEMEFN 

Druktest: eis > 2,3 ato. 

- ?. 

KONTROLEREN VAd HET SCHERM-

GLAS OP LUCHTBELLErI, KRASSEN 

E2C. ( 7am 

30 
RV-3-6 -52/54 

VAAM $~reSCheT derv. 
NAME ~  Supers. SH. 

e.°e"aom"," N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFA9RIEKEN —EINDHOVEN NEDERLAND 
Property or 

et. 
CONTR. 
CHECK Dat. Form. A4 
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De opgegeven maten $ijn in rnm 

Onder de grootte van de verontreiniging wordt veretaant 

) ( lengte + breedte 

Onder de afstand van tutee verontreinigingen wordt verstaan 
de afstand van rand tot rand. 

~~.EL~:~6AAT 

Gebied ~ is 6~ - 36 nm minimaal. 

Gebied B ís het buitêli gebied A vallende gedeelte tot aan 
de plaknaad. 

~e 1i~z~~4~ing van gebied ti wordt bepaald door de meetmal op c.e referentie-
~unten aan te drukker.. 

/ / /% / //I / / l L ! J ! 

lr

 J 

Gebied :? 

Gebied ~. 

r~laknaa.;. 

EISEN VOOiL HET SCHERM VAN DE BEWERKTE BALLON OF BUIS: GEBIED A,.

fout/soort Afmetingen/aantal

Luchtbellen 

rootte 0, 15 - 0,5 

'~1ir.. afstand (mm) 1,~ 

Maz. wantal (mm) 6 

Rv-.6-4-57/4 
t,l'T I{CP'TRC~L'r:P•E`i Vtii3 i:1:T 

Sí'H~P.M BIJ OS^ILI~~RAIt~'-

BUI Etï 7 c~ rechthoekig) 
N••~ ~ erv. 
NAME Drescher Supers. 

`: L. 
!. H . 

?i:~, 
E~,,,,aom ~•~ 
Proorrtv o~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN —EINDHOVEN NEDERLAND CONTR. Dat 

7 _x._24 Form. A4 CHECK 



fout soort Afmetingen/aantal 

2. 

Steentjes en zwarte 

punten 

Vroatte G,~-0,5 

I~'iin, afstand i6 

I~Iaac. aantal í 0 

~. 

Grijze punten en 

witte punten 

Grootte G, 3-0,7 

A4in. afstand 8 

Tot. as.ntaT 7C 

rotaal aantal bíj 
kombinatie 2 en 3 

~0
' 

T0~'G'r;STAAF; ~,iGOR GEBIF?~ r. 

'. Luchtballen ~ 0, 1~ nit9 winder ~e,n ~/csn2 . 

2: Steentjes en zwarte punten ` ~,1 mits minder aren 6/cm`. 

;. Grijze en Witte punten < 0,3 mits arinder dan 6/c~m~. 

~. Boschadígingen aan de rand van het sohe'rmmateriaal. (zie ~rrensmonaterej. 

5. F~unten van een andere kleur vallen onder pri,;ze;'witte punter:. 

h. Niet scherp afgetekende vlekken of punten. zie grensmonste.re;l. 

IF,T TOE;GF ;TAAN: VOOR uFBIED A 

1. Open luehtbelien. 

~. :scherp getekende alierer.. 

3. Krassen relke sprong ter. gevolge kunnen hebtEt~ of welke uiterlijk 

kennelijk kunnen schades.. 

Geen krassen aan binnenlcari sererr<.. erg®r dan grens monsters. 

4. sprong. 

5. Niet egale schermkleux. 

'~'7or GM buizen is een niet -egale schermkleL:r toege~tlian,,:~:irs àF~ze riet 

erger is dan die van de grenscncr-:stexs. 

?n twi jfelgevallen bij CTI•i 3c?:ermen snoet enen ter plaatse van dp f~~ut 

kontroleren me` ean lijn i.p.v. eer rastcar. 

Is de fout dan niet zichtbaar, dan wordt de buis goedgekeurd. 

~ HI,T YOtïTROL'r:TtEj; `v"A;1 i:.'_~'I' 

F r 6-4-57/4 ~.C:?FRM BI: OS"IL. GísRAAF- 

BjJIZt»~I ' 7em rechthoekig) 

NÁMÉ Ít.~)Tb6C:~18r ~upers $H. 
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EISEN GEByED B 

1. Niet toege»taan ; kieren en emaillepuntjes of vlekjes. erger 

dan grensmonsters. 

2. Vouwen, sprong, krassen en vlekken, zie grensmonsters. 

~ 

HE2 KONTR~L~;RE?~ VAi: }I~,Z' 

SC}iERM BIJ OSCII,LOGRAAF- 

pUZZEN ( 7cm rechthoeki 

R4_6-4x57/4 
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kL~ E'9'n°°m"M N.V. PHILIPS' GIOEILAMPENFABRIE KEN —EINDHOVEN NEDERLAND 

V*opN h/ 0~ 
CONTR. 
CHECK 

Dat 
~—p4-2_4 Form. Aa 



~ ~ ~ ~~ 
~ ~ 
~ N C ._ 
O > 

~_ É ~ vi 
o ~ 

~ V _ 

U ~ 

C ~ 
o E

U ~ 
w 

L j - ~ 
P y~ 

N 

~O_~~_ 
<a;,Á 

á 

ó 

~4~ 

De maten zijn opgegeven in mm. 

GEBIED A ( 6 0- j6 mm ) 

De ligging ve.n gebied A wordt bepaald door de meetmal op de 

referentiepunten aan te drukken. 

Luchtbellen 

Grootte x,25-G,5 0,5-1,0 

Min. afstand 18 27 

Afz. aantal 5 2 

Tot. aantal 6 

?• 
Steentjes en zwarte 

punten 

Grootte ^,1-0,4 

Min. afstand 1E 

Tot. aantal 10 

f 
Z 

Grijze punten 

Grootte ~,3-~,6 

~:ir,. afstand 8 

To+. aantal 10 

Totaal aantal bij 
kombinatïe van 2 en 3 10 

1. ~e eiser, die verder gesteld zijn aan het toegestane en het niet 

toegestane voor het gebied A van scherm buis, blijven ook gelden 

voor het gezeefdrukte scherm. 

Ruiten het gebied .~, blank® glasrand, mogen aan de fosforzijde 

geen kneuzen, sprongen en oper. luchtbellen ín voorkomen. 

:~v-i-5-52/56 
HET KOIJ7'ROLE,~EPI vAN 1,~,N 

GE~EF.FDRUKT SCHERM ' ~7cm 
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APFAR.ATEN 

Zeefdrukapparaat Micro 2 
Bekerglas 1 ltr. 2822 060 11026 
Fles 1 ltr. 2822 800 07156 
Bekerglas 6~~0 :~1. 2822 060 11024 
Ultra-Turrax mixer 
Magn. roerdar 

MATERIALEN 

Butyllaktaat ~ 1322 500 52901 
Cellulose Acetaat Butyraat ~ ~ . .~ . r • ) 1322 500 95401 
Butyldiglyool 1322 501 12901 
r'luoreecentiepoeder 1322 513 53101 
Methylethylketon 1 3?.2 502 6 7801 

VE 1 LIG?~iEIDSVOGRSCHR IFTF.N A.~I .7 . 11 

WEP,KWIJZE 

p. Het aanmaken van de M3 oplossing 

1. In een bekerglas van 1 ltr. afwegen. ?00 gram butyllaktaat. 

2. ie butyllaktaat verwarmen tot =80°C op een kookplaatje. 

3. Hierna :10 gram ^.A.B. toevoegen. wit toevoegen geschied in porties 
van ±70 gram 

4. De laktast oplossing blijven verwarmen en blijven roeren (magn.roerder) 
totdat eila :.A.S. is opgelost. 

5. De opbsFing laten afkoelen tot = 50°C en de inhoud van het bekerglas 
overbrengen in een glazen bruine fles van 1 ltr. 

~. We hebben nu ± 900 gram van eer: 30°~~ oplossing var.. :'.~.T3. oplossing 
ín butyllaktaat. ( ~ ) 

a Aanmaken van de zeefdrukpasta 

1. In een bekerglas van 600 ml. afwegen: 130 gram butyldiglyeol 

c"". Het bekerglas op een kookplaatje zetten en de butyldiglyool verwarmen 
tot 90°:' 

3. Afwerrent ?0 gram %.A.R. en deze toevoegen aan de warme glycoloploasing, 

4. Roeren totdat alle C.;.y. is opgelost. 

`. ieraan toevoegen 180 gram M3 oplossintc.'zie A) 

6. 1'~et geheel verwarmen tot 90°~?. 

7. Afwegen 300 gram fluorescentiepoeder. ï~it al roerende toevoegen 
aan de warme oploesir:g. 

N. ;!et geheel. verwarmen tot 90°^. 

:IE:' Z?:EFDRL'KKEN VAN 

1cm SCHERMEN xv-3-b-~0~, 2 
80 ~ 

/~U NAM~'~resOiler SeF,é~s. SFi. 
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g. Zodra de temperatuur van het mengsel g0°C is, dan het bekerglas van 
de kookplaat nemen en met behulp van een Ultra-Turrax 5 mis. mixen 
op de maximale snelheid. 

10. Ultra-Turrax uitschakelen en bekerglas afdekken met alusiniumfolie 
totdat de pasta is afgekoeld. 

11. De pasta is nu gereed voor gebruik. 

C. Reinigen van de schermen 

1. De schermen worden gepoetst met orépe-papier en tevens gekontroleerd 
op krassen. 

2. De schermen worden afgeblazen met getitreerde lucht.(6 atm) 

D. Zeefdrukken 

1. Afstellen van het zeefdrukapparaat. (zie opm. 1) 

2. Perslucht en vakuumkrasn openen. 

3. Kontroleren of de droogstoof op temperatuur is. ( 140°C + 2°C ) 

d. M.b.v, een spatel een hoeveelheid pasta op het zeefgaas aanbrengen 
( ± 20 ml. ) 

5. Raamwerk omhoog bewegen en een scherm in de mal plaateen tegen de 
3 aanelagnokken. 

6. Vakuumkraantje openen. 

7. Scherm met gefitreerde perslucht afblazen. 

8. Raamwerk laten zakken op de steunpunten. 

9. Schakelaar indrukken en ingedrukt houden tot de rakel terug is op zijn 
oorspronkelijke positie. 

10. Raamwerk omhoog bewegen. 

11. Vakuumkraan dicht draaien. 

12. Gezeefdrukt scherm uit de mal nemen. 

13. Scherm kontroleren op punter., vlekken enz. 

14. Goede schermen meteen in de droogstoof leggers. 

15. Uitval schermen in een apart bakje leggen. 

16. Punt 5 t/m 15 voor ieder scherm herhalen. 

17. De schermen minimaal 45 min. laten drogen op 140°:'. 

18. De droogstoof uitschakelen en 45 min. laten afkoelen. 

19. De schermen eruit nemen en in bakjes leggen en kontroleren op vuil, 
punten, vlekken, beschadigingen enz. 

E. Algemene opmerkingen 

1. liet zeefdrukapparaat zo afstellen dat het gepositioneerd staat t.o.v. 
het aoherm. Met zeefdruk scherm reinigen met methylethylketon. 

 ~ HET ZEEFDRUKKEN VAN 

7cm SCHERMEN 
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2. De transmissie van het fluoresoentie scherm na het drogen roet 
zijn: 35i~ ± ~~. 

3. Indien nodig (transmissïe te laag) de rakels laten slijpen. 
Na ~ 10 keer slijpen voorzien van nieuwe vulcolan. 

4. Bij pnregelmatigheden in het fluorescentie soherm tijdens het 
zeefdrukken (vuil of gaatjes] moet het scherm tussentijds worden 
gereinigd met methylethylketon en worden drooggeblaaen. 

5. Het zeefdrukapparaat staat in een stofarme keet die kontenu zuivere 
lucht moet blazen en waarvan de filters minstens elke 2 maanden 
moeten worden vernieuwd. 

6. Frames met onder 45° gespannen 100 T Monolen zeefgaas (fa.. Viaprox) 
met film volgens de direkte methode aangebracht en belichte kan 
worden besteld bij de Hr.Lemmens SBF-3 

7. Negatieven voor het maken van zeefdrukschermen voor de lom. buisen~ 
afmeting: 6 ,5 z 39,o mm2 en R=2.5 kunnen worden besteld bij 
:ir.Boamans Meetcentrum Erg-2. 

8, Uitvalschermen op vuil en/of vlekken kunnen na het drogen normaal 
worden uitgeatookt op 450° ~cyolus 1~ uur) afgepoetst en opnieuw 
worden gebruikt. 

~. Schermen voorzien van een fluoreseentielaag moeten zo spoedig mogen-
lijk na het zeefdrukken geplakt worden. 'binnen een week) 
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Philips Heerlen 1~2 222~33~1178~30 K~MIJ 

Oscillograafbuizen 

21.11.1978 

PROCES: HALS KONUS ZAGEN 7-CM 

ALGEMEEN

1. Voorschoot gebruiken. 

2. Tijdens zagen deuren sluiten. 

ZAGEN 

1. Water- en persluchtkraan.geheel open; water op de zaag machines 

inschakelen. 

2. Dubbele konus op zaagmal; in het midden leggen (vormlijnen); 

vastzetten (persluchtschakelaar). 

3. Voorzichtig inzagen; regelmatig verder zagen; voorzichtig de 

laatste hoek zagen; doorzagen tot diamant geheel door glaswand is; 

beheerst terug halen. 

4. Hals koni los (persluchtschakelaar); 

(zaagrand omhoog); even uitscheiden. 

5. Kontrolerén: zaagrand en lengte. 

Hierna in rek hangen. 

beide delen afnemen 

Opmerking: Max. zoveel achter elkaar zagen dat slijpsel niet uitdroogt. 

FACETTEtiEN 

1. Op natte slijpband, scherpe kanten konusrand rondom breken (450). 



2~2 222~33~1178~30 KlMIJ 

WASSEN

1. Spoelen in bak met stromend leidingwater; inw. borstelen; 

spoelen; in droogrek hangen. 

KONTROLEREN 

1. Geen stukjes uit konusrand. 

2. Vlak afgezaagd; in rek hangen. 

P.J. Mimes 

~s~ 



~-- . ----- — -- _, .__. 
jGSCILLOGRAAF BZN. 

-VOCES Hals konua vormen„ 

_ _ _ KONT~tOLE 
V►-~ 20f 22~N ° 7~ ~~DAT UM:  NAAM: 
~ - - 

nlg~ opm.s '. Flow-meters, branders, regelsera 
kast BIET verstellen. 

2. Geen glas of vuil in vormmal. 
3. Kogellagers rol NOOIT smeren. 
4. Csen glas in bed van bank laten ♦allen. 
5, Bij onregelmatigheden waarschuwen, 

~ocrbereiding 

i. :rofielrol schoonmaken met droge katoenen doek. 
._. hoofdkranen gas, zuurstof, blower, perslucht openen; 

Waakvlammen aansteken. 
.. Hoofdschakelaar regelkast in; zrarce knop "start" indruk-

ken. 

3rander voorvormen 

Y, S~hakelaara, brander en lintbrander omhoog. Ste~ds asrat 
0 daarna sae. lts ontsteking carat gas daarna 0 uit' 
(schakelaars nalaag). 
Brander in beginpositie (sla punt 14). 

Vo~en 

-~ 

6. Glazen pijp op houders; wijzer aan losse kop op rechter 
merkteken; aaohine starten (zwarte druk}asop). Autoaatisch 
wordt programma atgewerkt. 

7, Na loseen vsn produkt, handwiel rechtsom draaien; produkt 
atae:ea; ia potoven plaatoen. 

Ontapaaaea 

8. els pololes trol iss 3Asohakelea; 15 sin. na bereiken vas 
420'C nitsoàakeles; et laten koelen; uitoenen. 

9. Hegelaatrttg glasspanning kontroleres (polarisator). 

Reset 

':0, Bis spro3g, lefokt ot foutieve handeling; rode knop in-
drnkkea (sàchine stopt volledig), 

' t, Hendriel sast rechts; buis afnemen; mal evt. schoonmaken; 
koatroleez of raakrlanmen nog branden. 

2,.yAgastat terra op beginstand= 
-~esetknep (linker knop) indrukken (programma loopt door 

.alla! staal 18) , 
13, 8eahteY statte knop zoveel keer indrukken sla nodig ia om 

bi~~e~reade Jaapje te laten branden, daarna middelste 
kme' isds'akkea (lampje "start" brandt). Zie kaart 2,~ 

OPMERKINGEN ~ 

op bedieninga~ 

GOED OMSCHRIJVING AFWIJKING , 



_ . ~ _ ----
jOSCILIOGRAAF BZN1,_ Y.a~Zrt ~. KOhTkO~E 

..._'.. M ' ", ~-~, _[a. __ _ _ — _   ~i-2~~22~;FJ ° 7' ~ rDAT UM jNAAM. 

'~~ES hals konus vormen.      1 ~  L EDT OMSCHRIJVING AFwI~KiNG 

... indien nodig brander in beginstand zettent schakelaar 
"w5K links" omhoog tot lampje bovea "w~K hoog" uitgaat; 
sohakelaar "~+~iC linlca" onmiddellijk omlaag (la~spje uit). 

_. Opnieuw glasen pijp inaetten en starten (punt b). 

`~olgende bew.t Lagen, prooeakaart T4. 

~ 

OPMERKINGEN: 

 ~ 

J 
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APPA.~tATEN . 

Hoko para type if20D ?322 125 5430 

GEHEEUSCHAPPEN 

Bovenstempel 7322 125 5432 

Vulslof 

Beveiliging - Elektrisch 

Micrometer 

weef, fosforbrons 

- 0 - 25 mm. 

- 420 ;. 

Opvangbak 

Schep, plastic 

Kwant 

Handveger 

blik 

Spiegel 

Bakken, plastio 

Kaarten, A4 formaat 

ïapier, rol 

'.joekJ e 

M.ATERZáLEN

Granulaat 

Ethanol 

- Loodemaille 

VEILIGHEIUSVOOBSCHRIFTEN

Gevaarlijke stoffen 

Lood emaille 

1~`ERKWZJLL'

ï. Zeven van de emaille poeder. 

i 3?_2 y95 9~7 j7 
1322 501 33eo 1 

~.V.V. - 11 

F.x.v. - 11 - 4 

1. Zeef op opvangbak plastaen. 

2. Zeef vullen met granulaat m.b.v. aohep. 

3. Zeven totdat opvangbak gevuld ia. 

4. Klonten fijn drukken m.b.v, schep. 

Ohm.: Granulaat droog bewaren plastic Zak in blik. 

HET PEkSEN VAN L00013 EMAILLE 
FRAA+~S VOOR 03CILLOGRAAF-
BIIZZEDi - ~ offi. xv_3-~-5$/29 

/~~ á ~ Maier/EN[ ~~. 3 ~. 
l~F ~ ~h~ á N.V. MMLNL' O101i`AWEMFANitEKEIII - EINOIIOVEM MEOENLAaD 

433 2 Oí 01 
• 78-O8-Q1 Fwm. A4 



IZ. Per• inschakelen. 
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1. Controleren of af zuiging aangesloten is~ 

2. Stekker in stopcontact steken, 

3. Afauiging inschakelen. 

~, Onderstempel reinigen m.b.v. kwast. 

5, Baveiligings raam sluiten. 

III. Persen van frames. 

~. Bakken met kaarten gereed zetten. 

2. Granulaat van opvangbak i n vultrechter doen m.b.v. schep. 

3. Schakelaar pers inschakelen. 

4. Vulslof komt naar voren, vult persmal gaat automatiscr. terug. 

5. Bovenstempel komt omlaag, perst frame, perstijd ± 1 sec., 
persdruk 15 ton. 

6, Jitwerper komt in hoogste stand, frame komt vrij. 

7. Vulslof komt naar voren, duwt frame naar voren, uitwerper komt 
terug fn laagste stand, °rolslof vult persmal gaat automatiscn 
terug. 

8. Frame wegnemen met de hand, op kaart in bak leggen. 

9. Per laag 1 kaart met 16 frames, per }gak ia kaarten - 48C frames. 
~.: Frames droog bewaren. 

IV. Uitschakelen. 

Z. schakelaar pers uitschakelen. 

2. Af zuiging uitschakelen. 

i. Stekker uit stopcontact nemen, 

d. Perslucht. blaaslucht en vacnumkranen dichtdraaien. 

V, Controleren. 

P~i~j iedere aanvang: 

~. Hoogte persmal controleren op ~ p.iaataen meten tussen 
bovenkant matrijs en bovenkant uitstoter = ?,C - 2, 1 c:.~:. 

2. te Frame eontroleren op: 

a. Onderbrekingen visueel. 

b. Dikte m.b.v. micrometer - losse korrels 
Volgens tekening nr. 3322 081 X1600. 

ve~j-,~ri jderen. 

HET PERSEN VAN LOOD EMAILLk~ 
FRAMES V©OR OSCILLOGRAAF-
BUIZEN - 7 cm. av-;-6-5H/ 29 

~~~ NÁM~ 1~aier E.N e~v. 

, ~.
isz ~~~ ot~o~ 

~,~',"^ N.V. MxINE' O~OEILA~I/ENiAM1EKEN - EINDNOVEN NEOE1ttAND at Is-o~s-c, ~ Fwm. A4 



3. Per 100 frames: als onder punt 2a en b vermeld. 
Bommenstempel controleren a.b.v. spiegel. 

Eventuele emaille rasten verwijderen met papier en kweet. 

q. Indien fout: 

onder a: onder en bovenstempel reinigen m.b.v. papier en kwast. 

onder b: assistent waarsohuwen. 

5. Tijdens het wegleggen ieder frame oppervlakkig visueel 
bekijken. 

6. Per blik granulaat frame gewicht meten 2,1 ± 0,1 gram. 

Ohm.: Tijdsperiode tussen persen en plakken van frame maY. 
3 weken. 

VI . ONDI~RHOUD.

Binds dienst. 

1. Onder en bovenstempel reinigen, m.b.v. doekje met ethanol. 

2. Vulslof leegmaken en reinigen. 

3. Stemgel reinigen met kwast. 

~. Overige delen van de per® en de vloer rondom reinigen met 
op afauigopening aan te sluiten slang. 

5. Uitval in speciale bak deponeren. 

.... 
NAM 

HET PERSEN VADi LOOD EMAILLE 
FRAMES VOOR OSCILLOGBAAF-
BUIZEN - T cm. 

MaierTEM ~~:.

8v-3-6-5x/29 

~ 
a323 z 

~,~ á  N.V. MNLIK' OlOE1~AMrENfAN11EKEN - EINOIIOVEN IIEOEQLl1ND 

OIOo1 
Form. A4 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERYiCE LAB. HEERLES 

KHR-20/79-1-11 
PNJdL/EH 

1/1 
Produktgr. Osc.Bzn. 
3-1-1979 

VOORLOPIG BA LT.OP:BEWERKINGSVOORSCHRIFT D7-220/221 

Kopie: H.H. Adams, Geurts, Hendriks, Radstake, v. Til, Zeppenfeld. 

P.N.J. de Laat 

r 

A BEZINKEN 

Suspensie ~7 gram poeder GHC kodenr. 1322 514 38801' 

~ 3 dr. K-sil. 796 

50 ml demiwater ' 

Malen gedurende 10 min. (100 omw./min.) 

Aanvullen met 450 ml demiwater (susp. A) 

Per 4 ballons: 140 ml Ba-Nitr. 0,034/ 

2,0 ml K-ail. 796 

32~ ml susp. A 

Per ballon: 34 ml susp. B 

Doseren m.t~.v. trechter ~ 6 mm inw. 

Afstand ,tot scherm: 4 cm 

Zeef gaas: 46 HC ' 

Bezinktijd: 11 min. 

Transmissie: 30 - 32/ 

B DROGEN' 

Gefiltreerde gedroogde lucht: 8 1/min. 

Afstand pijpje tot scherm: 5 cm 

Droogtijd: 4 min. 

susp. B 

C AQUADAG 

Hitasol insmeren van 6 tot 115 mm vanaf de voorkant van het 

scherm. 

D UZTSTOKEN 

Normale 1 uur cyclus 

Toptemperatuur: 450°C. 

E KONTROLE 

Zie Rv 3-6-52/55 

ib~ N,V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



APPABATEN 

Plakoven 7322 003 84901 

Plakwagen 7322 003 84971 

Rek ' 

Plakmal 7322 120 32871 

Vacuumpositie met voetschakelaar zie foto 

MATERIALEN 

Konus 3322 055 41200 

Scherm 3;22 .044 6£800 

Emaille frame 3322 081 41 00 

i1~ILIGHEIDSV00RSCHRIr^TEN 

Voorschrift Lood emaille B.X.V. 11-4 

WERKIM' I J ZE 

A. Samenstellen. 

1. Konus hangt in rek. -

2. Konus met hals op ingeschakelde vacuum positie plaatsen. 

z. Emaille frame recht op konus leggen, zodat de kopse kant 
van de konus volledig door het emaille frame wordt 
bedekt. 

4. Vacuum met voetschakelaar uitschakelen. 

5. Het gecontroleerde scherm gericht midden op het emaille 
frame leggen. 

Ohm.: Bij gemerkte schermen de merkkant aan de buitenkant, 
- voor het opleggen merktekens wegpoetsen ~tl.b.v. 

schone doek. 

6. Vacuum positie inschakelen, zodat het emaille frame 
en het scherm aan de konus rand vastgezogen worden. 

HET PLAKKEN VAN SCHE:3N1r,N 

VOOR 7 CM BALLONS. RV-~-6-91/406 

NÁM~ Maier EI~i [sY~,eveis 
E~ °OT VO" N.V. PHILI~S' ~LOEILAWIPENfABR1EKEN - EINDNOVEN pEDENLAND 
.r.p.rh' 4/ 

4322 24 ~ d1Ó ~~ 

Dat. 79 ~ ' ~'~. J f9 ^' ~;. ^-+ Form. Ad 



b. Plakmal plaatsen. 

7. Schets plakmal. 

8. De 3 schroeven op bovenkant mal (~.) dienen even hoog en 
vaat te zitten. 
Controleren of schroeven B vastzitten. 

9. De plakmal op het scherm leggen. 
Schroeven C en D aandraaien. 
Schroeven E en 2 x F aandraaien. 
Alle schroeven moeten konus raken. 

10, Vacuum uitschakelen m.b.v. voetschakelaar. 

11. Komplete konus met plakmal vooreichtig in plakwagen 
zetten - in schuine stand. 
Plakmal met schroef D naar bedieningszijde. 

Opm.: - Het scherm zo Weinig mogelijk over het emaille 
- frame verschuiven, i.v.m. losse emaille puntjes 

op het scherm. 

- IIitval in speciale bak deponeren i.v.m. loodemaille. 

C. Plakken. 

1. Controleren - Hoofdschakelaar oven in. 

Zone schakelaars oven in. 

- Snelheid oven 4,5 (Potmeter). 

Oventemperatuur - zie scherm. 

Braakpen in wiel. 

- Tijdklok inschakelen (Lamp moet branden). 

 ~~► 

HET PLAKKEN YAN SCHER?~:N 

POOR 7 CM BALLONS. 
Rv-3-6-81~ 406 

NÁMÉi Maier/EM 
CH t `~" ~ 

4322 240 01 O~ 1 m ~ 

fYerv. 1— HC7 
pers. ~ SH ~._ 

N.V. MIILIFi' 4LOEllAMrENFMRIEKEN — EIND110VEN NEDE11lAN0 Form. A4 



2. Schema temperatuur. 

OVEN TEMP. INST. OVEN TEMP. INST. 

1 250 6 435 
2 3 ~ 5 7 420 

3 380 8 400 

4 450 9 350 

5 445 10 300 

3• Nadat alle zones de vereiste temp. hebben bereikt, 
transport starten d.m.v. drukschakelaar. 

4. Nadat de ballons uit de oven zijn gekomen (na de plakcyclus), 
deze in de plalrr+agens laten staan, totdat ze afgekoeld zijn *
tot ± 5o°c. 

5• Plakmal in X richting duwen, dan schroeven C en D losdraaien; 
plakmal afnemen en in bak deponeren. 

6. Ballons afnemen, controleren op: 

- Plaknaad niet onderbroken, overal nagenoeg even breed. 

- Kleur van de plaknaad. 

- Sprong. 

- Kneus. 

- Beschadiging plaknaad. 

- Scheefheid - scherm t.o.v. konus. 

- Emaille puntjes op binnenkant scherm. 

- Sohílfere van het scherm. 

- Witte vlekken in bet emaílle. 

Ohm.: IIitval ballons scheiden van goede. 

7. Goede ballons op rik doorsturen naar bezinkruimte. 

., 

HET PLAKKEN VAN SCHERMEN 

VOOR ? CM BALLONS. 
RV-3-6-8i/4o6 

N~ Maier%EM [suss. I ~A.i— 

43;2Y 24~ 01~6~~ « 

N.V. ►NIIiPS' 6lOE1lAM1'ENfl10RIEKEN - EINOMOYEN IáEQá11tJ1ND 

3 

• ~ O~ ~7- Q -~ Ifam. A4 



~ 

het plakken van schermen  l f
voor 7crm► . ballons RV -3-8-81/406 ~ 

~ 

N~ÁMmQi~r/em SUPERS. 
v v. ~C 1 ~C 4 

~ 
~822 100 02042 

É"Etió~;,"ome N.V- PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN.EINDMOVEN—NEDERLAND 

i 

~óN~fR. ;~oA'~79— 0 4— 24 iFORM. A 4 
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~LCOMA 
ONTW. F.1 SERVICE LAA. HEERLEN 

xHR-20/7e-8-39 
PJAG/EH 1/3 

Produktgr. Osc.Bzn. 
?1-8-1978 

VOORLOPIG WIKKELVOORSCHRIFT D7-220/221 D.D. 10 AIIGIISTIIS 1978 

r~opie: H.:?. Handels, Meys, v. Til, Zeppenfeld. 

P.J.A. ~eurts 

BENODIGDE APPARr.TIIL?R EN GEREFDSGHAP 

'w'ikkelapparaat 

:druifmaat 

Schaar 

Af tekenmal 

~~laspotlood 

Soldeerbout 

F.las ti eken 

SENODIDE MATERIALEN 

Glasvezeltape, ?.-zijdig klevend 12?_?_ 101 11008 

Afpiaktape, enkelzijdig kle~~?nd 1212 100 22001 

'~+'ikkeldraad 0722 004 00344 

~,eZsoleerde draad 0,75 mm2 3322 126 18401 

~oldeertin 

'~~RKiv'IJ'LE 

0622 011 01005 

1) Zet de aftekenmal op de buis en teken met behulp van 

het Aaspotlood de lijnen, waartegen men de glasvezel-

tape plakt (zie fíguur 1, bijlage 1). 

De glasvezeltape aan beide smalle zijden tot over de 

rand plakken (2 x 35 mm). 

2) De geisoleerde draden onder de glasvezeltape vastplakken, 

echter zo dat de gloeidraden van de buis rechts komen en 

de geisoleerde draden boven op de buis. 

/~ 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDMOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

}~iR-2o/78-s-3g Produktgr. Osc.Bzn. 
PJac/Ex_ 2/3 21-$-1978 

3) 'H ikkelapparatuur afstellen. Indien nodig, de nokken van de 

kl.eminrichtin~ verwisselen, 18 mm hooi. Voor het afstellen 

van de aanslagpunten, zía bi,~lage 2, figuur ~. 

~) ítleminrichting van de biais ontlasten door op het voetpedaal 

te trappen, daarna het klemblokje omhoog klappen. 

De buis in de houder plaatsen en achter tegen de aanslag 

schuiven. De elsoleerde draden boven houden. 

`,) De geisoleerde draden naar achter trekken en het klemblokje 

r>~laag klappen. 

De aant.rekstang in de uitsparing van het klemblokje schuiven 

en het voetpedaal loslaten, de buis wordt nu goed vastgeklemd. 

6} De wikkeldraad nemen en vaathechten onder het aangegeven 

blanke eind van de geisoleerde draad, daarbij een lengte 

overlatend var, i 12 cm (zie figuur 2, bijlage 1). 

De wikkeldraad vastzetten voor het wikkelen (onder het klem-

blokje) en beschermkap sluiten. 

7) Wikkelapparaat zo afstellen, rekening houdend met de uitloop-

tijd, dat het aantal wikkelingen 1000 is. 

B) Start wikkelapparaat. 

Bij het afstellen van de machine doet men een afstelproef. 

Deze is als volgt. let het apparaat na ongeveer 100 wikkelingen 

stop en kor.troleer met de schuifmaat de aangegeven maten 

van figuur 4. Indien nodig het apparaat bijstellen. 

9) id:3 het wikkelen de beschermkap openen en de wikkeldraad 
doorknippen. ~íet einde van de wikkeldraad uit de machine 

wordt vastgezet op een stukje glakband. 

Het draadeinde van de gewikkelde spoel wordt om het blanke 

:inde van de geisoleerde draad gedraaid. 

~íferna de buis uit de wikkelmachine nemen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
ONTW, EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KfiR-20/78-8-3~ 
PJAG/EH. 3/3 

Produktgr. 
21-8-1978 

Osc.Bzn. 

10) De wikkeldraad wordt vastgesoldeerd aan de blanke einden 

van de geisoleerde draad en afgeknipt. 

11) De gesoldeerde einden haaks omzetten, dus evenwijdig aan 

de wikkelingen. 

De gesoldeerde einden nooit over de wikkelingen leggen 

in verband met kapot drukken van de wikkeldraad. 

12) De wikkelingen worden afgeplakt met zwart tesa plakband 

van ~ mm bread. Daar worden ~wéé stukken voor gebruikt 
!00 

van ~-9~- mm lengte. 

13) N!et behulp van een Ohm-meter de spoelweerstand meten, 

deze moet liggen tussen 120 en 220 Ohm (dikke wikkeldraad). 

14) De loshangende geisoleerde draden met-een elastiekje om 

de hals van de buis vastzetten. 

2 Bi ;la~en 

~vv 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDWOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
OA^T'W. Fly SERVICE LAB. HEERLEN 

~-?0/7~-5-45 
PJA~/EE _ 

1f2 Produktgr. Osc.Bzn. 
3c-5-~978 

~3EDIENINGSVGO:~SC:=?iIF'P 1-KOPS-INSMELTMACE~NE VOOP. D7-220/22~ 

Kr~pie s ï?.E. Bogaard, Mi jnea, v, Til, Zeppenfeld 

P.J.A. Geurte 

ALGEN 

De 1-kops-inemeltmachine van het type D7/220/221 heeft een 

"zwevende inklemr,ing" van de centreertang. 

De ballon wordt rij het scherm gegoaitioneerd door drie aanalag—

nokken en onderaan de hals dcor een hefboom met een uitrichtvork. 

Een centreertang houdt de ballon op zijn plaats. De oentreertang 

ie "zwevend" opgehangen. Nadat de ballon is uitgerioht, wordt de 

tang op zijn plaats vastgezet. 

WERKYOLCt~RDF 

1. Yoor het insmelten de machine 2x het programma laten draaien, 

am de insmeltgen op temperatuur te krijgen. Een afacherabuia 

yam de inameltpen schuiven, om beschadiging van de pen tegen te 

gaan. 

2. Ballonnen onder de lampen van het voorwarmrek hangen, menggas-

inblaas 34 1/min. 

3. Ballon uit voorwarmrek nemen en op de inameltmaehine tegen 

de aanslagnokken drukken. 

De ballon vastzuigen met vakuflm door het omschakelen van het 

ventiel. 

Daarna de zwevende klemming losmaken en de ballon vaatklemmen 

met de centreertang. 

q. Een kanon op de inameltpen plaatsen. 

Ballon voorzichtig over het kanon laten zakken, tot de 

aanelagae Gp !~e grondplaat stuit. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
4NT!.', EN SERPICE T.AB. AEERLEN 

~-?0/78-5-45 
PJAG/EH 

2/~ Produktgr. Oslc.Bzn. 
30-5-~ 978 

5. Ballon uitrichten door de arm met uitrichtvork naar linke 

te schuiven en omlaag te draaispa (niet t~ hard doorduwen). 

Er op letten dat de ballon boven tegen de aanelagnoï~ken 

blijft liggen. 

Nu de zwevende klemming vaatzetten en de vork weer terug—

schuiven. 

~, Programma starten. 

Voor inemeltpwogramma: zie RAR-34/nr. 854. 

7. Na het insmelten de buis omhoog halen, centreertang en 
zwevend® klemming losmaken, va.kuttm uitschakelen en de buis 

in een rae,warmoventje plaatsen. 

Be afgezaktA hAle wordt met een tang verwijderd. 

Q~merkin~:

els de hals niet meer goed afaakt, moet de insmeltpen 

worden ingesmeerd met aquadag. 

Lengte van de buis moet zijn: 

?03mm ♦2,5 en -3,0 

1~2 N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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te. Insaseltíng i7D7/7-220 voor o! 9La 5 

l~ase 
Ti jà 

in aec. 
Gas 

L/sin. 

~ _ 
Lucht 
L/mir,. 

...~ 
Zuure tof 
L/ssin. 

, 

iïoarwarasen 

. 

69 
2,75 

Gas 3 

12,5 

Lucht 1 

~ 

~fsakken 

, 

34 

~ 

3, ~✓~ 

G$8 1 

~ 

/ v. 
u• 1 

~fsni jden 

~ 

18 3 ~ ~S 
Gas 1 

~ i 

12. 

Z. 2 

19awar>Den 

' 

~ 

54 

~ 

2, ~ S 

Cas 4 

~ 

2 2, S 
Lucrt 2 

~ , 

, 

Opea blasen 

, 

12 

~ 

1,0 

Onàerbreking inblaas 

stiketof 0,5 L/aniay. 
38 

, . 

èiawarsea-pet.LtOp. 4~°C 

S{,~ -,~ r~o~ z L/mín. 
180 

. 

~ 

~fvalko~ ~i Lengte + 50 ntm. 

lla~ddikte hals e 2 ~ 5 ~. 

Brsaàer positisa : Zie blad 2 

Sgaasaing inaaa►eltdop a Z y Yolt 

~a►ahine e 380524 

i~3 
P CPurf s 
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ELC4MA 
ONTW. EN SERVIr~E LAB. HEERLEN 

~'.~iR-20/78-6-55 
PJAC/EY. 1/2 

BEDIENINCSVGORSC?iRIFT MEETBOX D7-220/221 

Kopier A.H. Handels, Mains, Meys, v. Til 

Produktgr. Osc.Bzn. 
27-6-1978 

P.J,A. Geurts 

1. Buizen op voorwarmrek plaatsen en kontroleren of alle lampjes 

branden. Bij K/f of K/g1 sluiting blijft het betreffende 

lampje uit. 

?. Buis in meettafelvoet steken. De rotatiespoel zit al in de 

afschermkoker ingebouwd. 

Raster op het scherm zetten, defokusaeren en de schermkwaliteit 

bekijken b.v. vlekken en puntjes. 

Achermeis: HV-6—~}-57/ie4. ~ r~/  ~% ~~- ~! 

Kontroleren of àe buis niet afschaduwt. 
-~ t/y 

De Ik op 100uA regelen met de Vgl-knop en aflezen op rechter-

meter, schaal 100. 

Nu de groene knop van 2400V indrukken. In de buis mag geen 

overslag optreden. De knop niet te lang:; ingedrukt houden, 

anders brandt het scherm iri. 

4. Pe knop met cirkel erop indrukken. De lijn zo scherp mogelijk 

instellen met de knoppen van fokus en astigmatisme. 

Helderheid terugdraaien en de witte knop van "spot" indrukken 

en ingedrukt houden. 

De aansl~ritingen van het kanon zijn goed, als een punt van 

linksonder naar het midden. van het scherm springt, 

De Vgl-waarde is te bepalen, door de helderheid van de spot 

zover terug te draaien dat de punt nog juist zichtbaar ie. 

Op de linkermeter is de waarde af te lezen. Schaal 50V. 

De -Vgl moet liggen tussen 12 en 32V. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ELCOMA 
ONT~.Y. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KH??-20/78-6-jj 
PJAG/EH 

2/2 
Produktgr. Osc.Bzn. 
27-6-1978 . 

5. schermstroom (Ti) meten. Na de Vgl-meting de witte knop 

loslaten en de knop I1 indrukken. Rierdc+or wordt de scherm-

stroom gemeten bij 16V modulatie. De waarde wordt afgelezen 

op de rechtermeter (schaal 100 . De eis is minimaal 20;~A. 

E. Gasmeting. Door de knop van Q in te drukken, komt een 
klein raster op het scherm. Het raster fokusseren en de 

helderheid opdraaien tot Ik = 100µA. 

Als er teveel gas in de buis zit, wordt een witte lijn in 

het midden van het scherm zichtbaar, zowel in de x- als in 

de y-richting, het zogenaamde gaskruis. De buis is dan uitval. 

7. Hoekverdraaiing. Horizontale lijn op het scherm zetten en 

meetmal op de buis schuiven. De zijverl.i.chting van de mal 

is te meten met de meest rechtse knop. 

De lijn op de buis gelijk leggen met de horizontale lijn op 

de meetmal a met behulp van de knoppen "shift" en "rotatie". 

Nu de gele knop "no rot" indrukken. De spoel wordt dan uit-

geschakeld en de hoekverdraaiing kan worden gemeten. 

De lijn met de shiftknop links gelijk leggen aan de lijn op 

c:e mal en rechts de afwijking opmeten. De eis is maximaal 3mm. 

Dit komt overeen met een hoekverdraaiing van 3° ~ zie bijlage. 

~. Kastenvervorming. De horizontale lijn verschuiven naar boven 

en naar beneden. Het hart van de lijn mag niet buiten de aan-

gegeven lijnen ap de meetmal vallen, 

Zo ook de vertikale lijn verschuiven van links naar rechts. 

9. Hoek der lijnen. Dit is de hoek tussen de x- en de y-platen. 
Deze moet 90° + 1 ° zijn. 

De vertikale lijn in het midden van het scherm plaateen. 

Het hart van de vertikale lijn moet tussen de aangegeven 

lijnen van de meetmal vallen. 

1 rijl.a~e 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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APPARATEN, enz. 

32-voudige roterende pomp met bedieningskeet 
Gaameetapparaat 
Apparaat voor het meten van de oventemperatuur 
Vertioale polarieator 
Voorver~rarmapparaat voor ballonra 
Rekken 

RY-5-2-4/A409 
RY-6-4-7/A412 
RY-5-2-2/A408 
RY-3-6-2/A4$2 
RY-5-1-5/A414 
RY-1-5- 3 f .Á404 

Borstel (apalter 1/2") NLN-A 800 
Glasgin bakje voor lijnolie 

2822 025 00101 

Driekantvijltje NLN-A 488 
Mal voor het richten van de pennen 
Veiligheidsbril NLN-A 1827 

MATERIALEN 

2622 337 20002 

Lijnolie gekookt 1322 502 50001 
Tolueen, tache. 1322 504 66601 

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Brsndgevaarlijke stoffen 
Giftige stoffen 

vooRscxRI~TEh 
Bepalen van de gasdruk in gepompte buigen 
13carpalen ♦an de tolueenconcentratie in de lucht 

A.v.v. g 
A.V.V. 11 

RY-5-2-52/A405 
RV-2-1-52/A405 

WERk~1I JLE . 

~. Pomp in bedrif stellen. 

t. Voor de posities 24 t/m 29 de benodigde serielampen aanbrengen. 
Zia tabel. 

2. De kraan in cle aaterleiding naar de diffusiepompen open draaien. 
z. De hoofdschakelaar voor de pomp inschakelen. 
4. De doorzetmotor inschakelen. 
5. De afsluitere van da diffusiepomp sluiten en de pompen inschakelen. 
6. De hoofdacY.alcelaar voor de verwraraing en voor de ventilatoren ín-

sahakalen. 
7. Da ventilatoren in de z8nes 2 t/cn 9 inachakslea. 

4322 

D10-161 DiQ-260.. D t4-2b 1. . 

95474 
r7-190 
D7_ 1~j 1 
D 10-160 

Overige typen. 

1:14-250. . 
Di4-?51..

E 14-100 

D14-211../08 D1j-481 
D ~ 3-~00. . l01 

9 54 70 
D1e1,_240.,137 
D1~-484 

ivoor Boort sc;lierm zie bladen 273-4 enz.) 

POMPEN III 

X32-v©udige roterende pamp 
met elektr. oven.) 

cher/EM IX,,,e~.s. 
~„a~„ ,,",~ N.V. PIAILIPIi' Qlt~E1lA~MENFAdR1EKEN -• EIN~MpVEN WEOERL=~ 

1;10-160GH 

~F~-~1~..~ 

78-06,.2Q 

pet Form A4 
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8. De verwarmingaelamenten 2 tem 5 inschakelen en de temperatuurrege-
laars instellen. 

Zane 2 op 260°C 
Zane 3 op 415'C 
Zane 4 oP 300 °C 
Zane 5 op 170°C 

Voor temperatuuroverloop tijdens het pompen van de verschillende 
typen oscillograaf buizen zie tabel. 

9. De gloeistroom instellen zie tabel. 
De gloeistroom mag pas worden ingeschakeld als de gasdruk in de 
buis 1 à 2 eenheden bedraagt. Yoor bepalen van de gasdruk zie 
8v-5-2-52/ 405. 

i0. Spanningen aan ds afemsltoventjes instellen zie tabel. 
De spanningen zijn afhankelijk van de omlooptijd van de pomp. 
De voor het afsmelten opgegeven stroom in slechts een ori~ntatie-
waarde. In werkeli3lcheid moet de stroom zodanig zijn dat: na het 
voorverwarmen de stengel licht vervormd is (echter geen te nauwe 
opening). Na het afsmelten het ing®zogen gedeelte van de stengel 
2-4 mm bedraagt en na het afkoelen de punt nagenoeg spanningsvrij 
is. 
Voor de lengte van de af smeltpunt na het pompen van de desbetref-
fende buizen. Zie de samenstellingstekeningen. 

B. Pompen. 

Voor set de werkzaamheden begonnen wordt moet de pomp ca. 1 uur inge-
sohakeld zijn. Door de bedienende persoon moet sen veiligheidsbril 
worden. gedragen. Indien geen buis op de diffueiepomp is geplaatst, 
moet deze met een dummy worden afgesloten. 

t, Vier buizen in het voorverwarmapparaat aanbrengen en +~oorverwarm~s~,. 
2. Ten buis uit het voorverwa~mapparaat nemen en het ponpnr. op het 

scherm aanbrengen. 
~. Fennen richten resp. de gloeidraaddoorvoeren sorteren. 
4. De buizen in de buishouders van de pompunit aanbrengen, 

a. Buizen die uitgevoerd zijn met _pennen, zodanig plaatsen dat 
de pennen van de gloeidraden in de contanten van host af-
smeltoventje komen. 
Door drukken tot de pennen stuiten. 
Opletten voor stengelbreuk. 

b. Bij buizen dia uitgevoerd zijns met doorvoerdraden de gloei-
draden in de klemmen aanbrengen die apart op de grondplaat 
van de oven zijn gemonteerd. Hierbij is het noodzakelijk dat 
de buishouder zodanig wordt afgesteld dat de buis tijdens 
het afsmelten niet naar. beneden kan zakken. De pompstengel 
moet zover in de afsluiter worden aangebracht dat tijdens 
het af emelten de juiste lengte van de afsmeltpunt wordt ver-
kregen. 
Voor de juiste lengte zie de aamenetellingeteseningen. 

5. De pampafaluiter •loiter.. 
F,,. Gloeidraadaaneluitingen controleren. 
7. De varr,umpomp inschakelen, 

PO?KPEN III 

  -~ ( 32-voudíge toter nde pomp 
 ~>oot elel~tr, oven. 

NAM DreecheS~TM ~Supe►s 

X10-160GH

Voor overige typen 
zie blad 27?i-1 

28-3-67 
0 ~-~~ 
03-15 

t~  i40 Oí00~ t rn 
N.V. PINLIK' 3L0EILIIMENfABR1EKEN - EINONOVEN NEOENLAWD~ 



8. In pos. 29 met behulp van het gasmeetapparaat het vaouum van de 
buis controleren. 

Indien de buis nog gas heeft is het mogelijk ds buis nog een-
maal te pompen. Is het gas in de buis dan nog niet goed dan 
moet de buis van d• pomp worden genomen. 
Het is mogelijk dat de buis lek i€~ of de pomp niet goed meer ~.9<, 
In het laatste geval moet ~~ pomp worden gerepareerd. 

9. De afsmeltetroom (zie tabel) aan pos. 3C op de amp~reseter 
controleren. 

Indien nodig bijstellen. 
10. De vacuuapompen in pos. 1 en 32 uitschakelen en de afsluitere 

openen. 
1i. De buis van de houder nemen en de pompstengel aan het diohtgesaol-

ten gedeelte met het vijltje inkrassen en afbreken zie fíg. 
12. De insaeltkop net li3aoli• insmeren. 

Dit is nodig voor buigen met door-
voerdraden om kleine lekvegen langs 
de toevoerdraden te voorkomen. 

13. 9ervolgens de beis op •en rek aanbrengen. max. 2à4mm. 
6m 

eerkin s 
-- ~-

Wanneer een buis op de pomp implodeert, de pomp 
uitschakelen en de afsluiter openen. 

\. 
1 

1 , 

~~~~'~ 
nkrassen 

í1~ \ 

\ ; 
~ 1 
1 , 

C. Pomp  niteahakelen.

1. De diffnssiepompsn uitschakelen en de afsluiter openen. 
2. De verwarmingeeleaenten uitsohakelen. 
3. dia ca. 20 min. de ventilatoren en de doorzetmotor uitschakelen. 
4. Da schakelaars voor pomp, verwarming en ventilatoren uitsohakelen. 
5. Na ca. 15 min. de kraan in de waterleiding sluiten. 

D. Controle van de afemelt~unt bi~ ~egompte buigen. 

Om te controleren of de afeaeltoventjes nog goed afsmelten, wordt 
eens per week van iedere positie de afameltpunt van een buis 
gecontroleerd. ' 
Dit geschiedt als volgt: 

1. De buis in de ballonhouder van de vettronie polarieator brengen. 
2. Door middel van de beugel de houder net ds buis naar beneden 

draaien tot de hals van de buis ca. 5 am. in de tolueen haagt en 
goed gichtbaar is door het glas van de polarieator. 
De afgesmolten punt komt nu ongeveer in het lidden van de leng van 
de polarieator. 

3. De saeltplaats van de •telgel oontroleren. 
Deze voet een purperen kleur hebben. 
Indien de smeltplaats fel blauw of geel is dan is er te veel 
spanning in de punt en moet het afsaeltoventje van desbetret-
fende positie worden gerepareerd of vernieuwd. 

P4MP~ III  ~ D 10-160G~ 

(32-voudige roterende poep 
met elektr. oven). 

foor overige t~pea 
sis blad 273-1 
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APPARATEN enz. 

Brandraam met gondels, 120 posities RY-5-5-7/ 
Brandvoetje voor mono typen 

£wandvoetje voor type , D7-?_20/2?_1 

Brandvoetje voor type , 95470

Brandvoetje voor type , D14-24Q•./37 

Brandvoetjë voor type , D14-300../93 

Kontrolekastje. (voor het kontroleren van de gondels) 

WERKWIJZE 

1 Het instellen van het brandraam. (voor pos nummers zie blad 4 ) 

1-1 Hoofdschakelaar (pos.1) inschakelen. 

1-2 Tijdklok 1 instellen op 5 mín. (poa.2) fase 1 

1-3 Tijdklok 2 instellen op 30 min. (pos.3) fase ?. 

1-4 Tijdklok 3 instellen op 6~ min. (poa.4) fase 3 

1-5 Tijdklok 4 ïnstellen op 180 min. (pos.5) fase 4 

1-6 Tijdklok in de bedieningskast instellen op 30 sec. 

1-7 Beveiliging overvoltage op max. (pos.13) 

1-8 Stroominstelling 0-45 A op max (pos.11) 

1-9 Spanningsinstelling 0-20 Y op 10 9 (pos.12) 

1-10 M.b,v. van potaster 1 in de bedieningskast Vf in faas 1 ,2 en 3 op 
9 Y instellen. Waarde aflezen op ®eter pos. 6 

1-11 M.b.v. potmeter 2 in de bedieningskast Vf in fase 4 op 7 V instellen. 
Waarde aflezen op meter pos. b 

1-12 X en Y uiteturíng d.m.v. de potmeters op de gondel op max. instel-
len. (pos. 14 en 15 b1.5) 

1-13 Kanonspanning op de gbndel tijdens fase 4 m.b.v, steker instellen 
op 1000 V of 2000 Y (zie brandschema} pos. 13 -

1-14 M.b.v. variac 1 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 
ondel in fase 2 instellen op 15C V. '+Waarde aflezen op meter poa.7. 
keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) 

1-15 M.b.v. varíac 2 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 
ondel in fase 3 instellen op 250 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 po s•. 9) 

2 ~~et volzetten en leefhalen van het brandraam 

2-1 De brandvoetjes behorend bij de te branden buízen op de gondel 
zetten. (zie brandschema bl.~) 

2-2 De te branden buizen op de gondel zetten. 

voaxLoplG 
HET BRANDEN EN SWEEPEN 

VAN OSCILLOGRAAFBïJIZEPJ 
Rv-5-5-57/ 

~~~ 

AAM erv. 
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432 24 oa s1 

1. 1 

~ONtR ~Dai NECK Form. A4 



~ ~ W~ 

~ N 

~ :» o> 
~ É ° h N

~- O~ " 
u .ó 
~~ o E

~ 
w 

.,. 

~r

~ 

2—j Buizen merken net het brandraampoaitienummer. 

2-Q De kanonspanning beh®rand bïj het te branden type m.b.v, steker (pe>a, 

b1.5)op de gondel instellen. (zie brandaahema) 

2-5 Stand van de urenteller op de bedieningskast noteren. (poe.9 b1,4) 

2-6 Brandraam inschakelen m.b.v, drukànop. ;,pos.10 bl.a) 

2-7 Na afloop van het brand/sweep programma buizen van de gondel afhalen 
en in de rekken hangen. 

2-8 Bonnen invullen. ( datum, aantal, uitval e.d.) 

OPMERKING t Geen buizen met verschillende kanonspanning ep een gondel 
plaatsen. 

j Kontrole tijdens het branden en sweepen 

j-1 Fase 1 Totaaltijd 5 min. tijdklok 1 
Vf j0 sec. op 7 V , aflezen op Heter pos. 6 
Vf 4 siri. 3o sec. q V , aflezen op meter poe. 6 
Kontroleer of de Vf indicatie lede op de gondel branden (pos.t ~ 
b1,5) 
Kontroleer of de buizen d.m.v. hun gloeispanning oplichten. 

-~ Fase 2 Totaaltijd 60 raín. tijdklok 2 
Yf ep 9 V , aflezen op meter pos. 6 
Voedingsspanning gondel op 150 V af te lezen op Qeter pos. 7 
Kpntr®leer ©f alle Ik indicatie lede (pos, 1 t,~m 10 bI.S) op 
de gondel branden. 
Indien een of neer indicatie lede niet branden dan de desbe-
treffende buis en/of brandvoetje verwijderen en de onderbaas 
waarschuwen. 

j-3 Fase 5 Totaaltijd 60 min, tijdklok j 
Vf op 9 V , aflezen op meter poe. 6 
Voedingsspanning gondel ®p 250 V af te lezen op meter pos. 7 
Kontroleer Qf alle Ik indicatie lede op de gondel branden. 
Indien een of meerdere lede niet brande dan de desbetreffende 
buis en/of brandvoetje verwijderen en de onderbaas waarschuwen 

4 Totaaltijd 180 min. tijdklok Q 
Vf op 7 V , aflezen op meter pos. 6 
Yoedingsspanring gondel op 220 V af te lezen op meter pos. 7 
Keuzeschakelaar (pos.8) in de stand zw. zetten. 
Kontroleer of van alle buizen het scherm gelijkaatig verlicht 
en het aweepsignaal regelmatig loopt. 
OpN, Bij buizen ~+et netalbacking ia het sweepen niet zichtbaar. 
Kontr®leer of er geen sluitingbuizen op de gondel staan. 
Dit is waarneembaar sla de lamp (pos.12) niet brand.lndien er 
een ~cluitin buis op staat achakeld de gondel autosatisch over 
van fase 4 sweepen) naar fase 2 (branden) met een Vf van 7 V. 

OPI~;RKING De nummering van de Ik indicatie lede corresponderen ■et de 
brandvoetjes op de gondel. 

3-4 Fase 

4 Overre kontrelea Ik tijdens branden,~aweepen s.b.v. kontrolekastje 
regelmatig kontreleren. (1x per week) 
Ik fase 2 ges. + 1c^'taA , Ik lase 3 ges. ± 19 nA 
Ik.fase j Qe,a.  + jao A , 
VOORLOPIG 

HET BRANDEN EPd SWEEPEN 

VAN OSCILLOGRAAFBUIZEN 
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TTpe 
Kanon- 
spanning 

X - uit- 
sturing 

Y - uit- 
sturing 

Brand-
voetje 

D7-220 1000 V max. max. D7-?20 
D7-221 1000 Y max, max. D7-220 
D7-190 1000 V max. max. mono 
D7-191 1000 V maxi max. ion• 
D10-160 1000 Y a~ax. max. mono 
D10-161 1000 V max. max. mono 
'D13-480 1000 V max. max. Qono 
D13-481 1000 V waz. wax. mono 
D14-250 2000 V max. max. mono 
D14-251 2000 V - max. magic. mono 
D1Q-260 2000 V raaz. nax. aono 
D14-261 2000 V maz. ma,z. mono 
D14-290 2000 Y ~+ax. ~aaz. mono 
D 14-291 2000 V maat,. nax. mor:4 
D14-240 2000 V max ~ ataz. D14-240 
D14-300 2000 V max. .wax. D1y-300 
95470 2000 V wax. max. 95470 
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EL~OMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-20/78-12-19 
PG~E$ 

1/2 
Produktgr. Osc.l3zn. 
13-12-1978 

BIJZONDERE M,ATEF.IALEN D7-220/?21 

1. BUISGLAS om ballon te vormen. 

Kodemxmmers 3322 051 052(71 

Materiaal 01-glas 

Leverancier: Philips Lomme'1. 

Levertijd Kan uitlopen tat 6 maanden 

2. SCHERMGLAS 3r~m d•ik. 

Kodenummer: . 3322 X44 68<,01 

Materiaal 8270-g7,~, s 

Leverancier: T~.`'.'r. 

Opmerking Afmetingen van ~;laeplaat kunnen variëren 

~. ",H-F'OSI'OR voor bezinken van ballon. 

Kodenummer: 1322 51q 3890 

Materiaal Poeder C.''. 250 A 

Leverancier: Afd. 22656 Fosforenlah. Eindhoven 

4. FLAAT`'TEL 

Kodenummer: 3322 123 33806 

Materiaal K-78 glas Vacovit pennen 

Leverancier: Afd. ?_1331 Sittard 

Opmerking Dit plaatstel wordt gebruikt bij kleuren-

beeldbuizen. 

~. I"('iLATTE~TAAF 

Kodenummer: 3322 044 67801 

Materiaal Glaspoeder 189 

Leverancier: hid. 22616 Gebouw RO Eindhoven 

F> . K LEM}ITJ LS 

Kodenummer: 3322 028 08801 

Kleurnummer: 10387/grijs 

Leverancier: afd. 46000 

~~i N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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EL~OMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-20/78-12-14 
PG/EH

7. ASTI.^>HOIIDER 

Kodenuromer: 9390 259 80701 

Materiaal - Makrolon 9310 natur 

Leverancier: Kalr Jungbecker 

. 2/2 Produktgr. Osc.Bzn. 
i3-12-197e 

Duitsland 

~. ETIKET 

Kodenummer: 3322 028 09002 

Materiaal,: Transparant vinil 0,1 afneembaar 

Leverancier: :7ederlandse speciaal drukkerijen N.V. Delft 

9. :~rBBELZIJDIG TAPE 

Kodenummer: 1222 101 11008 

Materiaal : Glasweefselband N156 

leverancier: Super tape Etten-Leur 

P. leurts 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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f ELCOMA 
Kwalïteitaervice Philips Heórlen 

75-01-04 

Keurins dokumenten. 

In verband met de vrijgave van het type Osc.buis D7-220/221 

zijn in samenwerking met kwaliteitservice-ontwikkeling en 

fabrikage keurings dokumenten gemaakt voor alle onderdelen van 

dit type. 

Door de: ontwikkeling en de fabrikage zijn een aantal onderdelen 

opgegeven welke per 79-01-01 3oor de Ingangs Kontrole gemeten 

moeten worden. 

Deze'te keuren urgente onderdelen zijn op bijlage 1/2 en 2/2 

gemé'rkt met een "o". 

De overige niet urgente onderdelen zullen t.z.t.door ontwikkeling 

en fabriek bekeken worden. 

Op bijlage 1/2 en 2/2 staan alle onderdelen voor het type 

D~-220/221 en de bij de Ingangs Kontrole aanwezige keurings 

dokumenten. 

Kopie H•H. Didden 
Geurta 
F~eltzel 
Kicken 
v.Til 
vrenken 
~eppenfeld 

Heerlen,79-01-04 

J.Schulpen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. NEDERLAND. 
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Kwaliteits Service 1/2 

Philips Fiesrlen. " 

Te keuren onderdelen voor T~ge DZ-220/221. ~ 

Benamin~ Kode Tek. I.M.S. ~.D.S̀   Ink.Spec. 

Bed.Oloeispiraal D7-220 
Katode D7-220 

3322 000 81603 
3322 006 45601 

x 
x 

X 
x 

0 5piegelglasplaat 3322 044 68601 X X 
0 
0 

Centreerveer 
Contaktveer 

3322 063 72001 
3322 063 74001

X 
x 

X 
x 

Rooster 3 3322 066 13801 X X 

Gloeidraadbeugel 3322 066 91822 X X 

Beugel niet gereduceerd 
Beugel niet gereduoeerd 

3322 080 1j811 
3322 oao 24411 

X 
x 

X 
x 

ie Buitenring niet gered. 
0 Rooster 1 D7_220 
0 Rooster 1 D7_221 

3322 080 39211
3322 oao 88601 
3322 080 89601 

X 
X 
x 

X 
x 

0 
Ringgetter 
P18.~tstel niet gebeitst 

3322 120 28602 
3322 123 33605 

X 
X X 

X 
x 

~, 
~ 

Plaatstel gebeitst 
Snoer 

3322 123 33805 
3322 126 18401 

X 
X 

X 
X 

X 

~ Sam.rooeter 3 niet gered. 3322 i 3.3 04211 X X 

Katode houder D7-220 3322 142 51001 X X X 
0 ~am.rooster 1 D7-220. 3322 142 79622 X X 
0 Sam.ruoster 1 D7-221 3322 142 82022 X X 
~ 
x 
Sam.katode houder 
Sam.katode op ring 

3322 153 00603 
3322 153 02004 

X 
x 

~c Bande 3322 999 81125 X 
~ Bandje 3322 999 s1155 X 
~ Bandje 3322 999 81315 X 
~ Bandje 3322 999 81325 X 

~ Bandje 
etiket zelfklevend 

3322 999 81 345 
8222 022 06912 

x 
x x 

3322 028 09001 
Beugel voor Yplaat 8222 037 12562 X X 

3322 o8r 41011 
Beugel voor rooster 2 8222 037 12572 X ' X 

3322 081 40811 

n 
Beugel voor getter .. 8222 037 12582 

3322 081~ 41.211 
X X 

Bandje G2-G4-G5 8222 037 12611 X X 

3322 081 83785 
° Centreerplaat G4 8222 037 18302 X X 

3322 081 40421 
o Centreerplaat ~~2 8222 037 18312 X X 

3322 os1 40221 
~ Centreerplaat G5 8222 037 18322 X X 

3322 081 40621 
o Afbuigplaat X 8222 037 18383 X X 

3322 069 70621 
° Afbuigplaat Y 8222 037 18742 X X 

~ Isolatiestaaf 
3322 069 70821 
8222 037 28044 x X 
3322 044 67801 

-1-

De met ~E gemerkte onderdelen hoeven niet gekeurd te worden dit is afgesproken 
in overleg met d® ontwikkeling en de fabriek. ( h.h. Geurts en v.Til.) 

~~~ 



Kwaliteits Service 

Philips Heerlen. 

Benaming 

Te keuren onderdelen voor T~Ee ll~-120/221 

Kods Tek. 

2/2 

I.M.S. ~y.11.S. Ink.spec. 

~ Puiahouder 8222 037 28181 X X 

9390 259 80701 
a Klemhuls 8222 037 28211 X X 

3322 o2a oeeol 
o Buis 8222 03? 4~053 x X 

3322 051 0520': ~ 
Centreerplaat G2 3322 063 50803 X X 
Centreerplaat G4 3322 063 67821 X X 
Centreerplaat G5 3322 063 67021 X X 

~ieerlen,03-01-79 

J.Schulpen. 

áq3 



ONTk'. EN SER`dIGE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA xxR-20/79-4-1 
PG/EH 1/3 

Produktgr. Osc.Bzn. 
3-4-1979 

RESCLTATEr3 VAN k~~IR~NG DRGEN' E OI~DSRDELEN VOUR ~iET TYPE D7-2C 01221 

Kopie: H.?~. Huynen, Kicken, schulpen, 7.epgenfeld. 

F. Geerts 

Door de kwaliteitsservice zijn Qnderdelen gemeten om de 

huidige kwaliteit vast te lef;ger~. 

De resultaten zijn vastgelegd in meetrapporten. 

~3ieronder een overzicht van de gevonden afwijkingen en 

de te verwachten invloed daarvan op de kwaliteit van de 

buizen. 

`'pie~elglasplaat 332' 044 68601 

Vlekken op glas: Akseptabel 

Scheef gesneden: Niet akseptabel; reklameren bij leverancier, 

partij wel verwerken. 

Trekstrepen Grensmonsters worden aangelegd om te be-

slissen wat wel en niet goed is. 

Centreerveer 3322 063 72001 

Braam Niet akseptabel, reklameren bïj leverancier 

parti3 wel verwerken. 

Maat 8,± 0,<?: is 8,55 tot 8,70, akseptabel. 

Konta~Ctveer 3322 063 74001 
Hoek .11~° + 5°: is 118° tot 126°, akseptabel. 

Maat 23 + 0,5: is 21,2 tot 22,0, akseptabel. 

P1,aatstel• ?322 123 33805 

Goed. 

Spanningsstandaard is in bestelling. 

>noer 3322 126 18401 

Goed. 

j~3a N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEGERLAND. 



Ot1T'.~. EN SERVICE LAB. KEEREEN 

ELC4MA KF.R-20/79-4-1 
PG~EF? ?/3 

Produktgr. Oac.)jzn. 

3-4-1979 

"am. rooster 1 3322 142 79622 

.1oed. 

Alleen positie van pennen gemeten. 

>am. rooster 1 3322 142 82022 

Goed. 

Alleen positie van pennen gemeten. 

Centreerplaat 3322 081 40421 

Goed. 

Alleen afknipmaat, van 29 ± 0,2 gemeten. 

Centreerplaat 3322 081 40221 

Goed. 

Alleen afknipmaat van 29 + 0,2 gemeten. 

Centreerplaat 3322 081 40621 

toed. 

Alleen afknipmaat van 29 + 0,2 gemeten. 

Afbuigplaat x 332.2 069 70621 

Maat 9, 2 - í'!, Oh ; Is 9, 10 tot ~i, 1 1 , akseptabel, geen invl oed 

op de kwaliteit. 

Afbuigplaa' :~ 3322 069 7oe21 

Materiaalindrukken: Niet akseptabel, reklameren bij leverancier, 

partij wel verwerken na selektie. 

~taditis van 30 en 60 niet. gemeten, meetm..l vervaardigen. 

Isolatiestaaf 3122 044 F~7801 

Goed. 

Huishouder 9390 ?59 80701 

Diameter Tat i1,F, + 0,?: is 11,7? tot 11,91, akseptabel. 

Klemhuls 3322 0?8 08801 

Diameter dat 9 + 0,1: is 8,3 tot 8,~, akseptabel. 

N.V. Fq-IIUFS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN. NEDERLAND. 



Oi7Tk'. EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA 
KHR-~0/79-4-1 

PG/EH 3/3 
Produktgr. Osc.Bzn. 
3-4—~97'9 

Buisglas 3322 05i 05201 

Lengte buis 632 + 5s 3x te kor#, fi22, 623 en 625mm, niet 

akaeptabel, reklameren bid leverancier. 

partij wel verwerken na selektie. 

N.V. FIiIUPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-2o/79-1-53 
JBA/EH 1/3 

Froduktgr, Chemie 

30-1-1979 

IwIATEHIAALBALANS D7-220f 221 GH 

Kopie,: H,i_. Geevers, Geurts, Groenewegen, Honig Melsert, 

Modderman, Kadetake, :~ieben, Spronck, v, Til, 

Varekamp, Vrenken, Zeppenf~ld. 

J.A. Adams 

INLEIDII3G 

Voor de materiaalbalans van de D7-220/221 GH is dezelfde 

opzet gekozen als Dhr. v. Lieshout beschrijft in rapport 

KHR-?0/78-5-7, materiaalbalans D1q-2b0/2ó1 GH en is gebruik 

gemaakt van gegevens hierin. 

Hierdoor is een goede vergelijkins mogelijk tussen de twee 

buistypen en ook is het mogelijk uïteindelijk uit de samen-' 

stelling van de diverse materiaalbalansen een materiaal-

balans fabrikage oscïllograafbuizen Heerlen te maken. 

De vier hoofdprocessen zijn: 

1. Samenstelling kanon. 

~. Samenstelling blanke ballon. 

3. Chemische ballonbewerking. 

~1. Insmelten, pompen en afwerker.. 

Voor ieder van deze groepen is een tabel opgenomen met 

regevens betreffende energie en grondstoffen per 100 stuks 

bruto. Daarnaast wordt een toelichting per groep gegeven 

over de milieu-aspekten van de diverse handelingen. 

Uit gegevens van de tabellen 1 t/m 4 is berekend hoeveel 

grondstoffen voor de produktie van 100 stuks netto buizen 

nodig zijn. Dit is opgenomen in tabel 5. 

Daarnaast is in tabel 6 aangegeven welke materialen afgevoerd 

moeten worden. 

Voor achtergronden en schema's wordt verwezen naar bovenge-

noemd rapport van Dhr. v. Lieshout. 

N.V. PHILIPS' OIOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA 
KIiR-2079-1-53 

JBA~EH 2/3 
Produktgr. Chemie 

3Q-1-1979 

TOELICHTING 

1. Samenstelling ballon (zie ook tabel 1) 

Het beitsbad bestaat uit een mengsel van salpeterzuur 

en fluorwaterstofzuur. Beide zijn bijtende en giftige 

stoffen, terwijl salpeterzuur bovendien nog oxiderend 

kan werken (zie BXV 10-1 en BXV 11-32-1). Nadat het 

bad is uitgewerkt, zijn bovengenoemde gevaren nog steeds 

aanweziG;, maar bovendien bevat het bad nu ijzer, nikkel 

en chroom (circa 20 g~l). Dit bad kan dus niet in het 

riool geloosd worden. Door meesleep zal een klein ge-

deelte in het riool terecht komen. 

Aftuiging van de damp boven het bad is noodzakelijk. 

tiier.in zullen nitreuze dampen en fluorwaterstof voor-

komen . 

De ethanol die bidi het drogen gebruikt wordt, wordt 

ter regeneratie opgestuurd. Het is aan te bevelen het 

goedkopere isopropanol of geregenereerde alkohol te 

gebruiken. 

Tijdens het reduceren wordt waterstof over de produkten 

geleià. Dit wordt aangestoken als het uit de oven komt 

en is dan omgezet in waterdamp. Onbrandbaar menggas 

wordt gebruikt als schutgas als de oven niet in gebruik 

is. 

De isopropanol (zie BXV-11-32-1) wordt ter regeneratie 

opgestuurd. Een aftuiging is vereist. 

Samenstellinf; blanke ballon (zie ook tabel 2) 

Een der eerschillen van de D7-221 ten opzichte van de 

14cm buizer7 is de eigen produktie van de konus. De 

milieu-~~spekten nierbij zijn echter gering. Bij het 

kopiéren, zagen en facetteren ontstaat slijpsel dat via 

Lezinken eenmaal per week verwijderd moet worden. 

Het natrium~luconaat en het R.B.S. worden via het riool 

afgevoerd. De ethanol die gebruikt wordt voor het drogen 

van de schermen wordt ter regeneratie opgestuurd. 

N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 



<<~ 
~__ 
;x - ~ ~;_ 
~_% 
3 —, ~ 

~ 3' 
~ £ n a~~ ~ 
r ~ n 
C ~ 

v A v 

~ v _~ 
~ G 
~ ~ 
3 = 
=c 

~'- :; 
~ ~: ~~ ~_~ 
f _ 

~ S 
rt - 
7 G 

ELGOM~ 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHFt-20 79-1-53 Produkt r. Chemie g 
.rBa/E~~ >l3 30-1-1979 

Zie voor veiligheidseisen voor het wexken met loodemaille 

BXV-11-4. De resten loodemaille moeten worden verzameld 

en ter vernietígïng worden opgestuurd. 

3. Chemisc'.~e ballonbewerkin~:en (zie aok tabel 3) 

TJe fosfor CHC bevat 5~ cadmiumsulfide en zal voor onge-

veer 20;`o via de af schenkvloeistof afgevoerd worden. 

Daarom is het noodzakelijk deze vloeistof via een tíezink-

put te lozen. ï:ierïn komt ook het uitgevlakte silicaat 

terecl-.t. ~ie voor het werken met bariumnitraat BXV-11-32-1. 

Bij de eindkontrole wordt gebruik gemaakt van de ionenkast. 

De ionenkast geeft ri3ntgeristraling a.f. De afstelling is . 

echter zodanig gekozen, dat de hoeveelheid straling be-

duidend beneden de toelaatbare grens ligt. 

Bij het terugwinnen van ballons wordt slechts zeer weinig 

fluorwaterstofzuur gebruikt, zodat alleen de fosforlaag 

loslaat en de laag aquada~; blijft zitten. 

4. In,~c~elten, pompen en afwerken (zie ook tabel 4) 

Deze hanàelin~;en hebben weinig milieu-aspekten. De grote 

warmte-ontwikkeling bij de pomp moet afgevoerd worden. 

Daar de n7-220/2?.1 alleen bij zeer lage spanningen gebruikt 

wordt (! 3k`J) is de kans op róntgenstraling nihíl.. 

~~ Eïjlagen 

~~U 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA, 
ONTW. Ei~J SERVICE LAB. HEERLEN 

xHR-2o/79-1-5~ 
SBA/EH 

Bijlage 5 Produktgr. Chemie 
30-1-979 

TABEL 5 TOTAA. `'~;RBRTJIï: ;~IIiT'?.IA_~. L VOOR 100 27ETT0 BIIIZEN 

1. A1,?emene voorzieningen 

Energie 343 kWh 

Leïdin~*water 3, 3 m 3

Demiwater 0,5 m3 

Koelwater 14 m3 

Perslucht 5,7 m3

Blower 1,5 m3

Zuurstof 13,3 m3

Waterstof 0,5 m3 

Onbrandbaar menggas 5 m3

Aardgas 7 m3 

Chemikaliér~. enz. 

Ethanol 40 1 

Isopropanol 6,51 

Salpeterzuur 60°x6 1 1 

Fluorwaterstofzuur 10°~ 1,71 

?.T..~.—oplossin„ 3 1 

~~luconaat-oplorsin~ 5 1 

Lissapol 60 ml 

Kaliumsilicaat 7% 65 ml 

Bariumnitraat 1,6g 

Fosforpoeder GEiC 15 g 

Grafietsuspensie 127 g 

Schermglas B270 4,7kg 

Buisglas 01 25 kg 

Emaillegranulaat 7590 0,4kg 

Multïformstaafjes 1,5kg 

Chroom-nikkelstaal 2,5kg 

Koperdraad 3,6kg 

Ba-A1 getters 125 stuks 

Katodes 125 stuks 

~I 

N.V. PHILIPS' OLOEIUIMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCQMA 
ONTW, EN SEP.VICE LAB. HEERLEN 

KHR 20/79_1-53 
~ bijlage 6 ~Produk9gr. Chemie 

JBA EH 11 30-1-1 79 

TABEL 6 TOTAAL yIATERIAALAFVO~p VOOR 

1. Riool 

Water 3,8m3

Lissapol 1% 50,51 

R.P,".-oplossing 3 1 

Gluconaat oplossing 5 1 

Meesleep fiF en HNO3 van beitsbad 

Meesleep Cr, Ni- en Fe-ïonen 

2. Bezinkput 

Afschenkvloeistof 

bevattend: ZnS~CdS 2 g 

K2siO3 7`,~ 65m1 

Ba(NO3)2 0,034ó 18 1 

100 NETTO BUI7.EPI 

3. Drums voer chemikalién (naar Eindhoven) 

Beitsbad met ':r, 'Ii en Fe ionen 41 

Vuile was restanten (HF+fosfor) 11 

Loodemaille 

4. Afvalton 

Glasafval 

Kanonmontage 

;. P,e~enereren 

Isopropanol 

Ethanol 

6. Afzui~in~ 

Waterdamp 

Alkoholdamp 

HF + nitreuze dampen bij beitsen 

Warme lucht 

Verbrandingsresten 

Onbrandbaar menggas 
Loodemaille 

10kg 

100g 

~~ ~ 51 

40 1 

~ ~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENF1IBRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 





(VERTRUUWELIJK~ 

VERSLAG TOXICOLOGISCH ONDERZOEK NO. O1/~43 

Schadelijke stof : Lood 
TLV : 0,1~ mg~m3

Plaats  : lieerlen 
Afdelin~ : Osc.buizen, loodemailie 
Kontaktpersoon :Hr.v.Dorp 

dat.metingen . 04-12-19?8 
dat.rapport . 18-18-19;8 

vorig verslag 01 316 
bi,jlage(n} 2 schetsen 

i~^'1 

~~ 

1 Monstername 

Op diverse plaatsen in het fabricageproces van ~scilloscoopbuizen 
zijn weer metingen gedaan op lood. f~~_ ~c [~S jj~P~:17~- 22I 
Er wordt gewerkt met loodhoudend glas (40/ Pb~ en ook de preform-
raampjes waarmee het scherm op de buis wordt gesmolten ("geplakt"} 
bevat een hoog percentage lood. De. pers (plaats K en L} is voor-
zien van een nieuwe aftuiging aan weerszijden alsmede een onder-
aftuiging. 

2. Resultaten 

Plaats Werkzaamheden mglm3

A Vormbank (7 cm ballon 
en bi j de ~_iitstool:oven < 0,01 

B idem. < 0,01 

PS 1 idem. ~ 0,03 

C 1 kops in~meltmacnine (buis ;~??t~) ~ G,O1 

D idem. < 0,01 

PS 2 idem. < 0,03 

E Aanzetbanken < 0,01 

F idem, < 0,01 

PS 3 idem. < 0,03 

G Ingang plakoven < 0,01 

H Uitgang pLal:oven ~ 0,01 

I 12-voudige insmeltmachine < 0,01 

J idem. ~ 0,01 

PS 4 idem. ~ O ,U3 

K Pers voor de preforms 0,03 

L idem. 0,03 

PS j idem. 0,06 

~~ 

F~estemd voor bedrijfsarts  dl:t. Wc.it,~~r 
~'.opie aan dkt. ljriip;~;inl: 

hr. Delhaas 
dkt. de Keizer 
hr. v.d.Meijs 
dkt. v.Maurik 
drs. Pel 

~ ~ ir. te Velde 
~~ ~ dkt. Zuiderra 

T.H.W. 

Drs. H.J.Pel 



Rapport no, 01/3`+3 
D.d. 18-ás-978 
Blad ?. 

3. Conclusie 

Alle loodconcentraties blijven ruim beneden de TLV en zijn 
in de meeste gevallen niet eens aantoonbaar. 
De relatief hoogste waarde wordt bij de pers gevonden maar 
ook hier blijft de loodconcentratie beneden 0,5 x TLV 
~PS 7~• 

4. Advies 

Er zijn geen bijzondere maatregelen nodig. 
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CODESTEMPELS vlg, ' CODE MARKS acc, to RV-5-7a•0/ 2 ~~ GEYICHT PER BUIS < ':iEiGHT PER. TUBE g 

BUISGOOF r (.,,~ A Y1;21GING / ALTERATION ~ ~ DAT. DATE 
V:+IVE CODE ~~ V i I Rode codestengels: ontwikkeling 

Wijz. cijfers alteen bekend op af deiing Ontrikkeling 
0 0 1 6 0 0 0 1 fi ~ 0 0 Proeffabricage: door Lab. I I nog niet vrijgegeven. 
2 3 4 5 2 3 4 5 

OPBOUI v/d CODE COuPOSITI0N5 OF CODE 

BETEKENIS v/d CIJFERS 

MEANING of the DIGITS 

i 
• , ,. 
d 

00 of/or 000 - BUISCODE 
VALVE CODE 

1 WIJZ. CIJFER 
ALTERATION DIGIT 

2 FABRIKANT 
MANUFACTURER 

3 JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

4-. MAAND v. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

5 WEEK v. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

t 

6 - HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 
WANTITY RADIOACTIVITY 

SCHETS / SKETCH 

LUI 

MAGnZIJNVERPAKK tIG ZV _ 7 _~_0/ ~ STEMPELS VOOR vERZENDING / MARKING FOR FORWARDING RV-5-7-0/2 
STORAGE PACKING 

~M~THODE AANTAL GEMICHT 

,„~33?.2 850 01230 , 

!ïNOVERPA!<K I N6 
..TRANSFER PACKING Lb'-7—~—C;~i 

_THOOE AANTAL GEYICHT 

A 

Merk en stenpeinr./ Brand and marking no. ) Door da Cora. Afd, op te gaven 
Collimerken / Package narks ~ 70 be specified by Cornsroial 
Uitmonsteren en wegen,Additional narking an sighing) Ospt. 
Verpakkingsmethode / Packing netbod ) 

7R_? 1 —21 SHEETS ~ SHEET 
280 

STEMPELEN EN VERPAKKEN 

MARKING AND PACKING ~ 

'i K H TYPEVR, 
D7-22~ GR 

Naah/r;AME ;F. ~ res Sher 
TYPE No. 

~ N.V. f~}IILIPS GIUEILAt1PENFABRIEKEN EINDHOVENS NEDERLAND 
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CODESTEMPELS vlg. /CODE MARKS acc. to RV•5.7-0/~ ~~ 1 GEWICHT PER BUIS /WEIGHT PER TUBE g 

BUISCODE ~] / 
VALVE CODE L L}

~A WIJZIGING / ALTERATION DAT. UATF 

~ 

0 
0 

~ 

0 
0 

RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 
RED CODE MARKS: DEVELOPMENT 
WIJZ. CIJFERS ALLEEN BEKEND OP AFDELING JNTWIKKELING 
CHANGE DIGITS ONLY KNOWN BY DEVELOPMENT DEPT. 
PROEFFABRICAGE: DOOR LAB. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
PILOT PRODUCTION• NOT YET RELEASED BV LAB. II 

pnaQ
ii::.. C~~03 
L`iLi~ i~LÍ` Li~ 

UPBOUW v/d CODE 
COMPOSITIONS OF CUDE 

BETEKENISv/dCIJFERS 
MEANING of the DIGITS 

00 of/or =BUISCODE 
000 VALVE CODE 

1 =WIJZ.CIJFER 
ALTERATION DIGIT 

7 =FABRIKANT 
i~+ANUFACTURER 

3 =JAAR 
YEAR 

VAN FABRICAGE 
OF MANUFACTURE 

4 = MAAND 
MONTH 

v. FABRICAGE 
of MANUFACTURE 

5 = WEEK 
WEEK 

v. FABRICAGE 
of MANUFACTURE 

6 =HOEVEELHEID 
QUANTITY RADIOACTIVITY 

RADIOACTIVITEIT 

1 
SCHETS/SKETCH 

1~, 

MAGAZIJNVERPAKKING 
STORAGE PACKING ~~rr~~~4~-,/1 

STEMPELS VOOR VERZENDING /MARKING FOR FORWARDING RV-5.7-0/Z 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHODE QUANT. WEIGHT 

3322 a6 0 0230 
VERZENDVERPAKKING , 
TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHODE QUANT. WEIGHT 

Merken stempelvr. / Brend and marking no. 
Collimerken /Package marks 

Uitmonsteren en wegen /Additional merkmg and weighing 

Verpakkingsmethode /Packing method 

Door de Comm. Afd. op te geven 
To be specified by Commercial 

Deft 

 J _ 
STEMPELEN EN VERPAKKEN 
MARKING ANO PACKING DT-22O GH 

NÁMÉ H•DT@$Cher [~á;,. i :~_ ~1•• 280 1 

~{ N h~ ~ N.V. MIIMi' OLOIILI~EMiAMiEKiM - EMID110VEN NEOEIIIANp ~h~ K • ~~N. 7 (~ ~ Q ~ ~ ~ form. A4 



0 
vi 

~ 

Vf 
~ 
ttti 
J 
~ 

~ a 

~ c A 
N C 

m ~ 
c .~ 
á ~ 
E ~ 
O 

N 

U m 

U ~y
'~ ~ 
o E

~ 
w 

~ 
á m 

~E ;

c~3 

á ~ c'. -

zó 
S 

y. 
M'~ó 
3 = 

a9 o_rr 
Óq 
~ m Ó 
~ 4 ~ 

~ Ó p ó 

~aq

CODESTEMPELS vlg. /CODE MARKS acc. to RV-5-7-0/ 2 CIG ~ GEWICHT PER BUIS /WEIGHT PER TUBE g 

BUISCODE 1 
VALVE CODE I 

~ ~ A WIJZIGING / ALTERATION DAT. DATE '

J

0 
0 

0 
0 

~ RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 
RED CODE MARKS: DEVELOPMENT 
WIJZ. CIJFERS ALLEEN BEKEND OP AF OE LING ONTWIKKELING 
CHANGE DIGITS QNLY KNOWN BY DEVELOPMENT DEPT. 
PROEFFABRICAGE: DOOR LAB. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
PILOT PRODUCTION: NOT YET RELEASED BY LAB. II 

OCQB CC~03 
~LriLi~ 

OPBOUW v/d CODE 

i~V` v~ 

COMPOSITIONS OF CODE 

BETEKENIS v/d CIJFERS 
MEANING of the DIGITS 

00 of/or =BUISCODE 
000 VALVE CODE 

v1 =WIJZ. CIJFER 
ALTERATION DIGIT 

2 =FABRIKANT 
i~~ANUFACTURER 

3 =JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

4 = MAAND v. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

5 = WEEK v. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

6 =HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 
QUANTITY RADIOACTIVITY. 

SCHETS/SKETCH 

. 0~~01 
'3 

MAGAZIJNVERPAKKING 
STORAGE PACKING Z~_Q_4-T~3 

STEMPELS VOOR VERZENDING !MARKING FOR FORWARDING RV-5.7-0/2 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHODE QUANT. WEIGHT 

3322 860 01230 
VERZENDVERPAKKING 
TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHODE QUANT. WEIGHT 

Merk en stempelvr. J Brand and marking no. 
Coll merken /Package marks 
Uitmonsteren en wegen / Additional marking and vve~ghing 
Verpakkingsmethode /Packing method 

Door de Comm. Afd. op te geven 
To be specified by Commercial 
Dept. 

STEMPELENEN VERPAKKEN 
MARKING AND PACKING D~-22O GM 

NÁMÉ ?I•Dresc er ~ ~;;,. :!-• ~~.• 280-1 

}i't1 ~ ' i.~w.an á N.V. NNII/r OLOIILAMtMiAM1ERlM — EINOIIOVEN NEOtwIANO M:i~ K • ION. 7j~— Í ~— Í ~ F orm. A4 
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CODESTEMPELS vlg. /CODE MARKS acc. to RV-ár7-0/ ~('r) ~ GEWICHT PER BUIS !WEIGHT PER TUBE g 

BUISCODE ~ I 
VALVE CODE L 

A WIJZIGING / ALTERATIUN DAT. DATE 

~ 

0 
0 

0 
0 

RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 
RED CURE MARKS: DEVELOPMENT 
WIJZ. CIJFERS ALLEEN BEKEND OP AFDELING JNTWIKKEUNG 
CHANGE DIGITS ONLY KNOWN BV DEVELOPMENT DEPT. 
PROEFFABRICAGE: ODOR 1A8. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
PILUT PRODUCTION: NOT YET RELEASED BY LAB. II 

~Ct]e 
(Z~V~ 

CC~03 
C~~GÍ~ 

OPBOUW v/d CODE 
COMPOSITIONS OF CODE 

BETEKENIS v/d CIJFERS 
MEANING of the DIGITS 

00 of/or =BUISCODE 
000 VALVE CODE 

1 =WIJZ.CIJFER 
ALTERATION DIGIT 

2 =FABRIKANT 
MANUFACTURER 

3 =JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

4 = MAAND v. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

5 = WEEK v. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

6 =HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 
QUANTITY RADIOACTIVITY 

SCHETS/SKETCH 

0001 

3~ 

MAGAZIJNVERPAKKING 
STORAGE PACKING Z',y~7..Q_7/~ 

STEMPELS VOOR VERZENDING /MARKING FOR FORWARDING RV-ás7-0/2 

METHODE AANTAL 
METHODE QUANT. 

3322 s6o ot23o 

GEWICHT 
WEIGHT 

VERZENDVERPAKKING 
TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL 
METHODE QUANT. 

GEWICHT 
WEIGHT 

Merk en stempelvr. /Brand and marking no. 
Collimerken /Package marks 
Uitmonsteren en veegen / Additional marking and weighing 
Verpakkingsmethode /Packing method 

Odor de Comm. Afd. op te geven 
To be specified by Commercial 
Oept 

STEMPELEN EN VERPAKKEN 
D7-221 GH MARKING AND PACKING 

~ , 

►y~ 
NÁME H.7iT'daC~l!!2' ~~, t :i•: ~;~.' 280 - i j 

~ ~.t` K • IpNt' ~/~.1 ~—i C 1Fwm. A4 irH~ ~ w~ .~ N.V./INIMi'DLO[IIirENfAM1EKiM-EINONOVENNEDEIIlANO 

.~~~ ~art n~ 
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CODESTEMPELS vlg. /CODE MARKS acc. to RV-5-7.0/ ;' `+~ ~ GEWICHT PER BUIS /WEIGHT PER TUBE g 

BUISCODE ~/ m
VALVE CODE /~ 1 " 

~A WIJZIGING /ALTERATION DAT. DATE 

~ 

0 
0 

0 
0 

~ RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 
RED CODE MARKS:DEVELOPMENT 
WIJZ. CIJFERS ALLEEN BEKEND UP AFDELING JNTWIKKELING 
CHANGE DIGITS ONLY KNOWN BY DEVELOPMENT DEPT. 
PROEFFABRICAGE: DOOR LAB. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
PtLUT PRODUCTION: NOT VET RELEASED BY LAB. 11 

OE:~B 
~~ 

UPBOUW 

~+ 

v/d CODE 

CC003 
~V` ~%~ 

CUMPUSITIGNS OF CODE 

BETEKENIS v/d CIJFERS 
MEANING of the DIGITS 

00 of/or =BUISCODE 
000 VALVE CODE 

1 =WIJZ. CIJFER 
ALTERATION DIGIT 

2 =FABRIKANT 
4~ANUFACTURER 

3 =JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

4 = MA.>ND v. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

5 = WEEK v. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

6 = HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 
QUANTITY RADIOACTIVITY 

' SCHETS /SKETCH 

01101 
.3 

~VIAGAZIJNVERPAKKING 
STORAGE PACKING Z'~1_G-4—Z ' ~ 

, STEMPELS VOOR VERZENDING /MARKING FOR FORWARDING RV-ár7-0/2 

METHODE AANTAL 
METHODE QUANT. 

3322 F360 0123Q 

GEWICHT 
WEIGHT 

VERZENDVERPAKKING 

TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL 
METHODE QUANT. 

GEWICHT 
WEIGHT 

Merken stempelvr. !Brand and marking no. 
Collimerken /Package marks 

Uitmonsteren en wegen / Additional marking and weighing 
Verpakkingsmethode /Packing method 

poor de Comm. Afd. op te geven 
To be specified by Commercial 
Dept

STEMPELEN EN VERPAKKEN 
MARKING AND PACKING D7-22Í GM 

NÁMMii_.~)reachar ~p; s. ~ '.r'-_ ~• 2so — 1 ~ 

KH~ l^~ ~ N.V.NMIMi'i3LOE1f,A1rENiAM1EREN-EMIOMOVEMNEDEIIfrANO ~,+~ K • IDat. 75_10-Í~Form.A 4

w~~ 



L rr 'V . M - ~~~ 

~ 

N 

~ 

a 

ti
c 

« ~ 
c . 
. ~ 
~ - 
o ' 
O Q 
E 
o _ 
u • 
u : 
c~ 
o ~ 
« E 
u 
• 
w 

Opmerkiz~eg~
~ 

L.._.% 
a 

1. Po~t 1 wan bovetteijde dichtplakken ■et poet.7. 
2. Peet ?~ 50 aw veerbij de àoeksn plakken. 
3. ~ventv~ele oude BsseYsne o~srplaiti~sn. 
4. Poet s en b sijn reedo tijden~ atr+srkir►S aaagebraolt. 
y. i.e,~s ♦~kkean D1~ on~olledi,s ~awlde d®see opwllen. 

25 

2979 

sia PEHpdYiIg(151~?H0~ 
~ ~ 

w 
• ~~~  — 

~'Í~'.~,x _~ 
PdCLaIYQ 1~lHOD 3322 860 01231 d - ,,

f 
____ ~  ~ 

~nrm ~,n • ~  _Y .._ a . - ~ 110 — 1 
w q•O 1••• NV MII:JK~ GlQE1:./1F1rBNfA~RIEKEN.áMr01~OV@~1-1'IEOiRU1NID ~~. ~D+►* ~~ ~~~Y ~• ~~ 

~ 



~ tflla~ 
~~D 

~ I ' 
~ ~ ~; 
~
r
i O 

WI 

Q r`. ~' Q ~ 
~ ; 

s 

L` 

~ ~ 
m Q 

N ~ 

C ~_ 

N N 

o ~ 
0 ap 
N E 
= O ~ 
~ U 1p 

u ~ 

c ~ 
o m 
~ E

U 

d 

W 

~ v a~ t ~=` 

~E 

W 
O 
C 
U 

_ ~ ~ 
i 

G ❑ 
a¢.E 3 = o . L.9 

,¢ 

~ C 
Q ~~ 

c`~m ~~' ~~ Z O~ 
~~~q i a O 
o a, ,,, ` - cc  ~ iv- M 
~ 3, ~ O 
° i~c 1 O óa c. > I 
~c~ O 

^ C F _ C 

~ Ó C - ' • 

~ o, Q 
~'~ 

L 
C ~ 

~~'>~~ ~' .d 

t ~ ~ 
Y 

o 

~ 
Q 

é ` o , ~ M- 
~ÉD L ó~ 

Q>~óic . 
~~ lll 

` ~O 

/`^~ M 
' O 

!` X 

z ', O 
O O 

á ~ 
¢ O 
~iX 
w' O 
~'O 

~ ~O 
i O 

.k 7(k 

.-+ N M ~t ~Ll ~D !~ LO O` O 
O O O O O O O O O ~-t 

.-I N .-+ .-~ N ~--~ N ..7' .~ .-~ 

N ~ ~ ~ CO O ~11 O O N 
O O ltl O O ~D O O~ O~ N 
O O M O O M J O O M 

lfl lfl ~O L[1 l!1 ~D Lt1 .•1 .--I N 

O O O O O O O O O N 

O O O O O O O O O ~O 
N N N N N N ~ ~--I ~-1 O 

N N N N N N N N N N 
N N N N N N N N N N 
M M M M M M N 00 00 W 
M M M M M M .•i N N N 

5
8
5
X
4
8
5
X
2
7
5
 

Z N 
r-~ O X W ~-+ F-- W~ W I- W 1- W 

O O> 1- Q H- Q F- Q F- Q H- 
~ f La Ln Y ~C Q Q Q Q Q Q Q Q 
Li. I I Q Q J J J J J J J J 

, 4_ .. a a~ a a d n. c~ n. _a a d_N_ tn_w w ~ w w 

5
8
5
X
4
8
5
X
2
7
5
 

Ll 

N 
tfl O~ O~ 
N O~ tT 
~ M M 

~ .-~ 

Y 
I Q ~ 
Z I I 
J Z Z 
Z ~ ~ 

f17 
J ~ 

~ 
CO J 
M ►-+ 
X ~ 
LL1 M W U1 
~D X n. N 
O lll Y X 
• ~ I- 1~ 

O ~D 

q • tf1 
Z N 
CT1 d X 

1--1 I~ 
U ~ Q ~ 
~ ~ 
a. N O ~ 

]L 
0 U W 4. 
~ i O J 
Q ~ Z W 
S • O N 
. _ S

E
L
F
A
D
H
E
S
I
V
E
 

w; 
w~ 
J t 

Z 
~: 

;~f ~ 7 0

J A H H F- 
Y Q W W --~ W J 
I.L LL. Y Y W]G W 
J J H ►-~ O ~--~ O 
W W F- F- Q F'- Q 

., ~ r, .., ~ ..~ .~ ., .~ .-~ 
G O O O o O O O  O O 

U U U U U U ~ U U U 
~ ~ a a ~ a I a. a a 
I ~ ~ I I I I i I I 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
o c o 0 0 0 0 0 0 0 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

O O O O O O O O O O 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
r-+ ~ C.1 t`J _ N .-+ N N N ►-~ 

á 

~ 

~ 
a 

ó 
0 
U 

1 I Q '~

~ I S 
W ~ ¢. 

v, lo ~ i 
CD 
Z I 
r-+ 10 
]C IN ! 
Y i.-a 
d ~ r 
C W 1 
~ S 
W rn ~ 

> r-

O 
.o 
~ 

2 Q 

N 
~ _O 

N Z á~ 
da 

M o  ~ 
— O 

I 

t0 
~ 

( 

O~ 
~ 

i~ 

áó 

á 

~ 

ó 
O 
U 

S
T

A
N

D
A

R
D

I4
0
5
 

M
A

N
U

fA
C

T
U

R
E

R
 

2 
~ 

D
U

A
N

T
IT

Y
 

D
E

S
C

R
IP

T
IO

N
 

O~ 
r` 
O~ 
~ 
N 
0 

U~ 
a 
I 

0 
0 

0 
o ~, 
r-i N 

a 
U 

i __ 

V
E
R
P
A
K
K
I
N
G
S
M
E
T
H
O
D
E
 

I G 

Z ~,a 

¢ 
' Ó ! 

I Z 

IZ 
> 

`^ ' O 
ó = .,. ' o 
t~ Z 
5 , W - 
~ 

LL
V Y ~ 

¢ 
mi 
Qj 

z, 
ál 

0.. á I 
~fV ~ i 
~ 

WO 
i 
I 

C7 i 

á 
_J ; 

= I 
a 

i~ 

C] Z ; 

O ~ 
= O 

F- > ~ 
w ~ á: 
~ Q á 

a o~ 
U = á 
Z 
H ~ 
U' w 
Q F- 
Y WI 
U ~I 
a a; 
a 

Z i -~ 

lLOZ009~-. ZZE9 



I ` 
I 
t 
I ---

Í-¢ S9z _' 2

a=3-'4 
b=3' 4 

a—b= * 5 

-G9vv~ 

y91 ̀z 

c ,?i~~'~ 

I 

--~ 

St1 ' 2 !, 9?'2 

~ 

91~ 

o~ 

h 
r t .—~—

B—flute A—flute 

reinforced tope, brown 

Jvidth 
versterkt plakband, bruin 

breedte 

weight: ~SOstg 

t 

GEIIERAI 
Rouc.►e+Ess 

AIGEME►/E 
RUYYF1EIp 

uun 
EENH 

~ 

~ 
~ 

Corr. Fibreboard, quality: ~ f 
golfkarton, kwaliteit 

For quality see UT D 1249 ~k 
SCALE 

SCHAAI 
PROL. 

EI,AtO► 

~—

OROER MO ) COtMM t1R 

t1ASi,MO. REGULAR SLOTTED CONTAINER 
A—DOOS 

~  int, dim. 
binnenw, afm. 

~  A.~Lra~fs ~ 
~ ~K.~pN1wo» w KV. PFNtlPS' GLOEN,AMPfNfAáR1EKEN EtNW~OVEN_NfDERIANfl

~s22 ioo o22ot 
~~ QAI 

~ 
~-► 
-~► 

.~ 

}~ A 4 



PUS Ot 

POS 02 

I >' 

u 
.  _-.~~. 
----

49001 ~ 
/ '^/~ l AN UNIÉS~ÓfNERWISÈ STAfEU 

• `,I  ~~ • v UnJ .Q
1
28 TOLERANTIES iEN111 ANDERS VERMfLO 

Q~ ~~~ ✓✓✓ rT~i I c r u n ~ ~..~ I n j MENSION I Ar+GI E 
1 f HOEK __ 

GENFRAI T UNIT 
RCxJG~M+E1S f EENH ~ 

AIGEMENE ~ < — 
RUWHEIG ~~ ~~ 

SCAiE 
SCHAAI 

~ 

`-~--~ Y Í 
-- 

ClA1S NO 

NÁÁM 

l 

i 

~~ 

~, 

WEIGHT:yo.3,Z G. 

UN D Wl 

~ATTRRN NO. MOOfI MR. 

ORpéR NO. / COMM. NA. 

PARTI110N , ~ 

YAKVEROELING `33~.`2 

-- __.. __~. ___ 
~✓v c~1 _ 6R`' _ i iC 

.~~w~. .. 
Yw.+r.~• .,w Nv PIiIl1PS !,t(~EIIAMPENFASRIEKEN.EINOFlOVEN-NiDER 

- --w.lE w~ 

~~ i 
T4~á~QT 

,t O / CiOP.~-~-~► 

~ ~ ~.~ - i - 1 ~  . 
--i 

pAT, 7~~FORM. A, + 

~ 



~ 
~~ 

~, 

~ 
c 
m 

c 
m 
c 
O 

~ p 

v~ E 
_ o 
~ u 

u 

c 
O 

U 

N 

W 

0 

~ 

> 

d 

N 

~ 

m 

m 

E 

H~Y mi~

~~ 

L L 
O: ~ 

~ C. 
~ J 
d¢ 

"' ~ r 
Nid 
~~~ 

v 

~ 
w 

i ~ 
~ 

U 
I ~- 

¢ 

~ 
d 

n'' a 
;n.~ 

J 

~, r+ N 
O O O 
a 

N M 
M ~ 

a ~ 

~ ~ 

~ ~ 

~ O O 
~ 
c~ G O 

N N 

N N 
N N 
M M 

M 

~ 

~ 

Z' 
O 
F I 
a, 
¢' 
c~ , 1— 
~~ 4 
ó~~ 

I J 

~~ 

~w 
~q 

~LL 

~ 
W 

~ J 

i~ 
W 
I~ 

W ' 

~ 
I
I ~ 

~ 
I Q 

riV 

?ia 
r-~- 
{ O 
iO 

~ O r 
z O 
d ~ , 
_J 
O I O 

i~ 

_. 1 ~ 1

~ 
a 
a 
J 

a a o 
< ~ 
fi w ~ 
_ a 

w ~ 
r- W 
f- -~ 

O U1 
_J W 

5n _~ 
rl 

~ 

V 
a 

--_ ~ 

O 
O 
O 
O 

O 
O 
n 

'S
L
O

T
T

E
D

 

ltOZ0O9Z LL£9 



rya 

G ~6 01 1 

~ 450 ~ 

4x80= 320 

~~s.~ ~.~~ ~ r~s ~~w ~~ 

 -- _—____ 

/7 --FLUTE 

z~,~s 

i jl 

w ~ i ght: 6$ g. 

~ 
~ 

~ V~ `~ UN U 29 

R, ,~ mirror~ (~m) 
BIER~NCES UNt~iS O~HERwKE SrAi~~ 
OIERAN~IEi TEN211 ANDERS VERMEID 

DMIENSION 
BAAT 

~NGIE 4 ® 
U11 D r01 

CORR F18REBOAftD QUALITY: ~/6 
FOR QUALITY SEE : UT-0 1249 

~i --

—, 
MTf~11 NO. MID~EI NR. 

SLOTTED PAD 
T ~ 

oRRaR No. r carM. NR. 

-, 

GESLEUI= DE PLAAT 3!A 2 ,¢~~~ remos _._ 

_ ___ 
é tr~,~fr 

~Rs . __ -- -- 
.c~:ó~:.«.« N V PHIII►5 GlOE1l~MPfNfA1R1EK6N.EMr0~h10VEN-NEGERLANO ~~ 

~~ 

—~►I  , 

-+~~~.el,,,~. 
--. 
—~ ~ 



2S 55 8 x55 a 440 30 

.. ~ .~. ... ....~ .~ ~ ~. ... .. .. ~ .. 

~~..~..----.~~.. ~.~.... 

•~ ~~ .~ ~ ~~ ~ ~ ~~ ~ Y 
- ~ ~ ~~ ~ ~ ~ ~ ~ ~~ ~ ~ 1~ ~~~ 

~ 

~ — FLUTE 

~ 

~ 

weight: 7 ~, g. 

~~ ~~ . ~ uN-o 2e 
R, ,~ micron {gym) 

ROU6IMES~ 

R1JW1~ 

áCKE 
S4MAAt 

uw~r 
ukN. 

mm i~_ 

~TaI~AMCiT U11LEl3 ai1~11Mi13é STAD 
TOEfRANTRiS T[i1I11 Alqi*T VfRMflO 

pM4fNS10M ANViE 
!!MT

~ r ,i .,~ UM•D Mt 

CORR.FIBREBOAr~D QUALITY: .c~~~ 
FOR QUALITY SEE : UT-01~~9 

 ~ 

' ~ ~ 1 
~ATTNII N6f. pOiK/ M• 

/R01. 
tIJRO► 

I.~ 
vY 

GfR~llt MO. 1 COM1~. IM. 

CIASS NO. 

( 550) `~ 3~ 

~ 

í SLOTTED PAO 

GESLEUFDE PLAAT 

os~t _ ~--~~~~ 
K~woo~." ~ N.V PMILIK' GIOEILAMNiNPA~1EKEM.é~~OViN—I~OE~iA1~.1 ~ ~DAT. ~6~,~,.~~ 1^~~ 

.~.3 ,t 2 ,!'.►-~ T 

~~  
w
~ 

~ 

~~  `} TirSi4wll~. ~ 

Y--~ ~  ~~~~ ~ 

~T.  
___ ~~ ~ l/P -- t 1 -~ 



. 

. 

. 

~ 

M 
+, 
0 ~ 
s 

~ 

~ 

~80 ±3 ~,, ,~ 

~ 
I 

- +~ ~ 

Ge~icht: 88 g 

'TplEitAiVCéS 
\/ 0 w QQ© ~ ~ ~ 

'•.: O QO OGfl C1p p~ 
NtN.D 20 

UNlE55 
TOIERAr~!~E~ •ENL~; 

MAAT 
S~ON 

OiHERWeSf STALED 
ANDERS vERMEtp 

~MO~E 
E 

~A f—T"~ 
j 
i i :.,L~ UN.D 603 
1 

L1L;  ~J~ 
SAM~i~ÍST€LLNrG~pR I MPIT 

GEMEEIAE ~ UMT 
Ra,c.r«~Ess EE~1N 

•A!TÉRN NC ►+OOfI NR 

Kc.+E~«E Í 
NJIY►[ID i mm

Í 

~~_polyetherscht~ifn _ 

<~ 3 ~ 
y o / = S , 

= f  +`6

I~  SCXE 
F 

rR01 
'EURO► 

~ ORDER NO Cc•tMM NR ~~ + 

' scH.~A~ ' 

~[~ 4s~ 

' 
~/ 

~ _ Te rinijden uit Dlok -~ 

W~— itiet ia vor® te echuimen. -1 ~z 
~~~ 

CIASS NO ! ? ^~ ~ Í ~7•+~? ~ 

~~ PLAAT . 3'z~ 200 ~~375 —~ 
~ , 

D.~Cora./~b ~ R~3222 134~.L ? 1 ~ ~ 11Q :— 1 I ~-.~ ' 
.~r~ 
j'~ 

T 
_~~1_ 

..~+w~ , c,. 
~ w.00.. .... N Y P111lIPS Is~OEIIAMPENfABRIEKEN EMIDHOVEN--I~DER(,/1ND 

. . r 
~ ~DAr A 4 . ~ 



~i 

s h.  `I'~ 1~ 
- ~~(+L 

, 

. 

~ 

~ 

x~ 
~ 

~ 

` 

~ ~v ~ 3 

\I 
~ ~ 

~ 

~9vo~ Ge w. ~ z 9 

~ 

~ 

•• ~ •~ •• ~ 

V ~(CY UNr--nD128 

R, in rn l c r o n ~ ~ rn 1 

tOIERANCES UNIESS 
TOLERANTIES TENZU 

TNMENSION 
MAAT 

OTHERWISE STATED 
ANDERS VERMEID 

ANGIE 
HOEK 

. 
p ~1 

UN D 603 

• 

I Ip A,
~jj55EEMMBg4 

O 
} 

N„
SAMEN57ft NGS NR. 1 MN( T

GENERAL UNIT /~ / n / PATTERh NO MODEL NR 

RALGEMENES 
RUWHEID 

EENH. 

rnrn 

<<- /- d ~/ C E/! e% 1 G ~ ~J /i~ ✓~ _ .3 O K~~~ 3 . 

r+W 
< -. ~z -

• 
~ 

SCALE PROI, Z 
ORDER NO COMM. NR ++ OI~NtYT, 

SCHAAI EUROP. 

~ /~ 
~#/ 

W ~_ ~, 

i? ~ 
ó~ i 

~ W 

1 

I

~m ' 

ClASS NO. I ~ ~~_ 
/ ♦ _, r  i► 

~ ~L~~~ • 3322 20o Svv~, _ï ~ 
~ PLAT~ ~ i 

N ~J / / 
NÁÁM/'1 • K !/~✓ /' (~~ RS. 

---- , S 1 
BL. 

j 
~+H. ~~D -  l ~ 

1 
- ~- - -----._. _.__-. ---- - '_- _-1--

~ °~doó̀i»°`.~ NV. PNILIP$' GLOEILAMPENfABRIEKEN.Eir.'~HOYEN-NEDERlANO ~HOH4~. 
y hT~4ry ~7 

DAT. 7Ó-ti~G~'L FORM, AL}j 



~ 

a 

~ 

~~ 

~~ 

>~ Q 0 

5~0 ~ s

1OLERANCES UNLESS OTNERWKE S~AfiED 
•~ _ ~ UN -D ~8 1OlERANTIES TENZIJ ANDERS VERMEID 

R, I~ micron ({a m) OIMENS,ON ANGIE 
R1AAi HQEK 

GENERAL 
ROUG+!M1ESS

RUIr11E1C 

SCALE 
SCHAAL 

UNIT 
EENLA. 

fTYtl 

VROI. 
EUR 

~O\2i~~J~~/j 
~ \1/ 

~ ~ _ Ov /y rt s<Ásr J c /~ ~irr+ 
~ W 

ZF 

G. s,v. SS ~,, 

® 
UN.O 603 

~s,O ~!''f,~ gj~ 
►ArTERd MO. MOQíI N1R. 

OIIOrR Mp. I COl~1M. NR. 

CLASS NO. 

~~~a~ E 
pl.+lT! 

a~ ~e,e x~o ~ 

Á. M __1 _s_ -_ v~vo¢t~,~ ~~ 
: .w~':~` :. N.V. PNIUPS' GLOEILAhtPENfA/RIEKEN.EINO1iOVEN-NEOERk/1h1O 

e ~ 
j~. A4 



reversible 

verwisselbaar 

—~ 

tV 

+~. 
O 
~ 
v 

~ 

580+2 

g 

1 /m2 ri~ s - 
1$0 m2 . ri~s.- r_e 

__1 m~_ r~~ -_ r~ 

flutedirection 

golfrichting 

~E ~ ~ 
l ~ ~ l 

Q —flute 

. 

weight: j$ j 

- _ --' 1 49~U~ 

R~OIlGM1IESS 

ALGEMENE 
RLrwHEio 

EENHT • 

mm

corr. fibreboord, quclity: 
Jr 

~~— golfkarton, kwaliteit 
~W 4322 039 
=i~ for Gualify see PKT 55-1-1 

,~/ 
C8 ~ 

990ÁS ~ 

sA~~~~NR ~ T

SCAIE 
SCHAAI 

PROI 
EUROP 

~ 'r1\% 

r i 

~ J
~~„ ._., 

~ ~ ~ ó~ s 
~~ 

OROER NO ; COMM NR ~ 

cLAss No 
PIATE 

PIAAT 

I 

;;22 200 ó360 —.~ 

--. 1 
--s (4-1' —Uj 
—► ~ 

~ 

~ ~ 

A. Koevoets; j ~ '~ ~ r s 8222 ^Q1 ? ~ 571 1~~'~~ 110 — 1 —+ 

KKl ~ ~ ~^~~ ~ N.V. PHIUPS' GlOE1lAMPENfMR1EKEN Eil~IOHOVEN—NEOERUINO ~~ ~oAr FORM A 4 

~a~~ inn n~~i~ 



r 
W 
H 
Q 
n 

f 
V 

LL

W 

F' 
J 
~ 

~ 
H 

LL
W 
Q 

v 
C 

w 

N C

C 
O 

d „ 

C - 

O ~ 

~ n0 
vi E 
-~o~ 
~ u w 

v ~ 
- o 
c .. 
O w 

' E 
V 
Y 

W 

J ' 
w 
m 

~ ~ * ~ ~ * * ~ 
~ 

V~ 
O W Q

Vp 

aa 
~a0 

. 

OIr 
N 
O~ 
u 

W a 0 ~ 

i 

z 
~ 

~, 
~, ~~: 
z, , Q~~ 
,a 

N 
O O 

N ~ 
N N 

O O 

r1 ~ 
P~1 O 

o Q ~ ® ~/ .~ /'~ 
~ 1tl ~!1 .+ N N O 

ó ~ ~ ~ ~ ~ ó 
N N N .~ N N r1 

N N N N N N N 
N N N N N N N 

M M f'C 1 N M t'M~1 ~ 

rr
~ O O 

0` ~ W 
N O N 

~ 

T

~v

1 
.Z 

~ 

CC 
ad 

ao 
co ,o 

x 
o r• 

r z •o • 
~ `~ ~ w 

o zt-Z~- •a 
N~ó áb~ o~ 

~xá~á~ ~oc 
~1~1N~N0~ ~ W 
.-+ ~ ~- U t- V ►~ ~P ~1 0. 
X .-~ ►r ►+ X ~►1 ~C < 
~[1 )C ~ i ~ M K « 
P'1 1[l F- ~ O R1 J 
~ M F- ~-+ F- ►~ .-+ O d W 

.~+ w = w ~ .-~ > 
~pn x z r- ►- N ~o[[ •• 
óó~cttY~~ acyyY aWcwíw[w~wt7u~i 
C,7 ap O 0 0 G rw aG rr co r+ m c.9 S 
1 ( JJJJ!-<F- QF~ <WO 
<<t~tnm~WJW~JWJV' < 

1
3

Q
.0

0
0

0
 
-P

C
 

O
1

 

~ ~ ~ 
O O O 

~ u 
1 ` 

O O O 
C~ Q O 
0 o a 
O O O 
• • • 
o a o 
p o 0 
r~l rl N 2

0
0
.
0
0
0
0
 -
P
C
 
O
1
 

rl r/ 
O O 

u 
0. ' 

io
o.

00
00

 

1
3
5
.0

0
0
0
 

E
'y

G
M

Js
 E

N
 - 

N
E

C
E

R
:~

M
D

 



vvv• ..+~ { -- ~+ - v - / ~ 

i• a-dOOs gos. 01 Opzetten• 
2. A-dooe ~gae. C1 aan een zi3de diohtplakken. 
3. Blok &o~.. 02 in A-doos (pos. 02) gle►atean. 
4. Blca~ ~➢os. 03 op het eoherm Iran 8e buis plaatsva. 
5. Eui~ Leas^en met blok (pos. 03) sodanig in A-doos pos. 01 plastseu~ 

tiet Ge voot van de buis in de uitsparing van blok poe. 02 komt. 
6. d-do~:~ paai. OZ sluiten. 
7. A-c:coe poe. G1 diohtplakken met plakband (pos. 07) 
8, ~ tueo tegenover elkaar liggende zijden van de A-doos (pos. 01)` 

een etiket (poa. 04) plakken. 
9. OP de txcae andere $íjden een etiket (poe. 05~ p~.akken. 
10. Op de bovenzijde van de d-dooe (pos. 01) een etiket (pos. 06) plaYYea. 
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OSCILLOGRAAFBUILEN PHILIPS HEERLEN E~connA 
?22~33~0879~12 K~MO 1~1 22 Aug. 1979 

Van• J. Mordang 

Aan: Hr. Honig 

I NTERNE P~1EDr DEL I N G 

Oscillograafbuizen 

Betreft: Produktieresultaten proeffabr.i.kage week 902 t~m 933 

D7-220-221 

Ingesmolten ?.743 

Direkt goed 1.550 

Reparatie 315 

Afgeleverd 1.865 

st. 

st. 

st. 

st. 

of 56 ~ 5 ~ 
of 11,5 % 

of 68 % 

Belangrijkste uitvaloorzaken 

1. sprong voetje 

2. Sprong hals 

3. Gas 

4. Hoekverdr. + aanverwante 

298 st. 

90 st. 

319 st. 

213 st . 

of 

Of 

of 

of 

ad 1. 192 ex. of 7 g6 t.g.v. verkeerde spanning na insmelten. 

ad 

ad 

ad 

Inmiddels gekorrigeerd. 

2. 43 ex. of 1,6 / t.~~.v. insmelt t~3,ngen. Ontwikkeling + B.?~i. 

zorgen voor nieuwe tangen. 

3. Ontwikkeling zal kommenta.ar leveren. Eisen bij gasmeting 

zijn inmiddels aangepast. 

4. 150 ex. of 5,5 % t. g. v. defekt aan insmelt. Is iruniddels 

hersteld. 

Voor uitvoerig overzicht zie bijlage. 

Niet vriendelijke groeten, 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
OS°CILLOGRAAFBtiIZEN PHILIPS H:~ERLE11 

222~33~0879/21 K~,YiO 1~1 23 Aug. 1979 

AANVCiLLIT~íG  OP_222L33L027~~1~?

VO ~n, EN

i. Vormbank blijft storingsgevoelig. 

2. Het proces is nog erg kritiek, heeft konstante aandacht van 

de operator nodig. 

Invloed van luchtbeweging denkt f abr. te voorkomen door een 

betere afscherming. 

Bon is geschreven. 

3. Asymmetrie blijft voorkomen. Druktesten zijn goed. 

T?Lt:KKEN 

Situatie is ru zo dat of 10 9ó ballon uitvalt o}~ be>schadigde plaknaad 

of 10 % uitvalt op beschadigd scherm. 

Om dit te verbeteren zijn door Ontw. 100 nieuwe plakmallen besteld. 

J, i~~ordang-

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



~~coMA OSCILLOGRAAFBUIZEN PHILIPS HF,ERLEN 

~ ~.m.~~~~~~~-~. 
222/33/0879/22 K/MO 

~ 

AANVULLING OP 222L~~L023~L"1 KLvT 

ResU.ltaten bezinken 

Periode 1 januari 1979 t/m week ~33. 

Tot~,,al bezonken 3.157. 

Opbrengst 2.580~ of 81,7 

1/1 

~, 

23 Aug. 1979 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAfJD. 



Ontwikkeling Oscillograafbuizen. 
19-7-1977/Jo~vL/1~~s/1~x-34/~r.94o. 

Onderzoek u~tv~l D7-220GH. 

Doel van het onderzoekt 

De buisopbrengst te evalueren. 

Inleiding:

In bijlage 1 kan men zien hoe het opbrengstverloop over de weken 

639 t/m 717 is. 

De weken 72q t/m 724 is de produktie direct onder toezicht van de 

ontwikkeling uitgevoerd. 

F'iertoe waren we genoodzaakt opdat: 

1. De proeven afgesproken in de werkbespreking gaven geen zichtbare 

resultaten of gingen de mist in. 

2. D• greep op 't fabricagegebeuren was zoek. 

Mogelijke oorzaken: 

- problemen bij. de organisatie van de verhuizing. 

onvoldoende diepgang in 't praktisch gebeuren van degenen die 

't produktieproces moeten begeleiden. 

op dit soort produktieprocessen was Heerlen mentaal niet ingesteld. 

s'1 3. Uitstel van de vrijgave wegens te lage opbrengst. 

De grootste uitvalveroorzakers gedurende de laatste maanden waren: 

~1. gaskruis max. 20 ó 

2. sprong buisbodem max. 16 °1, 

3. èlectrisch uitval : max. 15 

De electrische uitvallers waren vooral: 

- losse lassen 

sluiting 

- rsstervertekening 

- Vgl te hoog of te laag 

- I1 te laag. ~ 



RAR-34~Nr.940~b1.2. 

Overzicht van de in de werkbespreking afgesproken proeven varens 

Poanpen (Géén verschil) 

- pompen op de 4-voudige statische pomp. 

- i.p.v. 45 min., 1 uur pompen en tevens 2 posities gloeien. 

b Getter verstuiven (Géén verschil) 

Cetterverstuiven op '.t enkelvoudige getter-verstuifapparaat van de 

ontwikkeling. 

c Kruisproef 13 mm. getter met de normale 9 mm. getter (Levensduur). 

d Ballons van afgebroken gasbuizen zijn met 't heliumlekteatapparaat 

ter plaatse van de plaknaad getest. Geen lekken geconstateerd. 

e Branden + sweepen in de brandkast van de ontwikkeling. Geex verschil 

waar te namen. 

f Glyptal__proeven. (kruisproeven) 

_ glyptal 

_ glyptal 

aangesmeerd om de voetpennen.+

aangesmeerd om de ~~laknaad. 

- normale produktiebuizen. 

Geen éénduidige conclusie te trekken. 
~ 

g Gasanalyses verricht aas gasbuizen. (Hr.Fransen H.O.C.) ;'zie bi~-

lage 2 en 3. 

h Daar de kanonstellen reeds enige maanden te voren gemaakt waren 

vrerd een proef met nieuwe kanonstellen met pas gebeitste- en 

gereduceerde onderdelen binnen één week verwerkt. 

De proef was zoek geraakt. 

Proefruns onder toezicht van ontwikkeling. 

Zie bijlage G - 5 - 6 - 7 - 8 - 9 ; "proefresultaten." 

De uitvoering van deze proeven bleef bij de fabriek. 

De foutenbron gaskruis is niet ééndizidig beplaald. 

Gebleken is dat we hier te maken hadden met een combinatie van factoren 

en wel: 

Ltaatafwij}cíngen en kneuzen gán de koni. Het draagvlak van 't emaille 

frame werd daardoor verkleind en plaatselijk zelfs in 't geheel niet 

gedragen. 

~4~ -3 



RAR-.34~Nr.940/b1.3. 

2. Te lang aan lucht blootgestelde gettera (3 à 4 maanden . 
Gevolge achteruitgang "gettercapaciteit". 

~. Trekken en buigen aan de pennen van 't plaatstel gaf sprong 

buisbodems. (haarscheurtjes in de glasheuvels). 

~ 

~ 

r 

r -

4• Onvoldoende afstelling van de montage-apparatuur. 

Hierdoor was men genoodzas.kt bij kanon/plaatstel oplaesen ~t kanon 

geforceerd aan te drukken, waardoor i~►wendige spanning werd opge-

bouwd. 

Gevolg: hoekverdraaiing 

sprongetjes en ha~~rscheurtjes in de glasheuvels van 

't plaatstel. 

Dit laatste kon tevens weer sprong buisbodem geven. 

Advies:

- Alle processen zoals beitsen, reduceren, monteren, insmelten, 

pompen en ballonbewerking dienen in zo'n kort mogelijke tijd te 

geschieden. (1 week). 

~ 

- De getters dienen na 't openen van 't blik tot gebruik verder onder 

vacuum bewaard te worden. 

Aanpassing beits proces zoals in Eindhove:a en verder reduceeroven. 

- Op maat leveren van de koni. 

Regelmatige contróle van machine -apparatuur en indrukgereedschappen. 

Interpretatie proefruns. 

I. Koni 

De ballons van alle proefruns zijn samengesteld uit geselecteerde koni. 

Hierbij werd als uitvalkriteria aangehouden: 

Wanddikte. 

De wanddikte van de opstaande randen waren vooral door 't toedoen 

van 't facettenen te smal. 

17aarden van 0,6 mm. dikte kwamen voor, terwijl de minimale eis 

2,1 mm. iG. 

Hoeken. 

Scherpe- en naar buiten uitstekende hoeken. 

- Kleine glasschilfers en. kneuzen op de konusrand. 

2 2~ -4 



RAR-34/Nr.94o/b1.d. 

Door deze factoren kreeg 't frame onvoldoende of in bepaalde ge-

vallen in 't geheel geep► draagvlak. 
Resultaat van de partijkeuring: , 

Gecontroleerd : 1500 stuks. 

Goed : 30U stuks. 

80~ van de uitval vertoonden een te smalle opstaande rand. 

In mindere_ mate maar wèl op de 2e. plaste stond de onregelmatige 

hoekvorming. 

II. Het beitsen en reduceren van kanononderdelen. 

Beitsen. 

Voor 't merendeel waren de onderdelen na 't beitsen rog half 

glanzend. 

De opzet is dat de onderdelen na 't beitsen mat te voorschijn 

komen. 

De b~itsopatelling was provisorisch opgezet. 

- een stalen ~erroeate bak. 

- in de bak een plastic zak. 

Beítsvariabelen. 

Gedurende 't beitsen loopt de sterkte van 't bad terg zowel 

door 't beitsproces zelf als door het verdampen. ~ 

De matheid van de onderdelen na 't beitsen bepalen de beitstijd. 

Bij continue gebruik zal de beitstijd na 2 l 3 dagen van 5 min. 

tot 10 ~ 15 min. oplopen. 

In lindho~,en werden dan de baden met nieuwe verse beitsoploasingen 

aangevuld en na iedere w~:ek werden de baden geheel ververst. 

Badtemperatuur (minimaal 65~°)r 

De beitstijd wordt bij eer lagere temperatuur verhoogd. 

- N?echanische beweging. 

De metalen onderdelen worden in de korfjes op elkaar gestapeld. 

Idealer zou zijn geweest indien de onderdelen los van elkaar 

werden gebeitst maar dit is uit economische overwegingen niet 

haalbaar. 

Het 4 ~. 5 keer met de hand ap en neer bewegen van de korfjes fe 

dan ook onvoldoende. De korfjes dienen gedurende 't hele beits-

proces, zoals in ?;indhoven, continue bewogen te werden. 

2~9 



RAR-34/Nr.940/b1.5. 

- Het drogen van de onderdelen. 

De onderdelen die aankwamen voor 't reduceren, gaven droog-

vlekken te zien. 

Na 't beitsen dienen de onderdelen in 2 overlopende bakken 

gespoeld te worden met water ea vervolgens gedompeld in 2 opeen-

volgende alcoholbakken. 

De bakken met alcohol moeten regelmatig ververst worden. 

De overtollige alcohol tussen de onderdelen wordt dan uit-

geslingerd en vervolgens aangedroogd met warme lucht, om droog-

vlekken te voorkomen. 

III. Montage (proefruns 

a. ~'ieek 719; aantals 50 stuks. 

Proefopzets analyse vs.n de toenmalige situatie. 

Technische gegevens: 

"verweerde" getters. 

onderdelen gebeitst en gereduceerd te Heerlen, tijdsfactor 

was niet meer te achterharen, onderdelen werden te Eindhoven 

licht overgebeítst en -gereduceerd. 

reduceeroven te Heerlen werkte niet goed. 

- gebruikte emaille 7576. - 

Resultaat: (voornaamste uitva l 

18 ó gaskruis 

11 ~~ sprong buisbodem. 

b. 9Veek 729; aantals 45 stuks. 

Aanpassingen i.v.m. sprong buisbodem. 

- Hieuwe plaatstellen betrokken van K.T.V. (ftAF 1) 

100 f contróle op spanning; alle goedgekeurd. 

In de volgende series zijn steeds deze plaatstellen gebruikt. 

Correctie indrukapparaat. 

de multiforen lagen excentrisch. 

,door ~t aandrukken van de kansons tijdens 't oplassen kanon/ 

plaattitel v;erd spanning ingebouwd.(Torsie) Er is 

correctie toegepast van 't bedje. 

2 -6 



RAR-34/Nr.940/b1.6. 

~ 

Multiforen -afmetingen:

Eiss 4x5 mm. was 5x5 mm. 

Om zoveel mogelijk de steekafstand van 29 mm. te benaderen 

weY~den de vlammen hogèr afgesteld om zodoende dieper in te 

drukken. 

De hierbij optredende hogrre versmeltingstemperatuur gsf 

kans op verglazing van de multiforens en daarc~,00r werd ook 

de kava op breuk vergroot. 

De instelling van de vlammen werden ,gecorrigeerd. 

De steekgrootte vs~n + 31 mm. dia we nu kregen viel nog ruim-

schoots binnen de minimale halsdíaeneter (33 mm). 

Correctie K/g1 afstand. 

Qm een betere xominale Vgl en I1 waardes te krijgen (zie 

overzicht YW 724) werd de afstand van 70 ~ 80 /um terugge-

bracht tot 50 à 60 /um. 
Correctie zware lassen. 

In de meeste gevallen ging dit samen met te hard duwen of 

trekken aan de pennen (hae,racheurtjes in de glasheuvels). 

~ 

Resultaat:

0 f sprong buísbodeen. 

25 ~~ •gaskruis . 

c. Week 721; aantals 51 stuks. 

Bij de eindcontrSle van de vorige serie bleek dat ter 

correctie van de hoekverdraaiing 't kanon t.o.v. 't plaatstel 

werd getordeerd. (haarscheurtjes, glasheuvels . 

Deze handeling bij deze- en de volgende series i9 vervallex. 

Veranderingen t.o.v. proef b zijns 

- c 7590 i.p.v. c 7576• 

- Nieue~e- en niet aan lucht blootgestelde getters. 

- Instructie van de dames Op 't lassen, 't achterwege laten 

van buigen aan de pennen en géén correctie toepassen bij 

eixdc®atróle ep hoekvérdraaiing. 

Resnitaats

C ~o gaskruis . 

$ ~ losse las. 

0 i° sprong buisbodem. 

-7 



Ra R- 34/lvr . 940/b 1. 7. 

d. Week 722; aantala 52 stuks. 

Herhaling ran proef met uitzondering van 't emaille en 

wei c 7576. 

Resultaata

- 1 gaskruis; gé~Én directe verschillen tussen beide emaillea. 

- 16 ó losse lassen, ondanks extra contróle. 

Bij nader analyse waren ~t geen "losse lassen maar sluiting 

van de Y-plaat met de aquadaglaag. 

e. Wegk 723; . aantal: , 103 stuks. (gasproef). 

Kruisproef naar de invloed veen de getterouderdom; verder 

als proef d. 

50 ~,~ nieuwe- en verse getters. 

- 50 °~ oude- en sari de-iucht 1,lootgestelde getters. 

Correctie op "losse lassen" nog juist bij de eindcontróle 

toegepast. 

/'o+ 

23~ 

Resultaát~:

- 4 ~ lichte gaskruis met de oude getter. 

- 3 f sprong buisbodem. 

Opmerking:

Op de insmeltmachine een andere man ingeleerd. 

f. Week 724; aantal: 100 stuks. 

Herhaling proef c met alléén ni~:uwe- en verse getters 

(gasproef). 

Resultaat:

- 1 ionenvlek 

3 Viskruis (lioht) 

~ 

Yan de 8 gasbuizen van de weken 723 en 724 zijn de ballons 

getest op het heliumlektest-apparaat. 

4 ballons vertoonden geen lekken op de plaknaad. 

1 ballon was stuk. 

2 ballons hadden zcér kleine lekken op de hoek (te weinig 

emaille + gekneusd scherm aan de plaknaadzijde). 

1 ballon (ionenvlek) had een lek op de hoek waar een duidelijke 

spleet was waar te nemen. 
Kopie: :r.Aonig(tansparant). Ir. J.C.F. van Lieshout. 
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Kopie .í~-ï: GroeneRe~en 

de baat 

Peper 

Rads~ake 

Schlóeser 

v.Til 

v.d.Veen 

~ ~ 
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W. ve,n Gil s 

Ir.van Lieshn~it 

Interne 
mededeling 
Jitsluitend voor intern gebruik 

telefoon 

22813 

PHILIDS 
nummer 

7725~ 
afdehng 

_r,1 COII1a—H. ~%. t, . 
afoeling 

Geb.BL 

Ontw.Ogc.Bzn. RAF Q 

onderwerp 

Betreft; Analyse Osc.B2n. 

datum 

gopie: HH. Glasberg, Franaen, v.Til, Swaving. 

1977-n5-o4 

®an drie door Hr.v.Tí.I ingezonden oscillograafbuizen, type D7-2.20-221, 

is de gasinhoud bepaald m.b.~. een omegstron. 

Buis 

f

P (.10-~ Mbar) Uw opgave 

Argon methaan 

1 625 11 ionenvlek 

2 0,~ 13 iets gas 

3 0,05 5 geen gas 
--

Hoewel boven barium-spíegelsl) altijd argon en methaan wordt aange- 

troffen is de hoeveelheid argon, die in bu?s 1 werd geanalyseerd 

waarschijnlijk via een lek in de buis gekomen. Als voor buis 1 

een ligtijd van twee maanden wordt aangenomen kan het lek, indien 
- ~ 

konstant aan~rezig, worden berekend op ca. 1,10 1`" 1/sec. 

Het aantonen en vooral het lokaliseren van kleine lekken is niet 

altijd eenvoudig. Biigaand ontvangt II een afdruk van een rapport 

betreffende het oorsporen van Ie~cken in vacnumbuizen. 

1) In de buizen zijn twee Ph. g,6 ~ mr+ getters gemonteerd met een =*ul-

~;ewicht van 11 mg. ?'it deze getters kan totaal ca. 5 ~+g. barium 

worden verda:~,~,t. ~a hoeveelk~, id ergon, die bi j verdampen van tariulTl 
\, 

uit dP ~etterv~zlling vri j~ortt,- zdu in deze buis een maximale P ~~ argon 
kunnen. gever. -pan ca . 2. ? ~ mbar. 

-o-o-e-

_~ , 



Intern 
mededeling 
Uitsluitend voor intern gebruik 

ven 

rl. v.Gile 
.an 

Ir. vtLieihout 
~. 

Betreft: iztslrae Oeq ~zn. 

PHILIPS 
nummer 

?7311 
teletoon afdeling 

2?R1P Eloo~aa.-E.O.^, Geb. HL 
atdelmg 

áopiet BH.Dlaebert,transen, v.Til, Sxaving. 

Ontw.Osc.Bzn.«RA1~~
datum 

1977-06-06 

Q~ Vv versoeY lijn nog een aantal gasanalyses uitgevoerd aan oeoillograat- 

lruisea. Zie ~o~ I.l~. 77256. 

, ~fet1.~ 

" ~ _ 
-, 

Dniet~rpe r P(.10
-6 

!lebar) IIx opgave t

, 
trgon methaan 

~` ~ . .a1a/1i54GH O,o2 
, 

2, 5 
~ 

ionenvlek 

,2 D/142S1GH 150.000,0 - ionenvlek 

3 * meting mislukt geakruia 

4 " 800 - ionenvlek ~ 
gsakruie 

5 DT-220-221 790 17 iete iTaskruia 

6 " ~00 44 s~askr~tit~ 

De buizen van meting 1 t/m 4 ziin voorzien van twee '3 mm ~ Phili.pa-

gótters, 5 cn f van twee 9,5 mm ~ Philips-getters. 

3ij de bals van meting 2 werd rit ?ektesten met arson een ti}deli~k, nipt_ 

na3er 'e lokaliseren. lr±k ~►ekonst.a -reercl aan dP ~+uisbod~^~. 





► 

EICOM~ ~ 
 ~.er 

2~'?/33/0979/G13 GAj'ili:. 1/1 79.09.12. 

VRIJGAVI~, D7-220~221 

Gezien de produktieresultaten gedurende de laatste paar maanden 

kan bovengenoemd type m.i. vrijgegeven worden vodr fabrikage, 

echter met de volgende op- of aanmerkingen. 

a. Opbrengst voorlopig nog 80 %. 

b. De nu gePdende prijs is gebaseerd op het insmelten op een 

1-kops machine. 

Zodra de goede tangen aanwezig zijn om ook op de 12-kops 

machine te kunnen insmelten, zal de prijs aangepást worden. 

c. Het gasprobleem is nog niet opgelost; en zal een verder onder-

zoek vergen van de ontwikkelafdeling. Dit is m.i. een probleem 

voor alle kleine oscillograaf buizen. 

d. Ook het ballonvormprocédé is nog niet optimaal (storingsge-

voelige machine; niet gelijke linker- en rechterhelft). 

Willen we deze ballon werkelijk goedkoop maken, dan zal dit 

proces nog verder onderzocht moeten worden. 

e. Het zeefdrukprocédé voor het scherm inleggen is voor dit type 

voorlopig verlaten. Het bezinkproces geeft geen speciale 

problemen. 

f. Voor het plakken van de ballon zijn nieuwe plakmallen nodig 

(zijn reeds besteld), aangezien de nu aanwezige plakmallen 

beschadigingen in de plakrand veroorzaken, waardoor de 

sterkte van de ballon (druktest) te zeer aangetast wordt. 

Heerlen, 79.09.12, 

Afd. Osc.gr.buizen, 

~~~ 

H . J . Rads t~,J~é 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEOERUND 
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EFFICIENCY EN PRIJSOT7~PWIKKELING OSCILLOGRAAFBZTd. IN DE KOMENDE JAREN 

Om een beeld te krijgen van de prijsontwikkeling van oscillo-

graafbuizen zijn een 6-tal types onder de loupe genomen, m.n.: 

- D7-220GH 
rechthoekige monoes 

- D14-250GH 

-~ D14-260GH 

- 84D14 bolgaas 

- 85D14 

- L14-111GH storage. 

Uitdrukkelijk zij vermeld, dat: 

1. De,prijzen op basis 1979 zijn (uurtarief en materiaalstij-

gingen in de komende jaren zijn buiten beschouwing gelaten . 

2. De I.K.-quotes buiten beschouwing zijn gelaten. 

3. De prijsontwikkeling alleen maar geldt voor de buisspecifi-

katie per 79.01.01. 

4.~ De geïndiceerde prijzen alleen maar gelden op voorwaarde, dat 

alle vermelde efficiencypunten geëffektueerd worden. 

Heerlen, 78.12.01, 

Afdeling T.E.O., 

R.M.J. Weltens 

Kopie: H.H. Groenerregen - Zeppenfeld - Radstake - Melsert - 

Modderman - Weijer - Weelen. 

Bijlagen: 4 

~~~ 
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222/8~i f 78/258 A/WT . 

Bijlage 1. 

D7-220GIi (BASIS 1979) 

1979 1980 ~ 1981 1982

V.P. f. 78,35 f. 73,90 f. 66,00 f. 61,75 

Incl. I.K. 84,10 

Opbrengst 80 °fo 82 ~ 87 f 

Aantal 3 k 5 k 15 k 

Efficienc~mogelijkheden

- Insmeltsnelheid v. 40 nr. 60 st/hr. 

- 4 Centreerveren laten vervallen 

- Getterbeugel laten vervallen 

- Div. werkmethodeverbeteringen 

- Begrotingsaant.-~20 k/jaar 

- Opbrengst --..90 f 

Invloed 

- 1,20 

= 0,60 

- 0,20 

- 0,30 

- 7 ,1,0 

- 7,20 

Totaal - 16,60 

90 ~ 

20 k ~~~ 3 k• 

~/ 

Aktie 
I 

Fabriek ~~• ~ 

~~ ~G, ~ 
~~ g, - 
„ 13. " 

~ 

C.A. ~ S^ , 
.•~10, 

Ontw./Fabriek 

D14-250GH BASIS 1979 " 

1979, 1980 1981 1982 

V:P. f. 112,60 f. 107,90 f. 105,30 f. 100,30 

Incl. I.K. 123,00 

Opbrengst 90 f 90 f ~2 f 92 f 

Aantal 30 k 30-40 k 30-40 k 30-40 k ~ I;í i~ • 
Efficiencymogelïjkheden 

- Weglaten goudbedekking Y-platen 

- 30 AX oplossing voor wegnemen hoek-
verdraaiïing, waardoor spoel kan ver-
vallen 

Invloed Aktie 

- 1,00 Ontw. 

_ 4~00 n 

- Bovenring weglaten - 1,30 Fabriek 

- 4 Centreerveren weglaten - 0,60 

- Getterbeugels vervangen door getter - 0,30 
+ paaltje 

r 
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- Buisopbrengst van 75 naar 85 ~ 

- Gaas 500 lpi i.p.v. 750 lpi 

- Efficiency kanon (zie D14-250) 

. 
Totaal 

~ O 

ó rn
r~ ~ ._ 

84D14 BASIS 1979 

'` 1980 

V.P. 

.1979 

f. 245,15 f. 225,15 

Inc1. I.K. 263,00 

Opbrengst 65 f 70 f 
~ 0 Aantallen 2-3 k 5 k 

~ ~ ~ 
J 
~ C 
C ~ ~Y ~ .o 

~~ ~~ o~ 
~A L m 

~ \ C a 

~.~ Totaal - 10,20 
~° > c~ 

222~c~3~7c3~258 A/'WT . 

Bijlage 2. 

Invloed Aktie 

- Klampen weglaten - 1,20 Fabriek 

- Kontaktveer rechtstreeks op centreer- - 0,30 " 
plaat lassen 

- 4lafelen laten vervallen - 0,20 " 

- Goedkopere buishouder - 0,50 " 

- Steekproefkontr. ka.flonnen 50 i.p.v. - 0,50 " 
100 f 

- Efficiency bij plakken - 0,30 " 

p~ 
N 

1 

L D14-260GH BASIS 1979 
~a 

~> 1979 1980 1981 1982 
z 

m V.P. f. 194,= f. 179,= f. 168,,= f. 161,= 

~~ Incl. I.K. 209,= ---

ó,~m Opbrengst 75 f 80 f 83 f 85 f 

É~ Aantallen 5 k 5-10 k 10-15 k 10-15 k 
~~ >> 
~~ Efficiencymogelijkheden '~ 
~E 
N E 
~~ Invloed Aktie ~~ 
0ó 

~~~Y - wasopbrengst van 70 naar 78 f - 2,50 Fabriek 

- 20,80 " 

- 4,70 Ontwikk. 

- 5,00 Fabriek 

- 33,00 

1981 1982 

f. 202,15 f. 187,05 

--- 

75 ~ 80 f 

5-10 k 10 k 
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222/8873/258 A~WT. 

Bijlage 3. 

Efficienc~mogelijkheden

Invloed Aktie 

- Gaasopbrengst van 70 naar 78 f - 2,50 .Fabriek 

- Buisopbrengst van 65 naar 80 ~ - 45,90 " 

- Gaas 500 lpi i.p.v. 750 lpi - 4,70 (;ntwikk. 

~ 
Y 

- Efficiency kanon (zie D14-250) - 5,00 Fabriek 

~~ 
~~ Totaal - 58,10 ~_ 

r`^1L á c a 
'- E 

`° 
~~ ~° 
mN 

a 
~= 

á 
~Z 

~m 
° i `°~~ 

~, 

~ 
N 
O 

8 

85D14 BASIS 

' 

1979 

1979 1980 1981 1982, 

V.P. f. 330,= f. 303,= f. 290,= f. 254,50 
Incl.' I.K. 393= ---
Opbrengst 65 f 70 / 73 / 75 
Aantallen ~, 2-3 k 5 k 5-10 k 5-10 k 

~~~ Efficiencymogelijkheden
~~ 
E ~ , 

>> Invloed Aktie 
~~ 
?É - Gaasopbrengst van 70 naar 78 f - 2,50 Fabriek 
y 

~óó 
~-7 

-Buisopbrengst van 65 naar 75 / - 4400 " ~' 

~m V -Gaas 500 lpi i.p.v. 750 lpi - 4,70 Ontwikk. 
C 

Y 

md - Zeefdrukken raster - 4,60 " 

ÉN - Efficiency kanon (zie D14-250) __-4260 Fabriek 
~L 
~~ Totaal - 60,80 
aN 
O .~ 
y O 
-_. O 

O  O 
3 O ~ y 
O ~ 

d 
~ C 

~F 

IK,, ~ ~`~ 
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L14-111GH/37 (BASIS 1979 

1979 1980 ~ 

v.P. f. 958,= f. 945~= 

Incl. I.K. 1200,= 

Opbrengst 71 ~ 71 f 

Aantallen 2 k 2 k 

Efficiencymogelijkheden 

222/88/78/258 A/WT. 

Bijlage 4. 

1981 1982 

f. 935,= f. 925,= 

--- --- 

71 ~ 71 ~ 

2 k 2 k 

Invloed Aktie 

- Verbetering cup bezinken - 15,00 

- Verbetering gaasopbrengst sam. 
collectorgaas van 70 nr. 80 f 

- 8,00 

- Div. eff.verbeteringen kanon - 10,00 

Totaal - 33,00 

1 

Fabriek 

Fabriek/Ontwikk. 

Fabriek 
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OÒ 

♦ j 

Ó.~ o o!~ 

~~,`~ '~ 
~ „~~Q?, 

0~~.^y~ 

. .~ 
7~` 

•~ 

. . , . . 
I 

~ 

* 

I J ~ 

~ 

O 
~ 

N~w: 

`y 
~9`ró °~~ 

+r 
? ~r~~ 

T 

~ ~
N nÓóN ~̀N,á~ 

~ \T áÓ 

~ T .ti

^VN~.N q h`~~ 

~iQ,
1

, ~~ 
oj I`0~ 
~ W 

~ 
.y

ÓQ 

?
~

~
~

~
~

 
0
4
/ 

6 
~

B
o

o
 

`N~ 
~~ 
h0 

~ Q~`Ó 

~ 

U~~~ 

V~ 

o N y ~ 

~o-9 
OJ~ 

0 00~`\~O p,ÓÓ~ 

~, 

Óá~n~ 

h' +~a~\ ~~~N`~t 
ni'o;~\`~`v~ 

45oy~.0 

~ ~ 
n 

~~~ 

Ó ~: 
Ó 

Ó~ 
~ 

~.~` . 

p'Ó\ 

T

. 

~ 

! 

I 
I 

I 

~ 
~ 

~ 

. 

~,. 

T~ 
: 

~í.~ 
... 

r
~ 

om
sc

hr
i;v

in
g ~ti 

rti 

~~~ 

ti , 

~ `~~ 
~~~ 

~ ~;~ 

~i`~t]~~ 

l ~ 
`~ 

$k~ 
~ }}
uuc o3310.i 

f 

w 
,~ 
a 

' 

~~~~~Z ' 

'~ 
~ 

~ 

~ k 
~ ~; à ~ 
i., ~ 

,~ 

~ 
~ 
~ h 
~ 

C 

3 

~ 
g`+4:.0 
QáW•:w ~~° 
y~ia 

o 

~T~~~•~lJ'a~~~~,K+~l~~l`T' 

~a 

~ 

~"~~~.~ 
ti~~l

~ ó 
.~ 4 dw'~ . ~ ~ 

~ 
~~ai 

~~c~~y~2 

Q ~ 

~ 
~W; ~W 

'~yy 
W ~ W 

~I ~ 

r~ 
~, 
~ \ 

~~ 

~ 

~~ 
g ~. 

~ . : , 

~ ~ 

"s 

> a 

-~ 
T 

N  ~~̀ .~q 

~;' v

~ r,'~~~ 
~i\°~~1~~.~I.~ 

ó 1~`.~``g ó~r 
~}• 

q~~t ~.p 
"~`i 

ó~ 

\ ~ 

~ ~~ 
\J 
~4~~1 

~~ 
p~ 

'~. `I~~`~Y~" 

T.t.~ ~~r 
~ 

~ 

~ 

`~~~ t 

~ 

~ 

, 
0 

~ 

, 

. , . 
c. 

4 . 

c~ 

~ ~ '~ Q 
L O 
u ~ 
N 

o 
~ 

2

~ 

^ ~t~ 

~q 

~ - 

~ 

r 

~ 

~ 

ir% 
hL 

~y~ 
- I 1 

. . 

I 

1 

. • . . 

' 

_ _ _ 

~ 

. 

~ 

. _ 

~ 

. . 

~ 

~ 

. . 
. 

. 

. 

I 
~ 

_ 

. . 

. 

_ 

. 

. 

. 

_ 

:1 

_ . 
. 

, 

y' 

' ~ 
~.~ 

y ~./ 

~ ~ 

_ -1''.;
-~ .~, . 

o, 

„ a 

~ . ~ 1~ 
. 

•'v 
~- . 

~. 

~ y 



CU 
G1. 
T ~ 

9
3
0
0
 a
4
5
 
0
0
0
0
 

CL 

~ 
~ 
c~ 
~ 

~ 

(i ~ 
N

a 
m 

0 
~ 
~ 
~ 

~ 

~ 

~ 
k 
t 

Q~ 
V 0 

~ 
C ' . 
_~Y 

Q 

C 
~ 

~ 
d 
S 

1 

Q 

w 
~ 

~ 

C 
~C 
L 

~ 
O 

~ 

L 
~ 
u 
a, 
r--

._ 

~ 

o 
rr 
cv 
~ 

c 

lo
on

 
en

 
k
s
t.

 
tl 

m
an

 
m

ac
 .

 
n><

i n
. 

m
in

. ~ 

~ 
~ 

. 

I ~ 

~ 

-- ~ . . . ~ - 
~ 

4C 

N 
0 

,Ob~.
. 

~
h~l

~? 
l 

Q

. ; 
` 

.ay
~ 

~~ 

v~l 

. . 

~ 

. . 

~ 
o` 

. 

~ 
' ~ 

~ 

~ 

[~.. ~ 

~ 
, h 

. . 

i 

. . 

~ 

~ 

. ~ . 

... 

I 
_ 

. i 

~ 
a 

F

~- 
P+ 

, I~ 
.. ^'~ 

y 
~I 

` 

^- 
~ 

~~. 
I ̂ +►i~7

F 

' 
~ 

~ 
~p~,~ ^.

~~f,. 
~ I

~ 

. 
~ 
~C .

YI

q~,~ 
+l+V~ 

~ 
` 

~yl

~ ~ 
p,

~ ,~ 
~ . 

~ 

~ 
~ 

~ - 

y ~ 

_,r 
r~ 

~.. 
M 
~ 

~ 

i~ ~ 

I 

I ~ 
. ~ 

I 

I 

~ 

1 
I 

~ '~ . 

l .~ ~ 

~ ~ 
OA 
~ 

. 

. 

O 
4 

, 

. 

o- 

. 
m 

Á 
~ 

~ . ~ 

`~O 
~ 

~ ~ 

. 

~ 

Jh 
~! 

~ 

c y i 

E L

r -~ 

~+ 

~ 

~ 

, 

~ 

~ 

~ 

I 

! I

r ~; 

~ . , 

i á 

~ 

i ~ ~ 

~ 
a Í 

~► ~ ~ • 

~ w Y:: 
C_ O 

N ,~ 
N ~ 

~ 

I
j

~,~ 
~`~ 

~~ 

~ ~ 
I 

} Y

~ ~ ~ 

~~p~ .~ 

~ 
~~ ~~ 

~Í 

~ 

? ~ 

~ 

1 

, ~ - 
~ _ ~. 

~\e 

Y ~ 
. 

^~ 
I ~ I ip.{ 
~ ~~ 

~ ~ 

w 

~ 
4J 
1~. 
I~ 

~ ~ 

i 
~ 

~ 
~, I ^ 
i ~ y 

~ 

~ 
I . ~ 
', ~ 

~ ~ 

~ ~^ ey 

~ 

~T 

I~ 

~~, 

V 

~~~ 
~ H 
`~ ̀ n% 

~~ 
q
~ 

~ 
~ 

~~ 

^~ I
~ 
~ 

~ 

~ ~ 
~\~ ao 

~ N 

i 
; ~R 

I ~ ,~~ 
i .~ 

~ 

~ 
o} 

~ I 

+ ~ 

~ ~, r 
,~ i A,~ 

i }1

t r-, ~, 
' ;~ 

;~ 

I, , 

i
i

~ 
Í n~°~ 

~~I M1

~ 
T M 
ti y~ T ~ 

Y ~ 

~ 
~ ~ 

. ~ ~ 1

! 

~ ~ 

, 
_. ' 

lo
on

 
en
 
k
c
s
t
e
n
 

o
m

sc
h

ri
jv

in
g

 
be

w
. 

E~
n.

 
P 

m
in

. 
n
tf
.u

it
y
. 

co
de
 

r 
ta
kt
. 

wl 
' ~~ 

, 

w~ 
g 

N Y~! ; 
ó ó i 
~„J . 

i 
' 

o~ 
II ~ g 

~fi 

~ 
~ 

~ 

~ I~~ ~~ 
~ 

~ 

~ ...~ 

~ 

N

m i ~= 
! 

~ = ~ 
' i = 

' 

i ` 
iq 

~ 

.,,, 

' `~~ 

~; ~ ~ o • 

~ 
. 

~< 

~N.. 
~K

1

'

j 
~ I 

M" "~ 
~i~ 

( 

~ 

~ 

~~~ 

• 

~ ~ ~ 
~f1 

~ 1 
~ ~ I ~~ 

N ~ 
~ ~~., 

~= rNi. 

~ ~ 

Gp 

~ i 

~: 

4 I 1 d 

~~ r;.
( Q^

i~ rl- 
Q^

~ r+ 
~ 

I ~ 
~~ 

n,1,,,, ~~„ T $ ~ 
N

~ 
~ 6 i

~ 

I
1 I

I qr 

I~00
I

á 

~ 

' ~ 
I 

'L 

S̀~1

~ ~ ~ 

~ 

~ 

R`' 

i ~ 

c~i T 

r., 

~ 

. 

~ . 

+ 

~ 
~ ~ 

o 

..

. o 

-' 

£ 

~ F ~ ~ 1 
~ 

~ ,. e 
ti

~ 

- 

Z 

~~ 

++ 

~~ 

~? 

I 

, 
I 

~. 

~ 

~.. 

?ul

~ N~ 

4 

~
-

~ 

H 

v 

~ 
J 

~ 

? 

V 
3

~ 

' 

~ 

~ 

~~ 

~~ 

~. 

~ 

'V 

~ 

~ 

~ 

., 

~ 

~~ 
~ 

~~ 

~~'el 

e ~ 

`~ 

.. 
.~ 

~ 

j 

~ 

~ 

~ 

. ' 

. 

, 

~ 

~~. 

5

' 

. 

Q 
C ~ 

~ 

r 

~ 

._ 

T

b ~ 

.... 
d~~ ~ . 

`- 

_ o
~ ~~ 

~ 
~M 

~_ 
r ~.- ~ í

U+- 
A e~ 

m o 
~~.ca.r 

- . 
ro e1 
N N 

v 
H ro

W n 
y ro

oe e1 
'V ty 

~ 
~C1ftil!i 

. ~~ e.ir-~ 
. . v 

Yn~I~J.~' 
_ 

f'1 
. 

PI f'1 

`~ 
1~ w , Ma 
~I.i J .! 

' 
~.. 
~t J 

. 
M 
!A► 

.~ 
1~'

11~111~1.N ~ y~1 M M ^ y~ y~ .ro ~ 

C 

~ 

~~: ~ ~. ~ 

C 
á 

~ 

~ 
^~

\ 

. 
\ 
'. 

~ 

h 

~ 

/ ' N 

,,, . 

O Q:`\H

G~ 

~ 
~ 

. ~ 
~ 

"'f 
~~ 

O 
~ ` ~ 

:A 

~ 
^ ~ ' 

~_ I 
'V I

~ 

~~ 

.~ 

` 
~ 

` 
,` 
f~ 
~ 

~ 

, 

y
~ 

d 

~ 
yI~ ~ ~ 

.• 
~ 

I ^~ 

` 
~ 

~ 

~ 
~~ 

I 

. . 

~ 

~ N 
. , 

. 

~ 

~_ =~~ ~ ti ~ . 
~ a ~ l 

a 

~ ~ 
1 

. 

~ 

Y 

O .:~ ~ 

N

~. 

O 

O ~ 

~ 

~ ` ~ 

.. , r ~ 

ó ~ 

, ._ . 
_ 

~ ^ M 

i,.j L 
I 
t~.. ~ ~lS 

~ 
. . 

t 
f ~ ~ 10 

O 
— 

C 

y 
a, 

L 

w b

~ ~ ~ 
I

I O 
~ ~ 

~- 
,~, 
v 

~ ~ 

I 

~~

~, 

~ 

m
a

te
ri
a

a
l 

c
o

d
e

 
ri
js

 

U7 

'. 

O 

~ 
~ 

' . 

.~ 

` 

~ 
' '~ O 

~ 

~ ~ 

v . 

~ 

~ 

1 
~ 
~, 

~ 

~ 

~ 

~ 

O 
O 
~ 

~ 
Q 

~ 

~ • 

~ 

I 

~ 
K 
►~• 
~ 
~ 

~ 
r ~ 

~ 

o 

~ 
~ 

Ni 

r 
M 

om
sc

hr
ijv

in
g 

r., , 
Q 

~ 

~ 

~ 

; 

,~ 

á 
I~ ,

~ 

~ 

:E 

L 

~ ~ 

~ 

~ 
~~ 

~. 

; 

~ 

F 

V 
~ 

~ 0~ 

L 

d 

~ 

~ 

~ 

~ 

~: ~j 

1

~ 

b 

~ 

I

y 
~ 

~ 

- 
~ 

~ 

... 

~`~ 
~ 

N 
9 

~ 
~~ - 

~~ ^J

~ 
• 

r 

1'Y.1 

~ 

~ 

y ^

~ 
~ 

~ 

~ 

~ ~ 

ó 
~1I 

1 ~ 
~ 

~ M~, j o o 
C1 

~.. 

~~ ~ 
L o 

~ 

U 

~ 

. ~ 

~ W 

~ ~ 

~ . 

~ 

~, q

f ~ ,Q 

V 

I 

~ ~ 

~ ~ 
l 

~ ~~ 

~ ~' 

`~ 

V 

~ ~ ~ 

. 

. _ 

. 

.. 

. 

- . 

~ 

~ 

` 

_~ 

. . 

. . 

,~1..~ 

, 

~ 

. ~ ~~ 

. 

~ 

~ 

~ 

. 

- 
- 

_ 

. . 

. ~ 

. 

~ , 

~ 

,`,~., 

. . 
•..` 

' 

~ 

~ . 
. 

... 

N 

~ 1- it 

~ ~ ~ 

C 

- 

,.~..: ~, 



O 
N 
N 

i 

~ 

A 
N 

a 

T 

~--

ó 0 
0 
D 

,f 
f

o

-

4 

~ 
~ 
O 

U 

/ 

Oi 

~ 

~ .~ 

d 
~ 

O 
m ~ 
N 
~ 

~ 

c 
a, 

` 

N 
a~ 
_ 

i 

® 

W 

~ 

T
ec

hn
. 

V
oo

rk
al

k.
 

~. 

lo
on

 
en

 
k
s
t.
 

f L
 

m
an

 
m

ac
 .

 
.m

in
. 

m
ín

. 
N 

.gw 
~ 
~ 

^ 

~ 

~ 

~ 

~i 

~ 

-ti 
a 

. 

~ 

o 

u 

y

~n 

\ 

~ 

h 

\ 

~ 

,,,,' 
.y 

~` 

`~ 
. ~ ~7 . 

~ ~ 

c, 
~ 

~ 

^ti ~~ 

~„°~ 

i`

~ 
_` r~ó

` 

~ 
~. 
~ 

~ ~ 
R` ~ 
f'a  ~ 

ó 
~:+ 
~ 

.., 
``~ 
~ 

~ 
a 
~p„ 

~ 

~ 

~. 

~0~. 

ó 
~ 
h 
"'7 

~~~a 

~~~~~ 

~a 
^ 

~~ - ~ . 

i1 ~ 

~ 

~ 
~iNI 

..;) 

~ " 
o tin 

rv 
~4

\ 

h~~ 

~~ 

` 

~ 
~ 

~~w-~o

o ~~~ `

?i W~ 

~ 

;°°~ 

~ 

` 

~ 

~ ~ 

~ ~~~ 

y~ ,,~ 

~ 

a 

~ 

~ t"~~~ 

1 ~~~~ 
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